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ST-0 ROBOTY BUDOWLANE 45000000-7

WYMAGANIA OGOLNE

[dotyczace wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegdtowych Specyfikacii
Technicznych (SST-1 — SST-5) dla obiektéw budowlanych]
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Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST-0) sq wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru robét w obiektach budowlanych.

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PELNI ACEGO FUNKCJE SPOLECZNO
— KULTURALNE W CI AGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURA TECHNICZN A, W CELU

OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI | POPRAWY EFEKTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTOW U ZYTECZNOSCI
PUBLICZNEJ

dziatka nr ew. 264; 265 (obgb Ciagowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 fgjowice
inwestor_ Gmina tazy, z siedzif przy ul. Traugutta 15, 42-450 Lazy

Zakres stosowania ST

Inwestycja obejmuje przebudowe schodéw zewnetrznych (wejScie do szatni). Przebudowa obejmuje
wykonanie nowych schodéw wraz z §cianami oporowymi i zadaszeniem na konstrukeji stalowe;.
Przeznaczenie i program uzytkowy obiektu nie ulegnie zmianie w stosunku do planowanej przebudowy.
Projektowana przebudowa do istniejacej obicktu swoja forma nawigzuje nawiazuje forma do istniejacego
wyjscia. Planowana rozbudowa usytuowana jest na dzialtce 174/1 (Zawiercie).

Zakres robo6t objetych ST

Przebudowa obiektu polega¢ bedzie poszerzeniu biegu schodéw i spocznika, poszerzeniu otworu
drzwiowego wraz wymiang stolarki oraz montaz zadaszenia szklanego na konstrukeji stalowe;.
Przebudowa planowana jest na poziomie dwéch kondygnacji — wyjscie z szatni na poziomie piwnicy i bieg
schodéw na poziom terenu.

Wejscia gtéwne do budynku zachowane bez zmian w stosunku do projektu.
Kolorystyka obiektu jest wynikiem zastosowanych materialow :

- beton licowy,

- tynk zewnetrzny

- zadaszenie szklane i1 konstrukeja ze stali nierdzewnej



Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢: budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami
technicznymi, budowle stanowiacg cato$¢ techniczno-uzytkows wraz z instalacjami 1 urzadzeniami,
budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacii.
prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytul prawny
wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumieé decyzje administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zalaczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbioréw czesciowych i koficowych, w miar¢ potrzeby, rysunki

i opisy sluzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektow metodgq montazu — takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz pomiarami powykonawczymi.

aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajacy jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposoéb trwaly w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym polaczeniu stanowigcym integralng cato$é uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia
2000 r. o samorzadach zawodowych architektoéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z
2001 1. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszona przez zobowigzanego za okreslone ustawa
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wlasciwy organ.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robé6t budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawows odpowiedzialno$é
za prowadzona budowe.

rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.



materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne
tworzywa 1 wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos§é wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwiazanych z prowadzeniem budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczna bedaca autorem
dokumentaciji projektowe;.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé cz¢$¢ obiektu budowlanego zdolna do
spetniania przewidywanych funkgji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegélowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 t. w sprawie Wsp6lnego Stownika Zamdwien

(Dz. Urz. 1. 340 2 16.12.2002 1., z pézn. zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora
na budowie i wykonuje biezaca kontrolg jakosci 1 iloci wykonanych robot, bierze udzial w sprawdzianach
i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych,
jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukeji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspoélzalezno$é czynnosci obstugi, przegladow i
zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obslugi (eksploataciji) jest rtéwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.
istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenistwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub
,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogblnymi zasadami dziatania tych organizacji.
przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegOlowy opis, oraz wskazanie z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot

podstawowych.

robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktoére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jakos$ciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopiefi scalenia robot.

Wspolnym Stowniku Zaméwient — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug 1 robot budowlanych,
stworzonych na potrzeby zaméwient publicznych. Sklada si¢ ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupelniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajacych z 6wczesnych Panistw Cztonkowskich UE stalo si¢ obowiazkowe z dniem

20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamowieri publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia
akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do



nadzorowania realizacji rob6t 1 administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym
pelnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos§¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu inwestycji.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren inwestycji wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy,
oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej 1 dwa komplety stwiorb.

Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze§¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podzial na dokumentacje
projektowa;:

- dostarczona przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

Zgodnos¢ rob6t z dokumentacja projektowa 1 SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowia zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawecy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznos$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnosé¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,Ogoélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bltedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
iSST

Wielko$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST-1 — SST-5 beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materialéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacija
projektows lub SST 1 maja wplyw na niezadowalajaca jako$§¢ elementu instalacji, to takie materialy zostang
zastapione innymi, a elementy instalacji rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
Zabezpieczenie terenu inwestycji
Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu inwestycji w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakoficzenia 1 odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace.

Koszt zabezpieczenia terenu inwestycji nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w cen¢ umowna.

Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony §rodowiska naturalnego.

W okresie trwania inwestycji i wykonywania rob6t wykoficzeniowych Wykonawca bedzie:

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie, oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub wlasnosci
spolecznej, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawecy.



Ochrona wlasnosci publicznej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie inwestycji.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzent podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Bezpieczenstwo 1 higiena pracy
Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowiazek zadbad, aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i sq uwzglednione w cenie umowne;.

Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy 1 urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej 1
samorzadowej, ktére sq w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 1. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i1 bedzie w petni odpowiedzialny za
wypeltnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i
w sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnos$ne dokumenty.

MATERIALY

Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub

wydobywania materialéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu

udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodla spelniaja wymagania

SST w czasie postgpu robot.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosé do robét i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

Wariantowe stosowanie materialéw
Jesli dokumentacja projektowa lub S SST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materialéw do wykonywania poszczegélnych elementéw robét Wykonawea powiadomi Inspektora



nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos§¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
pro-jektowa, wymaganiami SST , oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST-,

a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wy-konawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonaweca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia jakos$ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jako$ci (PZ]), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST

Program zapewnienia jako$ci winien zawieraé:

- organizacj¢ wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegélnych elementéw
robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- sposob 1 procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czegstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja 1
sprawdzanie urzadzen itp.)

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.



Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby 1 materialy, ktore:

posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami

technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw

i informaciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z: Polska Norma lub aprobata techniczna, w

przypadku wyrobdéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sq objete certyfikacja

okreslona w pkt. 1 1 ktére spetniaja wymogi SST. znajduja si¢ w wykazie wyrobéw, o ktérym mowa w

rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST-1 — SST-5, kazda ich partia

dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb jedno-znaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy inwestycji
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i1 opatrzone data 1 podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy inwestycji nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu inwestycji,
date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robét,
terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegélnych elementéw robot,
przebieg roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu, zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania si¢.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robét.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.



[3] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[2], nast¢pujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoly odbioru robét,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[4] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiccie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacija projektows
1SST', w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w SST- nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukoniczenia wszystkich robét. Bledne
dane zostang poprawione wg ustalent Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesiecznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

Zasady okreslania iloSci robét i materiatow
Zasady okreslania ilo$ci rob6t podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i kosztorysowej przedmiarze robot.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia 1 sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robot.

ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi instalacji 1 urzadzen technicznych,

odbiorowi cz¢$ciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koficowemu),

odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

odbiorowi pogwarancyjnemu po uplywie okresu gwarancji.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot
oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.



Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robédt. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowosc¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakoé¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektows, SST i1 uprzednimi ustaleniami.

Odbidr cze¢sciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosct 1 jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czg¢§ciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbidr ostateczny (koncowy)

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia roboét i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na
podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacja projektowa i SST

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupelniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
poszczegblnych elementach konstrukeyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektows i SST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koficowe)

Podstawowym dokumentem jest protoké! odbioru ostatecznego roboét, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastgpujace dokumenty:
dokumentacje¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
szczegOlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),
protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
protokoty odbioréw czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiarow (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZ)),
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenistwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZ]),
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom
urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiodr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot

zwigzanych z usuni¢ciem wad, ktore ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancji gwarancyjnym i rekojmi.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie

oceny wizualnej obiektu

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbiér ostateczny robét(koncowy) robot”.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ustalenia ogoélne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robét beda obejmowac:
robocizng bezposrednia wraz z narzutami, warto$¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu,
magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami, koszty posrednie 1 zysk kalkulacyjny,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawy
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zm.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147,
poz. 1229).
Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pézn. zm.).

Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy
aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenistwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1120).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje
Warnnki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montagowych, (tom 1, 11, 111, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.
Warnnki techniczne wykonania i odbiorn robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
Warnnki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalagji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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) KODY CPV grupa klasa kategoria
ROBOTY ROZBIORKOWE 45111300-1

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sq dotyczace

wykonania i odbioru robét, ktére zostana wykonane w ramach zadania pn.:

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PELNI ACEGO FUNKCJE SPOLECZNO
— KULTURALNE W CI AGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK = TURA TECHNICZN A, W CELU
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI | POPRAWY EFEKTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTOW U ZYTECZNO SCI
PUBLICZNEJ

dziatka nr ew. 264; 265 (obgb Ciagowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 fijowice

inwestor_ Gmina tazy, z siedzih przy ul. Traugutta 15, 42-450 tazy

1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja Techniczna stanowi cze§¢ Dokumentacji Przetargowej i
nalezy je stosowa¢ w zlecaniu 1 wykonaniu robét opisanych w 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST Ustalenia zawarte w specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
ponizszych roboét rozbiérkowych:

Funkcja budynku objetego opracowaniem pozostaje bez zmian — budynek pejcy funkcje
spoteczno-kulturalne.

Forma obiektu zostaje zachowana.

Aktualnie nieruchomosé¢ jest uzytkowana jako budynek Ochotniczej Stray Pazarnej.
Przedmiotem inwestycji jest termomodernizacja budyku wraz wymiana pokrycia dachowegoi
ociepleniem stropu nad pg¢trem, przebudowa istniegcego tarasu zewstrznego, utwardzenie
terenu wokot budynku (opaska), wraz z infrastruktura towarzyszca (wymiana instalacji
odgromowej). Przedmiotem opracowania g nastepujace prace:

roboty przy termomodernizacji §cian fundamentowych

roboty przy termomodernizacji stropu nad pietrem

roboty przygotowawcze do ocieplenidcian nadziemia, roboty rozbiérkowe niezlgdne do
przeprowadzenia prac remontowych

roboty zwigzane z przygotowaniem ocieplenia w zakresie brawm elektrycznej

roboty z zakresu stolarki otworowej [ demonta i montaz |

prace zwizane z wymiar pokrycia dachowego

(rozbiorka i prace projektowe), obrébki blacharskie, rynny , rury spustowe

prace izolacyjne stropu

prace zwizane z termoizolacy scian nadziemia, oraz kominow

wykonanie tarasu w konstrukcji stalowej:

roboty fundamentowe, wykonanie konstrukcji stalowejtarasu, oraz zabezpieczenie powtokowe
p. poz konstrukcji stalowej

prace wykonczeniowe tarasu

prace zwizane z zagospodarowaniem terenu — opaska wokot budgu [prace rozbiorkowe,
wraz z robotami budowlanymi odtworzeniowymi]

Zalozenia projektowe dotyca wykonania poszczegodlnych elementow przedmiotowego
opracowania zgodnie z poriszym zestawieniem:

1. termomodernizacja budynku (Sciany, stropy, piwnice) poprzez zastosowanie system
docieplai scian fundamentowych,scian kondygnacji naziemnych,

- remont oraz odpowiednia izolacja pionowascian zewrgtrznych, oraz §cian piwnic wg
rysunkow

2. docieplenie stropu za pomog systemu izolacji termicznej - docieplenie stropu -wetna
mineralna gr.25,00cm

— prace demontaowe: elementy zewgtrzne przeznaczone do likwidacji: rury spustowe,
rynny dachowe, okna i drzwi wg rys., balustrady medlowe, obrobki blacharskie,
parapety, kraty okienne, uchwyty flagowe, powikszenie otworow okiennych, oprawy
oswietleniowe, skrzynki gazowe.



- elementy zewgtrzne - przeznaczone do likwidacji na czas trwanigrac. Po zakaiczeniu
montaz ponowny: kamera - przygotowanie podkfadu drewniaego, zatopionego w
ociepleniu — do ponownego montal kamery na elewacji, skrzynki gazowe —demonia
wymiana na nowe, klimatyzatory — przygotowanie pod&nstrukcji wsporczej do
ponownego montau, syreny alarmowe — ponowny monta

- elementy zewwtrzne przeznaczone do uzupelnienia: zamurowanie otwow,
przygotowanie powierzchni do termoizolacji — uzupetienie ubytkdw, wymiana tynku
cem.-wap., uzupetienigcian zewrgtrznych.

- wymiana stolarki otworowej drzwiowej i okiennej wraz z montazem nowej stolarki
otworowej i nowym wytazem na dach,

- do wysokdaci wg przekroju, przygotowanie powierzchni do termazolacji - uzupetnienie
ubytkow, wymiana tynku cem.- wap.)

— demontaz i ponowny montaz instalacji odgromowe;j

— budowa tarasu zewrtrznego w konstrukcji stalaowej

- wykonana zostanie opaska z kostki betonowej wokdludlynku

Dobdr koloru tynku wg zataczonej propozyciji kolorystyki, jak réwniez kolor pokrycia
dachowego nawgzuje do proponowanej funkcji jak rowniez zgodna jest z zapisami w planie
zagospodarowania przestrzennego tazy. Forma architéoniczna dzigki przeprowadzone;j
inwestycji zostata ujednolicona w stosunku do stanpierwotnego.

Przedskwzigcie jest przewidziane do realizacji jako jednozadaiowe.

1.4. Okreélenia podstawowe Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi,
odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogélne”. 1.5.
Ogodlne wymagania dotyczace robot Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w OST

,» Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich
pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST
,» Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbidrki Do wykonania robot zwiazanych z rozbidrka elementéw wymienionych
w pkt. 1.3. moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez
Inzyniera:

- spycharki,

- fadowarki,

- samochody ci¢zarowe,

- zrywarki,

- mloty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w
OST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST
,» Wymagania ogélne” pkt 5.



5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych Roboty rozbiérkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub
wskazanych przez Inspektora. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentaciji
inwentatyzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy spotrzadzenie takiej
dokumentacji, w ktorej zostanie okres§lony przewidziany odzysk materialéw. Roboty rozbiérkowe
mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera.
Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez
Inzyniera. Elementy i materialy, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny
by¢ usunigte z terenu budowy. Doly (wykopy) powstale po rozbiérce elementdw, znajdujace si¢
w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja projektows beda wykonane wykopy pod
projektowane nawierzchnie, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej. Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢
wykonania wykopéw nalezy wypelni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu
otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Projekcie budowlanym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
0.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO
,» Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiérkowych Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie
kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia
elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypelniajacego
ewentualne doly po usunietych elementach powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone
w Projekcie budowlanym i SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét Ogoélne zasady obmiaru robo6t podano w OST ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowsa robot zwiazanych z rozbidrks elementow jest: -
dla klombu - m? (metr kwadratowy), - dla kraweznika, obrzeza - m (metr),

1. ODBIOR ROBOT Ogélne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

9. PODSTAWA PELATNOSCI Ogélne wymagania dotyczace platnosci podano w STO. Platnosé
za 1loé¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem odbioru
elementu), na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U.Nr 47,
poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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10.

KODY CPV grupa

ROBOTY W ZAKRESIE
ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Roboty w zakresie ksztaltowania terenu

Spis tresci
WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

1.2, Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

MATERIALY
2.1. Roboty brukarskie

SPRZET
3.1. Sprzet stosowany

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogblne

5.2. Warunki wykonania robét

5.3. Profilowanie i zaggszczenie podloza gruntowego
5.4. Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej)
5.5. Wykonanie podbudowy z tlucznia kamiennego
5.6. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowe;

5.7. Osadzenie obrzezy betonowych

5.8. Osadzenie kraweznikéw betonowych ulicznych
5.9. Wykonanie trawnikéw i nasadzen

5.10.  Ogrodzenie

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

7.2. Szczegblowe zasady obmiaru Robot
7.3. Jednostki obmiarowe

PRZEJECIE ROBOT
8.1. Warunki ogélne
8.2. Warunki szczegdtowe

PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne

PRZEPISY ZWIAZANE

WSTEP

klasa
45111291-4

kategoria
45112700-2

. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem

zagospodarowania terenu dla zadania:

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PELNI ACEGO FUNKCJE

SPOLECZNO — KULTURALNE W ClI AGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK  TURA
TECHNICZN A, W CELU OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI | POPRAWY EFE KTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ

OBIEKTOW U ZYTECZNO $CI PUBLICZNEJ

dziatka nr ew. 264; 265 (obgb Ciggowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 gfjowice

inwestor_ Gmina tazy, z siedzil przy ul. Traugutta 15, 42-450 tazy
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1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacje Techniczng jako cze¢$¢ Dokumentéw Przetargowych umowy,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania
Robot opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specytikacja Techniczng Zakres robot realizowanych w ramach robot
konstrukcyjno-budowlanych i wykoniczeniowych obejmuje:

C2_OPASKA WOKOL BUDYNKU

1.Warstwascieralna - Prefabrykowana betonowa kostka brukogaestawienia, gr. 6¢cm
2.Podsypka cementowo piaskowa 1:4, gr.3cm

3.Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanegohamcznie KRUSZYWO tAMANE
0/32mm, WYMAGANE PARAMETRY NGNOSCI min. E2=120MPa, Is=1,03, gr. 25cm

4 WARSTWA MROZOCHRONNA, OD&CZAJACA - PIASEK GRUBY LUB POSPULKA,
gr20cm

5. GRUNT RODZIMY LUB WYMIANA GRUNTU (do uzgod. natapie wykonawczym)

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i
postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe”
pkt. 1.4.

1.5. Ponadto:
1) Profilowanie i zageszczenie podloza — wyrdwnanie terenu do zadanych projektem rzednych i nadanie
plaszczyznie (koryto drogowe) odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych,
2) Podbudowa — podstawowa, no$na warstwa nawierzchni, ktéra przejmuje i przekazuje obciazenia na
podloze gruntowe,
3) Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.
4) Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z kostek kamiennych.
5) Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.
6) Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
7) Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie
ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacii.
8) Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane plyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikdw
dla pieszych.
9) Beton zwykly - beton o gestosci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
10) Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po
zageszczeniu, lecz przed zwiazaniem betonu.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 2.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegblowe
informacje dotyczace zrdédla wytwarzania i wydobywania materialéw oraz odpowiednie §wiadectwa badad,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie 1 probki do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo§ciowych 1 jakosciowych
materialéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie .

2.1. Roboty brukarskie Materialami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji sa:

C2_OPASKA WOKOt BUDYNKU
1.Warstwascieralna - Prefabrykowana betonowa kostka brukogaestawienia, gr. 6cm
2.Podsypka cementowo piaskowa 1:4, gr.3cm



3.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanegohamcznie KRUSZYWO tAMANE
0/32mm, WYMAGANE PARAMETRY NGNOSCI min. E2=120MPa, Is=1,03, gr. 25cm

4 WARSTWA MROZOCHRONNA, ODA&CZAJACA - PIASEK GRUBY LUB POSPULKA,
gr20cm

5. GRUNT RODZIMY LUB WYMIANA GRUNTU (do uzgod. natapie wykonawczym)

. OBRZEZE BETONOWE

. RoZcielenie podsypki piaskowe;.

. Przygotowanie podsypki cementowo-piaskowej verge rozcieleniem.

. Ustawienie obrzs.

. Wypetnienie wg osi poziomych i podanych punktoysokaciowych.

. Oczyszczenie i wypetnienie spoin piaskiem lubraag cementow wraz z jej ubiciem.
. Obsypanie zewttrznejsciany obrzey ziemi wraz z jej ubiciem

OOk~ wWNET

G. UZUPELNIENIE NAWIERZCHNI TRAWIASTEJ

1.1Projektuje si wylozenie czsci powierzchni placu nawierzchnirawiasi.

Nalezy ja zlokalizow& na terenie wyniesionym i pozbawionym lokalnychtzhgn terenu.
Nawierzchnia powinna kiywyprofilowana ze spadkiem od 1 - 3 %, utatwigim powierzchniowy
odptyw wody.

1.2. Przed zaleeniem trawnika naley odpowiednio przygotowsateren

(usuntcie kamienisgmieci, korzeni itp.).

1.3. Po przekopaniu terenu nalgpkas¢ szpadla (w przypadku mato urodzajnej ziemi), aale
zastosow& 10 centymetrow warstwe kompostu, mieszag go z ziemy. Nastpnie teren pod
utozenie darni z rolki lub zasiew trawy najeograniczy obrzezem oraz wyréwna

1.4. Podiae naley przygotowa najlepiej na 3 do 5 tygodni przed zadaiem trawnika i w tym
czasie systematycznie go odchwaszc¥d celu skrocenia tego okresu ima zastosowasrodki
chwastobojcze.

1.5. Zakupu darni lub nasion pod zasiew maldokona w ilosci

wiekszej 0 5% ni wynika to z obliczé powierzchni trawiastej.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ 1 sSrodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢
zgodny z ustaleniami WO, oraz projektu organizacji robot, ktéry Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.1. Sprzet stosowany Wykonawca przystepujacy do wykonania robét murowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

1. koparka podsigbierna 0,25 m3

2. walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t

3. plyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 4.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ robét i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robé6t podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami obowiazujacych PN i EN-
PN, WTWOR i postanowieniami Umowy.

5.2. Warunki wykonania robot



5.2.2. Profilowanie 1 zageszczenie podloza gruntowego Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania
koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza po zakoniczeniu i odebraniu robét zwigzanych z
wykazaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zageszczonym podlozu
nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, samochodowy. Przed przystapieniem do profilowania podltoze
powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpadéw oraz blota i rozluznionego nadmiernie gruntu. Po
oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podloza. Jezeli rzedne podtoza
prze profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3 do 4
przejSciami walca stalowego, gladkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez watowanie.
Zaggeszczenie podioza nalezy kontrolowac wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z
PN-88/B-04481( metoda I lub II),

5.2.3. Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej 1 odcinajacej) Warstwy odcinajaca i odsaczajaca
powinny by¢ wytyczone w sposéb umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych
spadkéw 1 rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu osiagnicto grubo$é projektowang. W miejscach, w ktorych widoczna jest
segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na material o odpowiednich
wlasciwosciach. Po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapic¢ do
jej zageszczania. Nieréwnosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane
na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa 1 dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania
réwnej powierzchni. Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik
zageszezenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat
wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia
wedlug normalnej préby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen plytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modul odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02. Stosunek
wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé¢ 2,2. Wilgotnosé kruszywa
podczas zaggeszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10% jej
warto$ci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
osuszy¢ przez mieszanie 1 napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloécig wody 1 rownomiernie wymieszac.
Warstwa odsaczajaca 1 odcinajaca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw
koniecznych dla wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego
utrzymania warstwy obciaza Wykonawce robot.

5.2.4. Wykonanie podbudowy z tlucznia kamiennego Podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona na
podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do warstwy podbudowy.

Na gruncie spoistym, pod podbudows tluczniowa powinna by¢ utozona warstwa odcinajaca lub wykonane
ulepszenie podioza. Minimalna grubos§¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze by¢ po zageszczeniu
mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru najwickszych ziarn ttucznia.

Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm.

Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
réwniarki.

Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu
osiagneta grubo$¢ projektowana. Kruszywo grube po rozlozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma
przejSciami walca statycznego, gladkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m.
Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczac si¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwac si¢ pasami podluznymi, cze¢Sciowo nakladajacymi si¢ w kierunku osi jezdni.

Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej
krawedzi i przesuwac si¢ pasami podluznymi, czeSciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej gorne;j



krawedzi. W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego
nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego.

Do zaggszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo
plytowa zageszczarka wibracyjna o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2 .

Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy
kruszywa grubego zostaly wypelnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozkladania i
wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie
penetrowac warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaly nad powierzchni¢ od 3 do 6 mm. Nast¢pnie warstwa powinna by¢
przywalowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 50 kN/m, albo
walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. Podbudowa
po wykonaniu, a przed utozeniem nastegpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.

Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego,
to jest obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.

Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robét.

5.2.5. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej nalezy zastosowaé podsypke cementowo-piaskows 1:3.
Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows i wynosi¢ 5ecm. Wspoétczynnik
wodno-cementowy dla podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosi¢ od 0,20 do 0,25, a
wytrzymalos§¢ na $ciskanie R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. Kostke mozna uklada¢ w desen rzedowy prosty,
ktory uzyskuje si¢ przez uktadanie kostki rzedami prostopadlymi do osi drogi. Szerokos$¢ spoin miedzy
kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm.

Spoiny w sasiednich rzedach powinny si¢ mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostka uzyta do ukladania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skal. Szczeliny
dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowaé w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowej w odlegltosci
od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktérych wystepuje dylatacja podbudowy lub zmiana sztywnosci
podtoza. Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej mozna uklada¢ bez §rodkéw ochronnych przed
mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza.

Nie nalezy ukladaé kostki w temperaturze 0oC lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w
granicach od 0 do +50C, a w nocy spodziewane sa przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie
materiatem o zlym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana nawierzchnie na podsypce cementowo-
zwirowej nalezy chroni¢ w sposéb podany w PN-B-06251. Kostki, ktére pekna podczas ubijania powinny
by¢ wymienione na cale. Ostatni rzad kostek na zakonczenie dzialki roboczej, przy ubijaniu nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunicciem za pomoca np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w
podtozu. Spoiny nalezy wypelni¢ zapraws cementowo-piaskowa.

Wypelnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem nast¢pujacych
wymagan: — wytrzymatos§¢ zaprawy na $ciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa, — przed
rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z dodatkiem 1%
cementu w stosunku objgtosciowym, — gleboko$¢ wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa
powinna wynosi¢ okolo 5 cm, — zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypelni¢ spoiny i
tworzy¢ monolit z kostka. W celu pielegnacji nawierzchni kostkowej, ktérej spoiny sa wypelnione zapraws
cementowo-piaskowsq nalezy pola¢ nawierzchni¢ wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymywac ja w
stalej wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchni¢ nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywaé
w stalej wilgotnosci przez okres 7 dni.

Po uplywie od 2 do 3 tygodni - w zaleznoéci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchnig nalezy oczys$ci¢
doktadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.

5.2.6. Osadzenie obrzezy betonowych Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywaé zgodnie z
PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z piasku, o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze §wiattem
(odlegtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
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projektowej (poziom goérny obrzeza powinien si¢ znajdowaé 1cm ponizej poziomu nawierzchni z kostki
brukowej betonowej) i poleceniami Inspektora.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm.

Nalezy wypelni¢ je piaskiem na pelna gltebokos¢.

5.2.7. Osadzenie kraweznikéw betonowych ulicznych Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z
PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod
tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych
wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowaé szalowanie.

FLawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu.

Beton rozécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami.
Betonowanie faw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PNB-06251, przy czym nalezy stosowac co
50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczna masa zalewowa. Yawy zwirowe o wysokosci do 10 cm
wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i zageszczenie go polewajac woda. Lawy o
wysokos$ci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegdlne
warstwy. Krawezniki nalezy osadza¢ w taki sposéb, aby swiatto (odlegto$¢ gornej powierzchni kraweznika
od jezdni) wynosito 10 + 12 cm lub 2cm na przejsciach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewngtrzna
Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem,
tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawienie kraweznikow
powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej powinno byé
wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu. Ustawianie
kraweznikow na tawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm.
Spoiny nalezy wypelni¢ zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2. Spoiny
kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wplywami
temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zapraws
nalezy zalewaé co 50 m bitumiczng masa zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy.

5.2.8. Wykonanie trawnikéw 1 nasadzen zyzna ziemia w zaleznosci od zrédta pochodzenia powinna
spelnic nastepujace charakterystyki: — ziemia naturalna — powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot 1
sktadowana w hatdach nie wyzszych niz 2 m, — ziemia pozyskana z dokopéw — nie powinna by¢
zmieszana z odpadami, przero$nigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemikaliami, — zakupiony
humus (ziemia zyzna) powinna by$ uzyta do wypelnienia otwordw, rozécielona, na terenie pod nasady
drzewne lub krzewy lub pod wykonanie trawnikéw, — przed zastosowaniem ziemi zyznej nalezy sprawdzi¢
jej charakterystyki: pH, granulacje, zawartos¢ mikroelementéw, zawarto$¢ materialéw obcych (kamienie).
Do wykonania trawnika siewem nalezy stosowac gotowe mieszanki traw (pkt. 2. niniejszych WO).
Powinny mie¢ one oznaczony sktad procentowy, klase, nr normy wg ktérej zostaly wyprodukowane,
zdolnoé¢ kietkowania.

5.2.9. Ogrodzenie Montaz ogrodzenia oraz pozostatych elementéw w zakresie objetym Dokumentacja
Projektowa. Wszystkie wykonane prace powinny by¢ zaaprobowane przez Inspektora. Montaz urzadzen
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy
materialow, sprzetu 1 §rodkéw transportu podano w WO 00.00 ,,Postanowienia Podstawowe” pkt. 6.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jakosci robét i materialéw. Wykonawcea zapewni
odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robét na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w WO 00.00
,Postanowienia Podstawowe” pkt. 7. Obmiar robét okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z
postanowieniami Umowy. 7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru Robét 1los¢ robét oblicza si¢ wedlug
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sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszych WO i ujmuje w
ksiedze obmiaru. 7.3. Jednostki obmiarowe Jednostka obmiarows dla robot objetych specyfikacia jest:
(m2; mb)

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Warunki ogélne Ogoélne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w WO 00.00 ,,Postanowienia
Podstawowe " pkt. 8. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci. Gotowosé do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawcza robot. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy
oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.2. Warunki szczegblowe Roboty zwiazane z wykonaniem zbrojenia, podktadéw pod posadzki i
niektérych izolacji naleza do robét ulegajacych zakryciu. Zasady ich przejecia sa okreslone w WO 00.00
,Postanowienia Podstawowe” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogblne Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WO 00.00 ,,Postanowienia
Podstawowe” pkt. 9. Platnos¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3.
niniejszych WO nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Umowy, obmiarem robét, ocena jakosci
uzytych materialéw 1 jako$ci wykonania robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) WIWiO Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — I'TB

2) PN-B32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

3) PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

4) PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

5) PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych

6) PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir i
mieszanka

7) PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles

8) PN-B-06714-43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych

9) PN-B-06714-40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymalosci na miazdzenie 10) PN-B-
06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

11) PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

12) PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa

13) PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci cz¢sci organicznych

14) PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda krystalizacji
15) PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
16) PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci 17) PN-B-06714-16
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn

18) PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladu ziarnowego 19) PN-B-06714-13
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pyléw mineralnych 20) PN-B-06714-12 Kruszywa
mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczefi obcych 21) PN-B-23004 Kruszywa mineralna.
Kruszywa sztuczne. Kruszywo z zuzla wielkopiecowego kawatkowego 22) PN-B-06720 Pobieranie probek
materialéw kamiennych 23) PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

24) PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

25) PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania 1 badania przy odbiorze
26) PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

27) PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

28) PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymato$ci kamienia na uderzenie (zwigztosci)

29) PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

30) PN-B-04110 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymalo$ci na Sciskanie

31) PN-70/G-98011 Totf rolniczy

32) PN-87/R-67023 Matetial szkoltkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste.

33) PN-87/R-67022 Material szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste.

34) PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasck do zapraw budowlanych.
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35) PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

36) PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

37) PN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

38) PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

39) PN-88/B-06250 Beton zwykly.

40) PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

41) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

42) PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne 1 projektowanie.
43) PN-80/B-03040 Fundamenty i konstrukcje wsporcze pod maszyny. Obliczenia i projektowanie.

44) PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Normy nieobowiazujace (pomocnicze): 106.BN-62/6716-04 Kamien dla budownictwa i drogownictwa.
Bloki surowe 107.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie ¢ Katalog typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDIiM - 1997 « Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje
asfaltowe EmA-94. IBDIiM - 1994 » Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (IKPED), Transprojekt
— Warszawa, 1979 1 1982 1. oraz inne obowiazujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w
zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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KODY CPV grupa klasa kategoria

FUNDAMENTY ROBOTY 45262310-7

ZBROJARSKIE

BETONOWANIE KONSTRUKCJI 45262311-4
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem fundamentu dla projektowanego
pomnika.

1.2. Zakres stosowania SST Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST Zakres roboét zostal okreslony w dokumentacji projektowe;.

Roboty fundamentowe,

SF_1, 4 sztuk

poz. 1.1, poz. 2.4.1_ STOPA FUNDAMENTOWA ZELBETOWA
szerokosci 80x80 cm, wysokos$¢ 40 cm

1.zbrojenie wg. rys. wykonawczych

1.4. Okreélenia podstawowe Okreslenia podstawowe:

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST
,» Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

2.1. Zbrojenie Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zastosowano zgodnie z dokumentacja
projektowsq prety ze stali klasy AIII, gatunku 400 RB. Nie dopuszcza si¢ zamiennego uzycia
innych stali i innych $rednic bez zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wiasnosci
mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy
PN-EN 10025:2002.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czolowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekni¢cia widoczne golym
okiem.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Wymagania przy odbiorze Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,
w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

$rednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplne;.

Cechowanie wigzek 1 kreggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po

2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

24



- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow 1 ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panistwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wickszego niz
5mm na 1m dlugosci preta.

2.2. Beton Do betonowania konstrukcji fundamentéw nalezy stosowaé beton B-37.

Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni musi odpowiada¢ wymaganiom
PN-B- 06250.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ materialéw uzytych do produkeji. Urabianie mieszanki
betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Minimalna zawarto$é¢ cementu w mieszance - 260 kg/m3

Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 400 kg/m3

Max w/c - 0,5

Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie moze by¢
osiagnicta przez wigksze zuzycie wody niz jest to przewidziane w skladzie mieszanki. Dla kazdej
partii betonu powinny by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenia o jakosci betonu.
Najdluzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dluzszy niz 3 miesiace
liczac od daty rozpoczecia produkeji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci
powinno zawiera¢ nastgpujace dane merytoryczne:

Charakterystyke betonu, jak klas¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wplywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane

Wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych do
badania

Wyniki badan dodatkowych (nasiakliwos$¢, mrozoodpornosé, wodoszczelnosé)

Okres, w ktorym wyprodukowano dana parti¢ betonu.

Projekt kontroli betonu powinna w sposéb Scisty odzwierciedla¢ jako$¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu,
znajdujacego sie¢ w konstrukcji.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu — zgodnie z STO ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robot (podstawowy) - §rodek transportowy -
samochod dostawcezy - wyciag - betoniarka wolnospadowa elektryczna - gigtarka do pretow -
nozyce do pretow - spawarka elektryczna wirujaca 300 A

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna Ogdlng ,,Wymagania
ogolne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu Zgodnie ze Specyfikacjgq Techniczng Ogdlng

,» Wymagania ogolne”.

4.2. Deskowania Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi
dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci ulozenia. Transport elementéw
przeznaczonych do deskowania, sposob zaladowania i umocowania na §rodki transportu
powinien zapewniac ich stateczno$c¢ 1 ochrong przed przesunigciem si¢ fadunku podczas
transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i
zdeformowaniem.

4.3. Transport mieszanki betonowej Transport mieszanki powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z norma
PN-B-06251. Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszajacych ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki
nastgpowal bezposrednio nad miejscem jej ulozenia.

Na miejsce ulozenia transport za pomocg pomp.

Transport mieszanki nie moze spowodowac:
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- segregacji sktadu mieszanki,

- zmian sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmiany temperatury nie wi¢cej niz 5°C. Czas trwania transportu powinien spetnia¢ wymogi
zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu.
Mieszanka musi by¢ wbudowana nie p6zniej niz:

- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.

- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.

- przy temperaturze otoczenia + 30°C - 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przeladunku,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich
oproznienia oraz by¢ latwe do czyszczenia i przeplukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw ci¢zarowych jest niedopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty konstrukcyjne musza by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlanym oraz ST.

5.1. Wykonanie zbrojenia Zbrojenie musi by¢ wykonane wg Projektu Budowlanego, wymagan ST
1 zgodnie z postanowieniem PNB-06251 - zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni stale;
lub poligonowej. Sposéb wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmiennos$¢é geometryczng
szkieletu w czasie transportu na miejsce wbudowania. Do tego zaleca si¢ faczenie wezléw na
przecigciu pretow drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na
podwojny krzyz) albo stosowac spawanie. Zbrojenie musi zachowa¢ dokladne polozenie w czasie
betonowania. Nalezy stosowa¢ podkladki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych
albo z materialéw z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podkiadek z pretow
stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢ zgloszony do odbioru. Sprawdzenia i zatwierdzenia
dokonuje Inspektor nadzoru zapisem do dziennika budowy. Sprawdzeniu podlegaja: - $rednice
uzytych pretow, - rozstaw pretow — roznice rozstawu pretow gléwnych w plytach nie powinny
przekracza¢ 1cm, a w innych elementach 0,5cm, - rozstaw strzemion nie powinien r6znic si¢ od
projektowanego o wigcej niz + 2 cm, - réznice dlugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia ich
hakami, odci¢cia nie moga odbiega¢ od Projektu Budowlanego o wigcej niz + 5 cm, - otuliny
zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancii ujemnych, - powiazanie
zbrojenia w sposob stabilizujacy jego polozenie w czasie betonowania i zageszczania.
Dokumentacja zbrojenia konstrukcji lub jej cze¢$ci musi zawiera¢ nastepujace informacje: -
rozmieszczenie zbrojenia podtuznego (otulin, ilo§¢ warstw, odlegtosci) oraz uchwytéw
montazowych w elementach prefabrykowanych, - szczegéltowe zasady przedtuzania pretéw
pojedynczych, siatek i szkieletow (sposob 1 lokalizacja miejsc przedluzania), - zestawienie stali z
podziatem na gatunki i $rednice, - wykaz akcesoriow do przedluzania zbrojenia, - szczegéltowy
rysunek uksztaltowania elementow zbrojenia i uchwytéw montazowych (katy zgieé, dlugosci
odcinkéw sktadowych i inne informacje niezbgdne do nadania prawidtowego ksztattu, dtugosé
calkowita, Srednica 1 znak stali, numer preta, los$¢ sztuk). 40 Prostowanie pretéw Prostowaniu
poddaje si¢ stal skladowana w kregach lub prety wykrzywione np. podczas transportu. Stal
prostuje si¢ recznie lub mechanicznie. Metode reczna stosuje si¢ w praktyce do pretéw o $rednicy
nie wickszej niz 20 mm. Prostowanie reczne polega na umieszczeniu preta ciasno pomiedzy
uktadem sworzni osadzonych na stalowej plytce odginaniu go kluczem zbrojarskim w kierunku
przeciwnym do wygiecia. Ciasne osadzenie preta pomiedzy sworzniami uzyskuje si¢ poprzez
nalozenie na nie nakladek. Plytke ze sworzniami nalezy przymocowaé do stotu zbrojarskiego.
Prostowanie mechaniczne wykonuje si¢ przez kilkukrotne przeciggniecie preta pomiedzy
uktadem ciasno rozmieszczonych walkéw (odpowiednio do $rednicy)lub przez obrotowy beben
prostujacy. Prostowanie odbywa si¢ na zasadzie wielokrotnego przeginania. Stanowiska pracy,
miejsca zamocowania pretow oraz tras¢ z obu stron toru wyciagowego nalezy zabezpieczy¢
ogrodzeniem. Wprowadzenie kofica preta do urzadzenia dozwolone jest tylko po jego
zatrzymaniu. Prosciarke mozna uruchomi¢ dopiero po opuszczeniu przez pracownikow
ogrodzonego terenu. Pracownikom nie wolno przebywac w poblizu napietego preta. Ciecie
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zbrojenia Wykonywane jest recznie lub mechanicznie. Ze wzgledu na czasochlonnosé cigcie
reczne jest stosowane przy niewielkiej ilodci zbrojenia 1 jest dozwolone tylko do $rednicy 20mm..
Ponadto pret musi by¢ dwoma koficami podparty na koztach lub stole zbrojarskim. Gigcie
zbrojenia Wykonuje si¢ recznie lub mechanicznie. Gigcie reczne jest stosowane do ksztaltowania
niewielkiej iloéci zbrojenia, o §rednicy nie wickszej niz 20 mm. Prety grubsze nalezy zaginac
gietarkami mechanicznymi. Moga by¢ stosowane do giecia kilku pretéow jednoczesnie oraz do
giecia siatek 1 szkieletow. Gigcie reczne wykonuje si¢ na stole zbrojarskim. Prety gicte sa w

plaszczyznie poziomej. Gigtarki reczne stuza do wykonywania zgie¢ pojedynczych i podwojnych.

Srednice giecia preta mozna regulowaé za pomocy nakladek na sworznie, na ktérych pret jest
giety. Do recznego wykonywania podwojnego zgiecia na tzw. pretach odgietych mozna
wykorzysta¢ klucz zbrojarski w ksztalcie litery ,,Y”, dostosowany do s§rednicy preta 1 dlugosct
odcinka ukosnego. Kat zagiccia nalezy regulowac przez ustawienie w odpowiednim rozstawie
listew oporowych dla gietego preta. Maszyny do giecia mechanicznego pracuja na takiej samej
zasadzie jak gictarki reczne. Zakladanie zbrojenia, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu
stali na mechanicznej gigtarce jest dopuszczalne wylacznie przy unieruchomionej tarczy gietarki.
Strzemiona prostokatne i wieloboczne oraz spiralne mozna giac specjalistycznymi gietarkami
mechanicznymi wedlug szablonu. Przy zaginaniu zbrojenia nalezy przestrzega¢ ograniczen
doboru $rednicy zagiecia okreslonych w normie. Zastosowanie zbyt matej §rednicy zagiecia grozi
podczas ksztaltowania preta jego peknigciem, a podczas pracy konstrukeji — miazdzeniem lub
rozlupywaniem betonu w zagi¢ciu.

5.2. Wykonanie konstrukcji betonowych 1 zelbetowych

5.2.1. Wykonanie deskowan Deskowania powinny spelnia¢ warunki podane w normie PN-S-
10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki.
Materialy stosowane do deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa. Elementy ulegajace zakryciu
mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm 1 szerokosci nie
wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do zestawienia na piéro
1 wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z
tworzyw sztucznych.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone
tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opali¢ np. lampami lutowniczymi, az do
calkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw nalezy wykonaé metodami nie
powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji. 41 Stal
pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocona mozna zmywac
strumieniem wody. Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna
przekracza¢ 4mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac. Prety
nalezy ucina¢ z doktadnoscig do 1cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigcie palnikiem acetylenowym. Haki, odgi¢cia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg Dokumentacji Projektowej z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-91/5-10042. Gigcie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja
Projektows i norma PN-91/58-10042. Nalezy zwré6ci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgieé na ich
zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstale podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze deskowan. Nie
nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢
dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca
si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentow
wykona¢ na podbetonie. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu
zbrojenie podpiera¢ podkladami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
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grubosdci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkladek z
pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokodci $cian licowych nalezy koniecznie wykonac
otulenie za pomoca podkladek plastykowych pierscieniowych. Rodzaj podkladek dystansowych
podlega akceptacji przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigciach pretéw powinny byé
polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem
wiazalkowym: - przy $rednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm - przy
srednicy pretow powyzej 12mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5mm. Uklad zbrojenia konstrukeji
musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.
Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$§¢ w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-
91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy
odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ migkkim drutem lub spawac w
lodci min. 30% skrzyzowan. Minimalna odleglo$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie na nim
potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.3.1. Otulenie pretéw zbrojeniowych Grubosé otulenia pretéw zbrojeniowych — odleglos¢ od
zewnetrznej powierzchni zbrojenia (wlaczajac w to prety rozdzielcze 1 strzemiona) do najblizsze;
powierzchni zewnetrznej betonu. Grubos¢ otulenia powinna zapewniac: - bezpieczne przekazanie
sil przyczepnosci, - ochrone stali przed korozja, - ochrone przeciwpozarowa, - umozliwié
nalezyte ulozenie 1 zageszczenie betonu.

5.2.3.2. Rozmieszczenie zbrojenia w przekrojach Rozstaw pretow w przekroju powinien
umozliwi¢ nalezyte ulozenie mieszanki betonowej bez segregaciji skladnikéw, przy zapewnieniu
wlasciwych warunkow przyczepnosci zbrojenia do betonu. Prety rozmieszczone w kilku
warstwach powinny by¢ ulozone jeden na drugim, a przestrzen miedzy pretami powinna mieé
szeroko$¢ wystarczajacq do wprowadzenia wibratora wglebnego.

5.2.3.3. Metody stabilizacji zbrojenia Metody stabilizacji zbrojenia dzieli si¢ na dwie grupy: 1)
metoda majaca na celu zapewnienie nalezytego otulenia zbrojenia,

2) metoda zapewniajaca stabilizacje okreslonych elementéw zbrojenia czy tez akcesoriow
polaczonych ze zbrojeniem w okreslonych punktach elementu prefabrykowanego.

Nalezyte otulenie zbrojenia nalezy wykonac przez:

- stosowanie pod znajdujace si¢ w formie prety zbrojenia podkladek z zaprawy lub betonu o
grubosci odpowiadajacej grubosdci warstwy otulajacej. Sztywnos$¢ szkieletu zbrojenia powoduje
stabilizacj¢ wszystkich pretow wzgledem okreslonej plaszczyzny formy lub deskowania;

- zakladanie na prety zbrojenia wkiadek wykonanych z tworzywa sztucznego, powodujac
stabilizacj¢ zbrojenia wzgledem formy i deskowania;

- projektowanie 1 wykonanie zbrojenia, ktére utozone w formie lub deskowaniu zapewnia
nalezyte otulenie pretow gtéwnych, rozdzielczych 1 montazowych przez zgrzewanie w drabinkach
niektérych pretéw poprzecznych o dlugosci wigkszej niz pozostate lub zgrzewanie w siatkach
dodatkowych pretéw powodujacych po ulozeniu siatek ich odpowiednie oddalenie od
plaszczyzny formy lub deskowania. Drabinki i siatki polaczone w jego przestrzenny szkielet
zbrojenia powoduja jego stabilizacje, zapewniajac odpowiednie otulenie betonem wszystkich
pretow zbrojenia. Stabilizacja okreslonych elementéw zbrojenia czy akcesoriow polaczonych ze
zbrojeniem w okreslonych punktach wykonana jest przez zamocowanie tych cze¢sci formy lub
deskowania. Zamocowanie to moze by¢ wykonane za pomocy $rub, zatyczek, bolcow, drutu itp.
w taki sposob, zeby w momencie rozformowania nie utrudniato odspojenia plaszczyzn
formujacych od betonu. Wykonuje si¢ to przez wyjecie zatyczki, bolca odkrecenie $ruby lub
$cigcie cienkiego drutu, ktérym element byl mocowany.
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5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

a) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢: - polozenie zbrojenia, - zgodnos¢ rzednych z Projektem, - czystos¢ deskowania, -
obecnosé¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja teleskopowego (do wysokosci 8 m). W fundamentach i korpusach
podpér mieszanke betonows nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami
wglebnymi; Przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowsq nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy. W plytach o grubosci wigkszej do 12 cm zbrojonych gora i
dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

b) Zageszczanie betonu Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad: - wibratory wglebne nalezy stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na
minute, z bulawami o §rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w plaszczyznie poziomej; - podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac
zbrojenia bulawa wibratora; - podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢
bulawe na glebokosé 5-8cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w
czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym; - kolejne miejsca
zaglebienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora; odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m; - belki wibracyjne
powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na calej dtugosci; - czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub
belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund; - zasieg dziatania
wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle 20 do 50 cm w kierunku glebokosciiod 1,0 do 1,5 m w
kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwale i sztywne.

¢) Przerwy w betonowaniu Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z
Projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢
uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna kierowac si¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gléwnych. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu
stwardniatego ze §wiezym przez: - usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych
okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa cementowego, - obfite zwilzenie woda i
narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
ukltadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pdzniej, niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.2.5. Pielegnacja betonu Nawilgocenie powierzchni betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z
norma PN-B-06251. Swiezy beton powinien by¢ utrzymywany w duzej wilgotnosci przez okres,
co najmniej: - 7 dni przy stosowaniu cementéw portlandzkich, - 4 dni przy stosowaniu cementow
hutniczych i innych, - 3 dni dla betonéw naparzanych. W celu zapewnienia twardniejacemu
betonowi potrzebnej wilgoci stosuje si¢ najczeséciej polewanie woda. Mozna tez nakrywac beton
matami stfomianymi lub tkanina materialowa oraz powlokami z folii. Szkodliwe dla betonu jest
réwniez dziatanie promieni stonecznych jak i niska temperatura (instrukcja ITB nr 156/87).
Beton trzeba tez chroni¢ przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym deszczu 1 wstrzasow.
W czasie dojrzewania betonu elementy nalezy chroni¢ przed uderzeniami i drganiami.
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5.2.6. Izolacje przeciwwilgociowe Izolacje przeciwwilgociowe pionowe fundamentéw nalezy
wykonac jako powlokowe bitumiczne pionowe wykonywane na zimno z roztworu asfaltowego —
dwie warstwy. Izolacje przeciwwilgociowe powierzchni taw fundamentowych nalezy wykonac
dwiema warstwami papy na lepiku na goraco.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO

,» Wymagania ogélne” pkt 6. Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektows oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania: -
sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciagania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobrac z
réznych miejsc kregu. Jakos$¢ pretow nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania
odbiorcze dadza wynik pozytywny.

7. OBMIAR ROBOT Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa. Jednostka obmiarows stali jest 1 kilogram - do obliczania naleznosci
przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretéw
poszczegolnych $rednic pomnozona odpowiednio przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie
dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wiazalkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.
Jednostka obmiarows betonu jest m>.

8. ODBIOR ROBOT Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO,,Wymagania ogdlne”
pkt 8. 8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektows i ST. Roboty powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjq projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbi6r robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane. Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa: -
pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowsa i ST, - inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu
robot.

8.2.2. Zakres robot Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne
stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koncowy Odbidr koficowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy zakoniczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbior
powinien polega¢ na sprawdzeniu: - zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,
- zgodnosci z dokumentacja projektows liczby pretéw w poszczegoélnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakéw, zlacz 1 dlugosci zakotwien pretow, - zachowania wymaganej
projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w STO ,,Wymagania ogdlne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
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PN-B-06250 - Beton zwykly.

PN-EN 206-1 - Beton — Wymagania, wlasciwosci, produkcja, zgodnos¢.

PN-EN 12350-1 - Badanie mieszanki betonowej. Pobieranie probek.

PN-EN 12350-2 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda stozka
opadowego.

PN-EN 12350-3 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda Vebe.
PN-EN 12350-4 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda oznaczania
stopnia zageszczalnosci.

PN-EN 12350-5 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda stolika
rozplywowego.

PN-EN 12390-1 — Badanie betonu. Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do
badania i form.

PN-B-03264:2002 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowane.

PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/15 - Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-B-06714/16 - Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

PN-B-06714/13 - Badania. Oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych [1 PN-B-06714/12 -
Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

PN-B-06714/18 - Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.

PN-B-19701:1997 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-EN-196-1: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymalosci.
PN-EN-196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
PN-EN-196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalosci objetosci.
PN-EN-196-6:1997 - Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-EN-196-7:1997 - Metody badania cementu. Sposoby pobierania 1 przygotowania prébek PN-
B-32250 - Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw.

PN-H-93215 - Walcowka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10025:2002U - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
Warunki techniczne dostawy

PN-89/H-84023.1 - Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-89/H-84023.6 - Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-B-06050,1999 - Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

PN-§-02205, 1998 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-§-96012 - Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu stabilizowanego cementem.

10.2. Pozostate dokumenty Wytyczne technologiczne - opracowane i wydane przez IBDiM.
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KODY CPV grupa klasa kategoria
ROBOTY BETONIARSKIE 45262311-4
45262310-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukeyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 6.

2. MATERIALY
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1)  Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o naste¢pujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b)  Wymagania dotyczace skladu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastepujacym skladem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

9) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowos$ci

masa worka z cementem

data wysyltki

termin trwaltosci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

d) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskal akceptacje Inspektora
Nadzoru.

e) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartoSci zanieczyszczed obeych wg PN-76/B-06714/12.
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacq
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.
Materialy do wykonania podbetonu
f)  Beton kl. B7,51 B10 z Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w
wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
o) Magazynowanie 1 okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nast¢pujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamknicte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach)
dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).
Podloza skladéow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $cickaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynéw zamknictych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skladach otwartych,
- po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w
sposob umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sklad podbetonu:
- posp6tka kruszona 0/40,
cement hutniczy 25. Tlo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotnos$¢ optymalna
- 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3
4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
(1) Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo,
z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie skladnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno byé¢ zbadane na préobkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukeja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wezesniej podjaé  dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materialy i sposoby pielggnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakoficzenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciows betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez
7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ laczyt z nastepna warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacii

34



Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukecji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalodci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podloze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podloze winne by¢ réwne, czyste 1 odwodnione.
Beton winien by¢ rozkladany w miar¢ mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa:
1 m3 wykonanej konstrukcji.
1 m3 wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejsza sepcyfikacja zanikajacych wg zasad podanych powyze;.
W szczeg6lnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla wykonanej konstrukeji

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, 2z wykonaniem
projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem 1 wyrdwnaniem
powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy 1 usuniecie materialéw rozbidrkowych poza granice
obiektu.

Podbeton na podlozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie
podloza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie 1 wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania 1 statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych
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) KODY CPV grupa klasa kategoria
OCIEPLENIE SCIANY 45321000-3
ZEWNETRZNE] BUDYNKU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST. Przedmiotem szczegblowej specyfikaciji technicznej sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ocieplenia §cian zewnetrznych budynku.

1.2. Zakres stosowania SST. Szczegbtowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacy
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad ocieplenia
$cian budynku metoda bezspoinows zwang metoda lekko-mokrg

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej SST, sa zgodne z ustawa Prawo
budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm
aprobat technicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot. Przy wykonywaniu docieplen $cian zewnetrznych z
zastosowaniem welny mineralnej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w Instrukciji ITB ,,Stosowanie
wyrobow z welny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie". oraz instrukcji producentéw
systeméw ocieplania $cian. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjq projektows SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Opis techniczny i technologiczny.

2.1. Zasady ogodlne. W projekcie przyjeto wykonanie docieplenia §ciany budynku w technologii
bezspoinowej /BSO/ zwanej takze metoda lekko-mokra polegajaca na pokryciu zewnetrznych
powierzchni §cian ciagla, bezspinowa powloka skladajaca si¢ z nastgpujacych warstw: - warstwa welny
mineralnej przyklejona do powierzchni §ciany za pomoca kleju-szpachli, - warstwa zbrojaca, ktora
stanowi siatka z widkna szklanego zatopiona w kleju — szpachli, - zewnetrzna wyprawa elewacyjna,

SZF_1_KONSTRUKCJA SCIANY FUNDAMENTOWEJ

Nad powierzchni terenu:

1. Mozaikowy tynk akrylowy na bazieywicy akrylowej Optoplast MultiColor, kolor szarn80Ilub
innej firmy spetniajcy warunki

2. I1zolacja termiczna: styropian ekstrudowany, @00cm,

3. 2 x izolacja w ptynie, np. Bitzol 2x (R+P)

4. Istniepcasciana fundamentowa

Pod powierzchniterenu:

1. Folia kubetkowa

2. I1zolacja termiczna: styropian ekstrudowany, @00cm,
3. 2 x izolacja w ptynie, np. Bitzol 2x (R+P)

4. Istniepcasciana fundamentowa

SZN_1 _KONSTRUKCJA SCIANY NO SNEJ

1. System ocieplenia budynku oparty na szarym pigiroe z silikatowo-silikonow zewrgtrzm
wyprawg tynkarslky. Zastosowano fakteruziarnienia masy tynkarskiej jako petna, o gradbaiarna
1,50mm

2. 1zolacja termiczna _Srebrnoszara ptyta styrapianz uszlachetniarkompozycy grafitu grubde¢
15,00cm. Wspotczynnik przewodzenia ciepta ptyty3@, Q(W/mK).

3. Istniepcasciana z cegly ceramicznej petnej, grédd5cm

4. Tynk cementowo - wapienny 1,50cm

B_2 TERMOIZOLACJA STROPU STRYCHU

1. Wylewka cementowa z siatR0x20 O4, grub& 4,00cm

2. Termoizolacja - wetna mineralna STROPROCK gr028&m wg specyfikacji "Rockwool"
3. Paroizolacja folia PE uktadna na zaktad wg sfikagji producenta

4. Istniepcy strop



TERMOIZOLACJA DWOCH KOMINOW

Nalezy ociepli istniepce trzony kominowe nawzujac sk do potaci dachowej. Zastosowano
ponizsze parametry wykonania trzonoéw kominowych:

Wetna mineralna ROCKWOOL gr. 5,00cm

Ocieplenie komina na catej wysack

(od poziomu stropu strychu do czopucha

wienczacego komin).

KONSTRUKCJA DACHU

Al KONSTRUKCJA DACHU SPADZISTEGO

1.pokrycie dachowe - blachodachowka

2 faty, kontrlaty z drewna sosnowego, impregnowanegterostronnie struganego, klasy
K27/szczelina wentylacyjna

3.warstwa wsfpnego krycia w postaci folii dachowej atmej bezpérednio na petnym deskowaniu
DELTA-Exxtrem (otwarta dyfuzyjnie membrana dachowi) wiatroizlolacja ROCKWOOL -
membrana o paroprzepuszczahkic- 800 g/m2/doblub Sd,0,03m wg specyfikacji "ROCKWOOL"
4. istniepca konstrukcja drewniana gby dachowej

2.2. Materialy. Przyjeto jeden z najbardziej rozpowszechnionych w kraju systeméw docieplent metoda
lekko-mokta —
Jest to kompleksowy system dociepleri $cian zewnetrznych, w ktérym stosuje si¢ nowoczesne, wysokiej
jako$ci materialy, dopuszczone do stosowana aprobata techniczng I'TB.
Materiaty systemu sa wzajemnie dobrane, dlatego nie ma mozliwosci zamiany materialéw innymi —
pozasystemowymi, nieprzebadanymi przez producenta.

2.2.1. Materialy izolacyjne. Przyjeto welne mineralna o gramaturze powyzej 15 kg/m?, sezonowang co
najmniej 12 tygodni od momentu wyprodukowania, frezowana. Plyty z welny mineralnej o grubosci 15cm
powinny posiadac strukture zwarta, jednolita, bez kawern i zataman.

2.2.2. Siatka z widkna szklanego. Siatka charakteryzuje si¢ réwnym, trwalym splotem i dzigki kapieli
poliuretanowej — odpornoscig na alkalia. Dostarczana jest w rolkach o dt. 50 mb 1 szer. 1,00 m.
2.2.3.Klej — szpachla ,,B” do klejenia welny mineralnej do podtoza. Jest to sucha zaprawa mineralna
mrozo- i wodoodporna, wytrzymala w zakresie temperatur od -20°C do + 60°C. Dopuszczona do
stosowania §wiadectwem Instytutu Techniki Budowlanej. Zastosowanie : do klejenia plyt z welny
mineralnej i uktadania siatki zbrojeniowej z wiékna szklanego, a takze do wypelniania i szpachlowania
ubytkéw podloza.

2.2.4. Akrylowy tynk zacierany. Jest to gotowa, ciekla kompozycja lub zestaw komponentu ciekltego i
suchego do zmieszania w $ciSle okreslonych proporcjach, bez grudek, obeych wtracen i rozwarstwien.
Zaleznie od wymagan mozna uzyskac rézne faktury, zaréwno poprzez doboér wypetniacza jak i sposéb
zacierania. Material jest dopuszczony do stosowania w budownictwie §wiadectwem ITB.

2.3. Sprzet i narzedzia. Przy wykonywaniu docieplenia nalezy stosowaé nastepujacy sprzet : - szczotki
druciane 1 szpachle metalowe do czyszczenia powierzchni $cian - szpachle i packi metalowe zg¢bate do
naktadania kleju — szpachli, - noze do docinania plyt z welny mineralnej i siatki z wtékna szklanego, -
mieszalniki do przygotowania uniwersalnego kleju — szpachli, - rusztowania.

2.4. Kolejnos¢ robét. Prace przy wykonaniu docieplenia nalezy wykonywac w nastepujacej kolejnosci

- prace przygotowawcze powierzchni §cian,

- przygotowanie kleju — szpachli, - przyklejenie do powierzchni $cian plyt z welny mineralnej - o gr.15 cm
- przymocowaé do podloza plyty z welny mineralnej za pomoca kotkéw plastikowych — 5 szt/ na plyte
0,5x 1,0 m),

- nalozenie warstwy kleju — szpachli na powierzchnie plyt z welny mineralnej,

- uktadanie siatki zbrojeniowej z widkna szklanego z wecisnigciem jej za pomoca pacy w zaprawe klejowa,
- uzupelnienie i wyréwnanie warstwy kleju-szpachli IB skrywajacej siatke,

- ulozenie drugiej warstwy siatki w miejscach szczegdlnie narazonych na uszkodzenia mechaniczne (Sciana
parteru, pas przy cokole, narozach i uskokach, glifach otworéw okiennych i drzwiowych) wraz z warstwa
pokrywajaca z zaprawy klejowej,

- wykonanie zewnetrznej warstwy tynku akrylowego po uprzednim zagruntowaniu podtoza $rodkiem
Grunt-IB. - pomalowanie w kolorze farbami silikatowymi. Ponadto nalezy wykona¢ obrébki blacharskie
oraz dokonac regulacji i uszczelnienia nowej stolarki okiennej i drzwiowej. Prace przygotowawcze objaé
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powinny zamontowanie rusztowan (stojakowe lub wiszace), usunigcie starych obrébek blacharskich,
rynien i rur spustowych oraz oczyszczenie i naprawe powierzchni $cian. Podloze powinno by¢ réwne i
czyste, dlatego wszystkie stabo zwigzane z podlozem fragmenty powinny zosta¢ skute, a ubytki
uzupelnione za pomoca warstwy kleju-szpachli. Resztki starych powltok malarskich nalezy zmy¢ pod
ci$nieniem lub zeskroba¢. W przypadku podloza slabego i pylacego nalezy je zagruntowac srodkiem
Grunt IB. Zaprawe klejowo-szpachlows przygotowuje si¢ przez wsypanie proszku do wody i wymieszanie
reczne lub mechaniczne, az do uzyskania wlasciwej konsystencji.

Proporcja zmieszania wynosi 25 kg proszku na okolo 61 1 wody.

Prac nie nalezy prowadzi¢ w warunkach silnego nastonecznienia lub przy temperaturze powietrza powyzej
25°C. Klej- szpachle IB nalezy nakladaé na wewnetrzng strong plyt z welny mineralnej o wymiarach nie
wigkszych niz 0,5 x 1,0 m za pomoca pacy zabkowanej, rozprowadzajac klej na calej powierzchni ptyt lub
naktadajac go pasmem na obwodzie i w 6-8 miejscach wewnatrz powierzchni plyty.

Plyty z welny mineralnej nalezy dodatkowo mocowaé do podloza przy pomocy kotkéw plastikowych w
ilosci 10 szt. /m?2.

Po stwardnieniu kleju — szpachli uzytego do przyklejania plyt z welny mineralnej i wyréwnaniu
ewentualnych nieréwnosci w miejscach styku plyt i w narozach przez ich zeszlifowanie gruboziarnistym
papierem §ciernym, nalezy przystapi¢ do klejenia siatki.

W tym celu nalezy na powierzchnie z plyt z welny mineralnej natozyé warstwe kleju — szpachli, po czym
nalezy naklada¢ pasma siatki z widkna szklanego i doktadnie wciska¢ w zaprawe za pomoca packi z¢batej.
Kolejna czynnoscia powinno by¢ wyréwnanie powierzchni za pomocg pacy metalowej z uzupelnieniem
zaprawy tak, aby siatka byta catkowicie niewidoczna.

Grubos¢ wigzacej powloki kleju wraz z zatopiong siatka powinna wynosi¢ 2 mm.

W poblizu otworéw okiennych szerokos¢ siatki powinna by¢ tak dobrana, aby umozliwiata wyklejenie
osciezy tych otwordéw na calej glebokosci.

Do wykonania wyprawy elewacyjnej nalezy przystapi¢ co najmniej po 2 dniach od zakoniczenia robot
zwigzanych z naklejaniem siatki.

Na warstwie zbrojacej nalezy rozprowadzi¢ watkiem lub pedzlem $rodek Grunt IB.

W nastepnej kolejnosci nalezy przystapi¢ do naniesienia cienkowarstwowego tynku szlachetnego 1B.
Rozrobiong mieszanke nanosi¢ na podioze za pomoca pacy metalowej, po czym zacieraé paca plastikowa
do uzyskania wlasciwej faktury.

Prac powyzszych nie nalezy wykonywac przy silnym nastonecznieniu, przy temperaturach powyzej 25°C 1
ponizej 5°C. Tynku nie nalezy nakladaé w czasie deszczu

Kontrola jakosci.

3.1. Kontrola jako$ci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno§¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem
technicznym i zaméwieniem,

b) wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym oznaczeniem
materiatu 1 dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem
odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu 1 powszechnego stosowania w
budownictwie Polska Norma, aprobata techniczna.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

¢) materialy dostarczone na budowe¢ bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$é, nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatéw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm lub aprobat technicznych,

e) nie nalezy stosowa¢ materialéw przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

4. Odbiér robot

4.1. Roboty ociepleniowe $cian zewnetrznych, jako zanikajace, wymagaja odbioréw cze$ciowych. Badania
w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét do ktérych dostep pdzniej bedzie
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie: - stanu podloza, - jakosci zastosowanych
materiatow,

Dokonanie odbioru cz¢Sciowego powinno by¢ potwierdzone protokolem. Badanie koficowe ocieplenia
nalezy przeprowadzi¢ po zakoniczeniu tych robét i powinny one obejmowac sprawdzenie: - zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja robét (projektem budowlanym, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru
robot oraz przedmiarem, - certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych, -
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prawidlowosci przygotowania podiozy,

Odbiér ocieplenia nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jego wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okreslaja projekt budowlany, spec. techn. wyk. i odbioru robét, przedmiar, a takze
dokumentacja powykonawcza.

5. Uwagi konicowe.

Dopuszcza si¢ zastosowanie do ocieplenia budynku innego systemu zaliczajacego si¢ do metody lekko-
mokrej, posiadajacego aprobate techniczng Instytutu Techniki Budowlanej

Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowang, firme i odpowiednio przeszkolony
zespol pracownikéw. Nadzér 1 odbidr poszezegdlnych etapéw prac oraz koficowy odbidr winien byé
potwierdzony w dzienniku budowy przez kierownika budowy.

6. Podstawa platnosci.

Dokumentem stwierdzajacym stan zaawansowania rob6t bedzie protokét odbioru podpisany przez
Kierownika Budowy i potwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

Warunki ptatnosci beda sprecyzowane w Umowie o wykonanie robot budowlanych
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KODY CPV grupa klasa kategoria
BALUSTRADY ZE STALI 45421000-4
NIERDZEWNE]
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robét zwiazanych z wykonaniem i montazem balustrad stalowych wg ponizszego
zestawienia

Pochwyt Material - stal ocynkowana. Gatunek stali 304.

Konstrukcja balustrady: Pochwyt - rura fi 42,4 x 2,0,
Mocowanie — do powierzchni czolowej $cian schodéw zewnetrznych za pomoca
systemowego rozwigzania $rob montazowych do betonu.

Balustrada nierdzewna — dostosowana dla schodéw. Material - stal ocynkowana.
Gatunek stali 304.
Konstrukcja balustrady: Pochwyt - rura fi 42,4 x2,0, Stupki - rura fi 424 x2,0 z

elementem dystans. fil6, Wypetnienie - rura fil6 - 7szt. w poziomie
Mocowanie — do powierzchni czolowej $cian schodéw zewnetrznych za pomoca
systemowego rozwigzania $rob montazowych do betonu.
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1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwiazanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na budowg i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreélenia podstawowe

balustrada mostowa — konstrukcja stanowiaca element bezpieczenstwa ruchu drogowego, ktorej
celem jest ochrona pieszych i pojazdéw przed wypadnigciem poza obiekt.

porecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokos¢.

stupek balustrady — pionowy element konstrukeji balustrady, przekazujacy obcigzenia na
konstrukcje gzymséw kap chodnikowych obiektu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz
za

ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, specyfikacja techniczna oraz zaleceniami Inspektora
Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem 1 ST.

2. MATERIALY

* Balustrada

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spelniajaca wymagania okreslone w
PN-82/S—

10052 p. 2.1.1.

* Kotwy wklejane

Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hiltt HIT-RE 500 z trzpieniem HAS.
Nakretki musza by¢ zabezpieczone ,,kapturkami” z PCV wypelnionego smarem.

3. SPRZET
Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zaltadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania balustrady powinny
odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, modulowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypelnienia, faczniki, zaslepki oraz
plyty dolne, powinny by¢ ci¢te mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest
jedynie do cigcia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwiazane z wykonaniem balustrady, mozna powierzac jedynie
wykwalifitkowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.

Obroébke spoin mozna wykonac recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inng obréobke
mechaniczna pod warunkiem, Zze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-88/M-69433.
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Sposéb kotwienia balustrady.

Bariery sa kotwione w konstrukcji chodnika za pomocg kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajac szczegolng
uwagge na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz
uszczelnienia styku plyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkow wykonaé
polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢
materialem

stale elastycznym — jak do uszczelnienia stykéw kraweznikow — posiadajacym Aprobate IBDIM.
Po zakonczeniu montazu balustrad, nakretki oraz wystajace fragmenty kotew, winny zostac¢
zabezpieczone poprzez nalozenie smaru 1 ,,kapturkéw” z PCV.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegaja: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew
wklejanych, montaz segmentow balustrad oraz odbior wszystkich elementéw wraz z odbiorem
powloki zabezpieczenia 1 polerowania.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robot
koncowych.

Jezeli wszystkie odbiory daly wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poreczy nalezy uznac za
zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci ze ST i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbednych
czynnikow produkeji; przygotowanie otwordw i montaz kotew wklejanych; wykonanie podlewek
pod stupki, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu robét; usunigcie
zbednych materialéw 1 odpadéw poza teren budowy.
KODY CPV grupa klasa kategoria
MONTAZ KONSTRUKC]JI 45223100-7
METALOWYCH

Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacit

1.2. Okreslenia podstawowe

1.3. Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I MATERIALOW
2.1. Stal

2.2. Laczniki

2.3. Sktadowanie materialéw 1 konstrukeji

2.4. Badania na budowie

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH
KONSTRUKCJI
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STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

5.1. Ogolne wymagania

5.2. Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej 1
zabezpieczenia antykorozyjnego 5.3. Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu
konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

5.4. Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukeji 1 zabezpieczenia
antykorozyjnego

5.5. Warunki techniczne wykonania robot

Wykonanie konstrukcji stalowych

6. Montaz plyt warstwowych.

7. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH
7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
7.2. Badania jakosci robo6t w czasie budowy

8. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

9. ODBIOR ROBOT
8.1. Zakres odbiorow
8.2. Ocena wykonania elementow lub konstrukeji i zabezpieczenia antykorozyjnego

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. WSTEP

1.1Przedmiot i zakres specyfikacii.

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru
konstrukcji stalowych dla zadania:

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PELNI ACEGO FUNKCJE SPOLECZNO
— KULTURALNE W CI AGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK  TURA TECHNICZN A, W CELU
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI | POPRAWY EFEKTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTOW U ZYTECZNO SCI
PUBLICZNEJ

dziatka nr ew. 264; 265 (obgb Ciagowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 fgjowice

inwestor_ Gmina tazy, z siedzih przy ul. Traugutta 15, 42-450 Lazy

1.2. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST 0 — Wymagania ogdlne.

1.3. Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV). Grupy Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
lub ich czg¢sci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej 1 wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262410-8 Wznoszenie konstrukceji budynkow

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie 1 szklarskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I MATERIALOW
2.1. Stal

Materialy stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST:

stal ksztattowa S235]R |

$ruby z podkladkami i nakretkami HVM klasy 8.8
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elektrody ER 146 lub EB 146,

farba antykorozyjna

Podktad —warstwa o gr. 40um (warstwa sucha)

Miedzywarstwa: 2 warstwy gr. 80um (warstwa sucha)

Warstwa nawierzchniowa: 2 warstwy gr. 60um (warstwa sucha) w kolorze Ral 7035.
lub alkidowa

zestaw nawierzchniowy alkidowy

Wszystkie elementy konstrukcji nosnych beda przed malowaniem $rutowane do klasy
czystosci S.A.2,5

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdlowe
informacje dotyczace zrédla wytwarzania materialéw oraz odpowiednie §wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych 1

jako$ciowych materialéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i
wbudowanie zgodnie z zalozeniami PZ].

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy 1 naderwan.

— Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia 1 pgknigcia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
jezeli:

-- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek

-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wigkszej.

Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory

powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrébki cieplne;.

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbiér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukeji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usunicte.

2.2. Y.aczniki

Jako taczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukciji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zast¢pczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci

— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.
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Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje si¢:

1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy 8.8

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wlasnosdci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze¢sciowo zast. PN-EN 20898- 2:1998
4) podkladki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gléwkach.

2.3. Sktadowanie materialéw 1 konstrukeji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane Zurawiami.
Do wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weiagarek lub weiagnikéw. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac 1 uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej
powloki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadac¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegltosci 2.0 do 3.0 m od
siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja polozenie pionowe skladowa¢ w tym
samym polozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone

przed zawilgoceniem.

Faczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub

beczkach.

Plyty warstwowe pakowane sg na palety drewniane — no$ne i palety styropianowe —
nienosne. Okladziny plyt warstwowych najczesciej zabezpieczone sa przed zabrudzeniami i
uszkodzeniami folia ochronng. Foli¢ nalezy zdja¢ podczas montazu elementéw, nie pdzniej
niz 2 miesigce od momentu zakupu plyt warstwowych.

Plyty warstwowe magazynowac z zachowaniem lekkiego spadu wzdluz krawedzi

bocznej, aby woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywac. Plyty magazynowane na
otwartej przestrzeni nalezy dokladnie zabezpieczy¢ przed deszczem, $niegiem, silnym
wiatrem 1 zanieczyszczeniami. W celu prawidlowego zabezpieczenia plyt najlepiej stosowac
tekstylne plandeki (zabrania si¢ stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznychl).

Nalezy bezwzglednie unikaé¢ gromadzenia si¢ wody pomigdzy plytami, poniewaz moze to, w
dluzszym okresie czasu, spowodowac uszkodzenie plyt. Podloze, na ktérym ustawione beda
pakiety plyt musi by¢ rowne i1 utwardzone, aby nie spowodowac trwalych uszkodzen plyt.
Czesciowo rozpakowane pakiety plyt nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznym i silnym wiatrem.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod
wzgledem:

— jako$ci materialéw, spoin, otwordw na sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
— jakos$ci powlok antykorozyjnych.
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Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji nalezy stosowac
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do
montazu konstrukcji:

- zuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku,

- §rodek transportu do przewozenia elementow,

- spawarki,

- klucze dynamometryczne,

- narzedzia drobne,

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na srodowisko 1 jako§¢ wykonywanych robot. Wykonawca na
zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobor sprzetu montazowego do wykonania
poszczegolnych robot jest czgscia projektu technologii 1 organizacji robot, ktéry nalezy
wykona¢ przed przystapieniem do robot i uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materialéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne

technicznie 1 §rodki transportu. Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie
elementéw przed wplywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych.

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore

nie wplyna niekorzystnie na jako$§¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH
KONSTRUKCJI STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO
5.1. Ogolne wymagania

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-06200 1 postanowieniami umowy.

5.2. Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukeji

stalowej 1 zabezpieczenia antykorozyjnego

1) zakup materialéw wskazanych do wykonania konstrukeji,

2) dobranie metody spawania i materialéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukeji
spawanej, klasy zlaczy spawanych, spawanego materiatu 1 pozycji spawania

3) przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworéw

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego
elementu montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali 1 koficowego
spawania

5.3. Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukeji i zabezpieczenia
antykorozyjnego

Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukeji
3) wytrasowanie miejsc otworow pod $ruby kotwiace przy pomocy wczesniej
przygotowanych szablonéw, wykonanie otworéw pod $ruby kotwiace, osadzenie $rub

kotwigcych
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Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie. Powierzchnie elementow i
konstrukcji przed malowaniem nie moga by¢ zanieczyszczone smarami olejami , tluszczami ,
solami , kwasami alkaliami. Pokryte zgorzelina walcownicza , rdza topnikami z procesu
spawania 1 powlokami lakierowymi

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje :

Oczyszczeniu wstepnym polegajacym na wyréwnaniu nieréwnosci , w tym usunigciu
zadzioréw , nierdwnosci , zaokraglen krawedzi , wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po
spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstalych w miejscach aczenia
elementow

Oczyszczeniu wlasciwym majace na celu usunigcie zgorzeliny , rdzy olejow i smaréw,
produktéw spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu
odpowiedniej chropowatosci.

3) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen :

Smaréw i olejéw: przez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne.

Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie woda , para
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obrébke strumieniowo Scierna na
sucho lub na mokro , badz czyszczenie plomieniem.

Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym, badz czyszczeniem
strumieniem wody.

Powlok lakierowych: poprzez usuwanie powlok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i
alkalicznych, obrébke strumieniowo-§cierna na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem
wody , a takze omiataniem $cierniwem

Produktow korozji cynku: poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniac:

wymagania producentéw produktéw malarskich przewidywana trwalos¢ ochronnego
systemu malarskiego kategori¢ korozyjnosci sSrodowiska w ktorym bedzie uzytkowana
konstrukcja (wg PN-EN ISO 12944-2:2001)

5.4. Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukeii i

zabezpieczenia antykorozyjnego

Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukeji stalowych nalezy wykonanie
nastepujacych elementéw:

Konstrukcja zadaszenia jako system niezaleznej konstrukcji stalowej ze stali profilowe;j
wg dokumentacji projektowe;.

W zakres robot sktadajacych si¢ na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i
czynnosct:

1) trasowanie i cigcie detali

2) przygotowanie brzegéw do spawania

3) ztozenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wstepnej kontroli wymiaréw i ksztaltu konstrukcji

5) wykonanie koficowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie konicowej kontroli wymiardw 1 ksztaltow konstrukeji
7) wykonanie kontroli jakosci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw montazowych konstrukeji poprzez
$rutowanie

9) wykonanie powloki malarskiej farba antykorozyjna i ewentualnie ogniochronna (stupy)
10) wykonanie ostatecznych powlok malarskich 1 oznaczenie symbolami wykonanych
elementéw montazowych konstrukcji
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Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
podane s3 w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji
projektowe;j i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej to przyjmuje si¢ ze pojedyncza
grubos$¢ powloki nie moze by¢ mniejsza 80% grubosci nominalnej powtoki. Tak wiec
pojedyncza grubos¢ powloki powinna osiagac¢ wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej
grubosci powloki , pod warunkiem ze przeci¢tna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest réwna lub
wigksza od nominalnej grubosci powloki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiagniecie
nominalnej grubosci powloki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest
aby maksymalna grubos$¢ powloki nie byla wigksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki.
W celu osiagniecia wymaganej grubosci powloki, powinno si¢ okresowo podczas nakladania
powloki , sprawdzac jej grubo$¢ na mokro. Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu miedzy
nakladaniem poszczegoélnych powlok oraz mi¢dzy nalozeniem ostatniej powloki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej ,
specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobow lakierniczych. Wady kazdej powtoki
prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majacy znaczacy wplyw na
wyglad powinny by¢ usuni¢te przed nalozeniem nastepnej powloki.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowa

czyli pierwsza warstwe powloki nalezy nanies¢ na podloze nie pdzniej niz 6 godzin od jej
oczyszczenia. Podstawowq technika nakladania farb jest natrysk bezpowietrzny

( hydrodynamiczny). Powloka gruntowa powinna pokrywac caly profil konstrukcji stalowej.
Kazda powloka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie bez pozostawienia miejsc

niepokrytych.

5.5. Warunki techniczne wykonania robot

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obroébka elementow

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementéw i obrabianie brzegdw nalezy
wykonywac zgodnie z wymaganiami na rysunkach. Stosowac cigcie nozycami lub gazowe
(tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych 1
drugorzednych stosowac mozna cigcie gazowe reczne. Brzegi po cigciu powinny byé
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia
nalezy wyréwnac¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia cigcia elementow
sasiednich. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi po cigciu nalezy wyréwnywac i stepic¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm
lub wickszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawic¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi,
ktére bedq poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore

osiagnely klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym
powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu,
naciekow 1 rozpryskéw materiatu.

Doktadnos¢ cigcia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +/-1 +/-1.5 +/-2

Powyzsze dokladnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.
Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonaé probne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Wystapienie peknieé po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukeyjnych, ktérych dokladno$¢ nie zostala podana

na rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych, przy

czym rozrdznia sig:

a). wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw,
podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,
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b). wymiary swobodne, ktorych dokladno$¢ nie ma konstrukeyjnego znaczenia.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm|] Dopuszczalne odchytki wymiaru [mm]
przylaczeniowego swobodnego

500 - 1 000 0.5 1.5

1 000 - 2 000 1.0 2.5

2000 - 4 000 1.5 4.0

4 000 - 8 000 2.5 0.0

8 000 - 16 000 4.0 10.0

Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukeji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaly 1 widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Y.aczniki i elementy zlaczne powinny
by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit
wywolanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cz¢$¢ konstrukeji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztalcona.

State polaczenia elementéw konstrukeji powinny byé wykonywane dopiero po

dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu calej konstrukeji lub niezaleznej jej czgsci. Przekladki
stosowane do regulacji konstrukeji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wiasnosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W
polaczeniach §rubowych zakladkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca przebijakow a w razie

koniecznosci rozwierca¢. W przypadkach, w ktorych zastosowanie przekladek nie pozwala na
wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub
na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegdlowe dotyczace warunkéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste,

suche i wolne od widocznych peknieé i karbow. Materialy z oznakami uszkodzen (peknigcia i
odpryski, zardzewialy 1 brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

W temperaturze otoczenia ponizej 0oC nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji
rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub
zmiany polozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

6. Montaz plyt warstwowych.

Temperatura montazu powinna by¢ zgodna z zaleceniami stosowania poszczegolnych
materialow 1 elementéw obudowy (np. materialéw uszczelniajacych). Podczas prowadzenia
prac montazowych po spadkach temperatury ponizej 0°C, nalezy sprawdzi¢ stan uszczelek w
stykach wzdluznych plyt, tzn. ich nasiakliwo$¢ woda i twardo$¢, ktéra moze utrudnié
prawidlowy montaz. Cigcia oraz wyciecia w plytach powinno si¢ wykonywaé recznymi
narzedziami, takimi jak np. pila tarczowa, pita wzdluzna o drobnozebnych
tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy uzywac szlifierek katowych oraz innych narzedzi
dzialajacych w sposob tarciowy i wytwarzajacych wysoka temperature. Do mocowania plyt
warstwowych powinno si¢ stosowa¢ odpowiednie aczniki, dla ktérych wydana zostata
aprobata techniczna, w zaleznosci od rodzaju konstrukeji nosnej i grubosci plyty. Jako taczniki
stosowane sa:




- wkrety samowiercace 1 samogwintujace z uszczelkami EPDM,

- §ruby,

Do mocowania plyt warstwowych do konstrukeji stalowej o grubosci nie przekraczajacej 12
mm zalecane sa wkrety samowiercace z hartowane;j stali weglowej, ocynkowane i z uszczelka
EPDM. Wkrety nalezy mocowac prostopadle do powierzchni plyty. W przypadku
zamocowania skosnego podkladki z uszczelka nie przylegaja cala powierzchnia do blachy
okladzinowej. Wkretarki powinny by¢ wyposazone w odpowiednia gtowice do prowadzenia
dlugich tacznikéw oraz w ogranicznik giebokosci osadzania dla uzyskania prawidtowego
docisku podktadki z EPDM do okladziny. Po cigeciu lub wierceniu nalezy natychmiast usunac
widry z powierzchni plyty w celu unikniecia nalotéw rdzy i uszkodzenia powlekane;j
powierzchni. Foli¢ ochronna nalezy $ciaga¢ z plyt po wykonaniu prac montazowych, nie
pozniej jednak niz w tydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu moze si¢ wigzac z
duzymi trudnos$ciami przy odspajaniu folii od oktadziny.

Prace spawalnicze nie powinny by¢ prowadzone w poblizu plyt warstwowych ze

wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia powloki lakierniczej oraz bezpieczenstwo pozarowe.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ konstrukcje wsporcze.

Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie

nalezy zalozy¢ obrébki blacharskie zewnetrzne (okapnik) i uszczelki oraz obrobki i uszczelki
wewnetrzne. Przy montazu nalezy pozostawic¢ odstep (co najmniej 5 mm) miedzy dolna
krawedzia plyty a profilem okapowym w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa korozji
krawedzi plyt. Usytuowanie tacznikéw jest zalezne od wybranego systemu i karty katalogowe
Producentéw jednoznacznie okreslaja odstep miedzy tacznikami.

Zaleca si¢ nastepujacy sposoéb montazu: krawedz elementu z wystajacym profilem
nakladanym

trzeba nalozy¢ na trapez krawedzi pelnej elementu zamontowanego, docisnac a nast¢pnie
zamknal. Przy zamykaniu trzeba go dodatkowo naciaggnac¢ w kierunku uktadania.

Wymiary i geometria plyt powinny by¢ zgodne z norma wyrobu PN-EN 14509: 2007.
Dopuszczalne odchytki gruboscei to 2 mm, wygiecie mniej niz 2 mm/m dlugosci (max. 10 mm)
mniej niz 8,5 mm/m szerokosci (max. 10mm)

Wycinanie otworéw w plytach

Zaleca si¢ unikanie wycinania otworéw w plytach; lepszym rozwigzaniem jest

calkowite poprzeczne przecigcie plyty (okladziny).

Wycinanie otworow katowych (prostokatnych, kwadratowych) w plytach warstwowych

wiaze si¢ z ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji deformacji w okolicach naroznika,
wystepujacej zwykle w postaci wyboczenia zewnetrznej okladziny. Jest to powodowane
koncentracja naprezen termicznych w narozniku wycigcia 1 skokows zmiana momentu
bezwladnosci okladziny. Montaz bram i $wietlikéw w obudowie z plyt warstwowych
powinien by¢ realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta.

b

7. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT
BUDOWLANYCH

7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

1) Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialéw, sprzetu 1 srodkéw
transportu podano w ST 0 “Wymagania ogdlne".

2) Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robot, materialow 1 urzadzen.
3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci robot
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
7.2. Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wlasciwych WTWIiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu
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2) wlasciwosci wytrzymalosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidlowos¢ rozmieszczenia 1 wielkosci otworéw pod sruby montazowe

4) jako$¢ 1 sposéb przygotowania brzegéow elementéw do spawania

5) jako$¢ polaczen spawanych w zaleznosci od kategorii polaczenia i klasy konstrukcji
spawane;j

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

8) jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegdélnosci
sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego 1 grubosci powltok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie $rub kotwiacych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne polozenie w pionie i w poziome
3) polaczenia montazowe w zakresie ilosci, $rednicy 1 klasy wytrzymato$ciowej facznikow
srubowych, a w szczegolnosci dokrecenie $rub i nakretek.

Bezposrednio przed 1 podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane
pod wzgledem:

1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentéw

4) braku trwalego niedajacego si¢ wymieszac¢ osadu

5) mozliwo$¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych
6) termindw przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do nakladania powlok

3) kontroli warunkéw wykonywania powlok

4) kontroli procesu nakladania powlok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapoznac si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjs$ciowego podloza i zanieczyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracg urzadzen

3) ewentualnie uzupelni¢ proces o metode¢ odtluszczania zatluszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni

4) dokona¢ Odbioru powierzchni do malowania

8. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogélne".
Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilos¢ robot oblicza si¢ wedlug pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej specyfikacji i uymuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robot musza posiadac¢ wazne certyfikaty legalizacji.

9. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do Odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.

Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie
jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materialy 1 wyroby oraz procesy wytwarzania i
montazu.

Ogodlne zasady Odbioru robot i ich przejecia podano ST 0 “Wymagania ogdlne".

Odbiér koficowy konstrukceji powinien obejmowac sprawdzenie 1 oceng dokumentéw



kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiazujacych norm
technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

1. Podpory konstrukeji

2. Odchylki geometryczne ukladu

3. Jakos§¢ materiatow i spoin

4. Stan elementéw konstrukeji i powlok ochronnych

5. Stan 1 kompletnos¢ polaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy podac co

najmniej:

1. Przedmiot i zakres odbioru

2. Dokumentacj¢ okreslajacq komplet wymagan

3. Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami
4. Protokoly odbioru czg¢sciowego

5. Parametry sprawdzone w obecnosci komisji
6. Stwierdzone usterki

7. Decyzje komisji

8.1. Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wigc:

Po wykonaniu konstrukcji przez wytworni¢ — odbioru dokonuje si¢ w wytworni
Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

Odbiér koficowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbiér konstrukeji u Wytworcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany Odbioér konstrukcii.

Odbidr polega na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukciji. Wytworca powinien przedstawic:
- Rysunki warsztatowe

- Dziennik wytwarzania

- Atesty uzytych materiatow

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

- Protokoly odbioréw cze¢sciowych

- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbiér koncowy

Koncowy odbiér konstrukeji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu.

Do odbioru koncowego Wykonawca powinien przedstawic¢ nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ techniczng obiektu i robot

2. Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow
3. Protokotly odbioréw migdzyoperacyjnych

4. Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot

5. Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor
techniczny

Odbiér koncowy powinien polegac na sprawdzeniu:

1. Zgodnosci konstrukeji z dokumentacja techniczna i Specyfikacja techniczna

2. Prawidlowosci ksztaltu 1 gtéwnych wymiaréw konstrukcji

3. Prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych
4. Prawidlowosci zlaczy migdzy elementami konstrukcji

5. Dopuszczalnosci odchylek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego 1
pionowego

6. Protokot odbioru konicowego zawiera:

7. Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

8. Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcey konstrukeji, Wykonawcy montazu,
Biura Projektow opracowujacego rysunki

9. Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej
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Specyfikacji

10. Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkéw, nie majacych
wplywu na nosnosc¢, walory uzytkowe i trwalo$¢ obiektu

11. Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacii
8.2. Ocena wykonania elementow lub konstrukeji i zabezpieczenia antykorozyjnego

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadza wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie
robot za wlasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny,

nalezy uznac catos¢ robot albo tylko ich cz¢s$¢ za wykonane niewtasciwie.

2. W razie uznania calo$ci lub czeéci robot za wykonane niewlasciwie nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych

zagrazaja bezpieczenistwu budowli lub uniemozliwiaja jej uzytkowanie godnie z
przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej

uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie

wykonane w sposob prawidlowy oraz przedstawione do odbioru.

4.Badania odbiorowe powlok malarskich :

Po wyschnieciu powloki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacja
projektows oraz specyfikacja techniczna:

1. Wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokows pod katem jednolitodci barwy , sily

krycia 1 takich wad jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pecherzyki powietrza ,
tuszczenie spekania zacieki

2. Wlasciwosci powloki takich jak : grubosé¢ , przyczepnosc 1 porowatos$¢ badanych przy
uzyciu przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi
normami

3. Grubo$¢ powloki bada si¢ metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000
lub PN-EN ISO 2178:1998

4. Przyczepno$¢ powloki do podtoza i przyczepno$é miedzywarstwowsq bada si¢

metodami niszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowe;j 1 specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego

la realizowanego przedmiotu zamdwienia opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawecy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacja odniesienia jest:

2) umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot
3) zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
4) normy

5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu

1 polozenia.

5) PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

6) PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

8) PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podktadki okragle doktadne.

10) PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
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12) PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety 1 nakretki. Whasnosci mechaniczne §rub

i wkretow.

13) PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne nakretek.
14) PN-85/M-82101 Sruby z Ibem szesciokatnym.

15) PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

16) PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczent
sprezanych.

18) PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

19) PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.
20) PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
21) PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakosci ogélnego
stosowania. Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej
jakosci 1 niskostopowe;j

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcoéwka, prety

1 ksztaltowniki walcowane na goraco

26) PN-79/H-04371 Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

27) PN-89/M-01134 Rysunck techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe
Polaczenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

1 niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

1 niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

1 napawania. Ogélne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej

wytrzymatosci

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciagania do czotowych
ztaczy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Préba statyczna rozciagania matetiatu spoiny
38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztaczy
spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci ztaczy spajanych
doczolowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci

5 - 100 mm. Jakos$¢ powierzchni cigcia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwosci ogledzin zewngtrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Polaczenia z
fundamentami — Projektowanie i wykonanie

43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powloki

44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C
Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 200



KODY CPV grupa klasa kategoria
ROBOTY BUDOWLANE — 45421160-3
SLUSARKA: ZADASZENIA

Wstep
1.1. Przedmiot. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru balustrad 1 daszkéw nad wejsciem dla zadania :

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PELNI ACEGO FUNKCJE
SPOLECZNO — KULTURALNE W ClI AGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURA
TECHNICZN A, W CELU OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI | POPRAWY EFE KTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ
OBIEKTOW U ZYTECZNO SCI PUBLICZNEJ

dziatka nr ew. 264; 265 (obgb Ciagowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 fgjowice

inwestor_ Gmina tazy, z siedzil przy ul. Traugutta 15, 42-450 tazy

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja
wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie i montaz balustrad ze
stali nierdzewnej i1 zadaszen nad wejsciami do budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakosé
ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja i
poleceniami Inspektora Nadzoru .

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw.

2.1.1. stal kwasoodporna - konstrukcja daszkéw 1 pochwyty - wg PN-EN ISO 35006.
2.1.2. szkto hartowane wg PN-EN 14321-1:2005 (U)

2.1.3. kotki mocujace wg PN-EN 15232-1:2006

Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju robot, np.:

- elektronarzedzia - szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wkladki dystansowe, -

mieszadla napedzane wiertarkq elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia.

4. Transport Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu
zapewniajacymi ochrone przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnymi z
wymaganiami producenta materiatow.

5. Wykonanie robét
Wejscie do budynku posiada¢ bedzie zadaszenie.
Konstrukcja zadaszenia jako system niezaleznej konstrukcji stalowej profilowwanej
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SYSTEM mocowania punktowego tafli szklanych.

System ftacznikéw daje mozliwoS¢ ZTaczenia wybranych elementéw szklanych z
istniejacymi juz konstrukcjami.

Produkty te sa wykonane ze stali nierdzewnej, przez co zapewniaja bezpieczne i trwate
zamocowanie szkla - punkt po punkcie. Sruby idealnie nadaja si¢ do przymocowania
szklanych elementow.

Zaletg ich jest proste wykonanie ze stali nierdzewne;j.

Za pomoca $rub mozemy zamocowac szklane tafle na $cianie lub innych podtozach.
Sruby ze stali nierdzewnej zapewniaja doskonata odporno$é na rdze,

zabrudzenia i korozje.

Ksztatt Srub umozliwia fatwy montaz oraz demontaz w najmniej sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych.

SZK¥.O LAMINOWANE VSG

Sktada sie z 2-ch lub wiecej tafli szkta sklejonych ze soba na catej powierzchni foliag PVB.
Szkto laminowane po rozbiciu stanowi w dalszym ciagu jedna bryte,

gdyz wszystkie kawatki szkta sq przyklejone do folii,

ktora zabezpiecza szkto przed rozsypaniem.

W celu zwigkszenia wytrzymatosci szkta laminowanego do jego budowy wykorzystuje si¢
oprocz szkla

FLOAT szkfo hartowane ESG.

Szkto laminowane moze by¢ poddawane dalszej obrébce np. obrébka krawedzi, wiercenie
otworow itd.

Odprowadzenie wody deszczowej poprzez zintegrowany system odprowadzenia wody z
daszku z konstrukcja zadaszenia.

Na froncie rynna ze stali nierdzewnej wraz z odplywem rynna z ptaskimi zaslepkami —
parametry wg specyfikacji producenta.

6. Kontrola jakosci 6.1. Kontrola jako$ci materialow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z
projektem technicznym i zamdwieniem,

b) wymagana jako§¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym
oznaczeniem materialu i dostarczeniem §wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskqg Norma, aprobata
techniczna) . W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o
jako$ci wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z
odpowiednimi normami,

c) materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢, nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowaé materialéw przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materialéw 1 wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robo6t Jednostkgq obmiarows robot jest m2 .

Ilo$¢ roboét okresla si¢ na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.



8. Odbidr robot - Odbidr robdt nastapi poprzez sprawdzenie prawidlowosci wykonania
prac z projektem - Prawidtowosci uzytych materialéw do wykonania zadania -
Prawidtowosci mocowania elementéw konstrukeyjnych zadaszen do Sciany -
Prawidlowos$ci mocowania elementéw konstrukeyjnych balustrad do podloza

9. Podstawa platnosci Placi si¢ za ustalong zamontowana ilo$¢ daszkéw zgodnie z
zamowieniem 1 projektem oraz mb balustrad.
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KODY CPV grupa klasa kategoria
ROBOTY DEMONTAZOWE 45000000-7
POKRYCIA DACHOW
KRYTYCH PLYTAMI
AZBESTOWO —
CEMENTOWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
demontazu i utylizacji ptyt dachowych azbestocementowych na budynku objetego opracowaniem
pn:

PROJEKT BUDOWLANO — WYKONAWCZY TERMOMODERNIZAC]JI BUDYNKU PELNIACEGO FUNKCJE SPOLECZNO —
KULTURALNE W CIAGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA, W CELU
OGRANICZENIA NISKIEJ EMIS]I I POPRAWY EFEKTYWNOSCI ENERGETYCZNE] OBIEKTOW UZYTECZNOSCI
PUBLICZNE]

dziatka nr ew. 264; 265 (obreb Ciagowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciggowice

inwestor_ Gmina Yazy, z siedziba przy ul. Traugutta 15, 42-450 Lazy

1. 2. Zastosowania SST
Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest czescig dokumentéw przetargowych
1 kontraktowych przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Niniejsze warunki wykonania i odbioru rob6t odnosza si¢ jedynie do wymagan dotyczacych
demontazu pokry¢ dachowych z plyt azbestowych 1 ich transport do miejsca utylizaciji.

W warunkach wykonania i odbioru robét zwiazanych z pokryciami dachowymi jako zasade
przyjeto okreslanie wymagan w nastepujacej kolejnosci:

- demontaz plyt zgodnie z obowiazujacymi zasadami BHP,

- transport do miejsca utylizacji,

- fizyczna utylizacja azbestu przez jednostke wyspecjalizowana.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

- plyty dachowe azbestowe - wierzchnia, wodochronna warstwa dachu , przymocowana do
konstrukcji dachu i odporna na dzialanie czynnikéw atmosferycznych.

- roboty budowlane przy demontazu pokry¢ dachowych: nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwiazane z wykonaniem demontazu pokrycia dachu,

- wykonawca — firma posiadajaca atest do demontazu 1 utylizacji plyt azbestowych,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastapiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu pokry¢ dachowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w

Rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r. w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobéw zawierajacych azbest
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobéw (Dz. U. Nr 45,
p0z.280)

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, za ich zgodnos¢ z
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obowigzujacymi przepisami w tym zakresie, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Wymagania ogélne pkt 1.5.
,Ogodlne wymagania dotyczace robot”

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST pkt 2 ,,Materialy”

2.1. Wymagania ogodlne

Klasyfikacja wyrobow zawierajacych azbest

Wyroby zawierajace azbest klasyfikowane sa w dwoch klasach, przyjmujac jako kryterium
zawarto$¢ azbestu, stosowane spoiwo oraz gestos¢ objetosciows wyrobu. Klasa I obejmuje
wytroby o gestosci objetosciowej mniejszej od 1000 kg/m3 definiowane jako ,,mickkie”,
zawierajace powyzej 20% (do 100%) azbestu. Wyroby te tatwo ulegaja uszkodzeniom
mechanicznym, czemu towarzyszy znaczna emisja widkien azbestu do otoczenia. Najczg¢sciej
stosowanymi w tej klasie byly wyroby tekstylne z azbestu uzywane przez pracownikow w

celach ochronnych, koce gasnicze, szczeliwa plecione, tektury uszczelkowe m.in. w sprzecie
AGD, plytki podlogowe PCW oraz materialy i wykladziny cierne. Ocena wielko$ci produkeji
wymienionych wyrobéw oraz ilosci aktualnie uzytkowanych jest niemozliwa do przeprowadzenia.
Klasa IT obejmuje wyroby o gestosci objetosciowej powyzej 1000 kg/m3 definiowane jako
»twarde”, zawierajace ponizej 20% azbestu. W wyrobach tych widkna azbestowe sa mocno
zwigzane, a w przypadku mechanicznego uszkodzenia (np. pekniecia) ma miejsce stosunkowo
niewielka emisja azbestu do otoczenia w poréwnaniu z wyrobami klasy I. Natomiast
niebezpieczenstwo dla zdrowia ludzi i srodowiska stwarza mechaniczna obrébka tych wyrobéw
(cigecie, wiercenie otwordw) oraz rozbijanie w wyniku zrzucania z wysoko$ci w trakcie prac
remontowych. Z zaliczanych do tej klasy wyrobéw najbardziej w Polsce rozpowszechnione sa
plyty azbestowo-cementowe faliste oraz plyty azbestowo-cementowe ,,karo” stosowane jako
pokrycia dachowe, szczegdlnie na terenach wiejskich oraz plyty plaskie wykorzystywane jako
elewacje w budownictwie wielokondygnacyjnym na osiedlach miejskich. W znacznie mniejszych
losciach produkowane i stosowane byly inne wyroby azbestowo-cementowe, z ktorych nalezy
wymieni¢ przede wszystkim rury stuzace do wykonywania instalacji wodociagowych 1
kanalizacyjnych oraz w budownictwie jako przewody kominowe i zsypy.

Sposéb transportu 1 sktadowania materialéw z demontazu powinien by¢ zgodny z wymaganiami
okreslonych norm i przepisow.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne pkt . 3. ,,Sprzet”

3.2. Sprz¢t do wykonywania pokry¢ dachowych

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, powodujacego jak
najmniejsze zapylenie powstale z demontowanych plyt azbestowych, najlepiej wolnoobrotowych
wyposazonych w instalacje wyciagéw miejscowych.

3.3. Sprzc¢t ochrony osobistej pracownikow

Pracownicy powinni by¢ wyposazeni w §rodki ochrony drég oddechowych, dobrane
odpowiednio do stopnia zagrozenia oraz odziez ochronna wykonana z materialu
uniemozliwiajacego przenikanie wldkien azbestu i umozliwiajacego jej latwe czyszczenie. Rekawy
w nadgarstkach i nogawki spodni powinny szczelnie przylegac do ciala.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogélne pkt. 4.
,» Transport”

4.2. Transport i skfadowanie:
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Transport odpadow na skladowisko odpadow niebezpiecznych odbywa si¢ samochodami
cigzarowymi, ktére wyposazone sa - wedtug migdzynarodowych przepiséw ADR o transporcie
towaréw niebezpiecznych - w odpowiedni sprzgt oraz oznakowane specjalnymi tablicami 1
naklejkami ostrzegawczymi. Transport odpadéw odbywa si¢ zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami drogowymi. Samochody transportujace odpady musza posiadac¢ stosowne
pozwolenia (ADR) na transport odpadéw niebezpiecznych oraz przeszkolonych w tym zakresie
kierowcow. Firma przewozowa musi posiada¢ decyzje na transport odpadow niebezpiecznych (w
tym azbestu) wydana przez upowaznione w tym zakresie Urzedy, np. Prezydenta Miasta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogélne pkt 5. ,,Wykonanie
rob6t”

5.2. Wykonanie robot

Wykonanie robét reguluje nowelizacja ustawy o zakazie stosowania wyrobow zawierajacych
azbest z dnia 19 czerwca 1997r. (Dz. U. Nr 101, poz. 628 z pézn. zm.), szczegodlnie w zakresie:

- udzielania zezwolenia lub wprowadzenia innych wymagan kwalifikacyjnych dla firm,
wykonujacych prace polegajace na naprawie, konserwacji lub usuwaniu wyrobéw zawierajacych
azbest

— w zakresie udowodnienia odpowiedniego przeszkolenia pracownikéw, posiadania wymaganego
wyposazenia technicznego oraz stosowania technologii prac, wlasciwej dla ochrony pracownikéw
1 $rodowiska przed szkodliwoscia azbestu,

- [l wprowadzenia — dla wlascicieli obiektow zawierajacych azbest — odpowiedzialnosci
administracyjnej, za nieprzestrzeganie przepiséw prawa, dotyczacych ochrony przed
szkodliwoscig azbestu,

- [ stopniowej likwidacji nadmiernego i niekontrolowanego importu wyrobéw zawierajacych
azbest, a takze przestrzegania przy stosowaniu takich wyrobéw stosownych procedur
postepowania, Roboty realizowane sa przez brygade pracownikéw pod kierownictwem osoby
odpowiedzialnej za wykonanie zadania.

Rozpoczecie demontazu pokrycia dachowego poprzedzone zostanie zrealizowaniem prac
przygotowawczych.

Prace te polegaja na :

- odizolowaniu (wygrodzeniu) miejsca demontazu widocznymi ta§mami przed dostepem
niepowolanych oséb oraz niepowolanych pojazdéw,

* umieszczeniu stosownych tablic ostrzegawczych na obszarze objetym pracami,

- dostarczeniu do miejsca demontazu pokrycia dachowego niezbednej ilosci folii ochronnej

oraz palet drewnianych na ktérych sktadowane beda zdemontowane plyty azbestowo —
cementowe,

- zgromadzeniu wymaganych tak co do rodzaju, jak 1 ilosci narzedzi uzywanych do prac
demontazowych,

* doprowadzeniu wezem gumowym (plastikowym) wody, pozwalajacej zrasza¢ demontowane
poszycie dachowe,

" wyposazeniu pracownikow uczestniczacych w pracach w niezbedny ubiér ochronny

oraz sprzet ochrony osobistej (kombinezony, filtry, rekawice, itp.).

Prace demontazowe wykonywane sg przy pomocy narzedzi recznych z nalezyta starannoscia.
Bezposrednie prace demontazowe wykonuje min. dwéch pracownikéw, nalezy wyznaczy¢
niezbedna ilo§¢ pracownikéw do odbioru od nich zdemontowanych plyt i uktadania na wezedniej
przygotowanych paletach. Ilo§¢ plyt na palecie wynika z uwarunkowan transportowych, na kazdej
palecie zgromadzone sa plyty o lacznej masie mniejszej niz 1 Mg.

Grunt, na ktérym znajduja si¢ palety nalezy przykryc folia.

Kazda paleta z plytami azbestowo - cementowymi powinna by¢ nastepnie szczelnie ofoliowana z
kazdej strony, zas sama folia zabezpieczona przed ewentualnym rozwini¢ciem.

Podczas pakowania plyty azbestowo — cementowe winny by¢ utrzymywane w stanie wilgotnym.
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Szczelny ,,pakiet” plyt zostaje, po zakonczeniu prac demontazowych, kazdorazowo zatadowany
na $rodek transportowy, ktorym odpady odwiezione zostana do miejsca ich unieszkodliwienia.
Ewentualne drobne odpady azbestowo — cementowe w postaci odlamanych kawalkow plyt sa
starannie zebrane 1 w stanie wilgotnym zapakowane do workéw foliowych, szczelnie nastepnie
zamknietych. Odpady te, podobnie jak wspomniane wyzej plyty azbestowo — cementowe nalezy
wywiez¢ do miejsca ich unieszkodliwienia. Unieszkodliwieniu podlega réwniez folia, stanowigca
zabezpieczenie rodzimego terenu.

Po zakonczeniu roboét, dokonana nalezy dokonaé zostaje wizji terenu przylegltego do miejsca
demontazu plyt azbestowo — cementowych, celem sprawdzenia pod katem jego zanieczyszczenia
odpadami azbestowymi — rozbiérkowymi.

Pracownicze §rodki ochrony osobistej zostaja — podobnie jak odpady azbestowo — cementowe —
kazdorazowo sa zbierane i pakowane do szczelnych workéw foliowych, a nastepnie wywozone
do miejsca ich unieszkodliwienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Wymagania ogdlne pkt 6. ,,Kontrola
jakosci robot”

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdlne pkt 7 ., Ksiazka obmiaréw”

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowg jest:
- dla rob6t demontazowych pokrycia - 1 m2 pokrycia,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Wymagania ogdlne pkt 8 ,,Odbiér robot”

8.2. Podstawe do odbioru wykonania rob6t demontazowych stanowi dokumentacja
potwierdzajaca przekazanie 1 z utylizowanie odpadéw azbestowych.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ petng dokumentacje stwierdzajaca przekazanie 1
wykonanie utylizacji na materiatach z azbestu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Wymagania ogélne pkt 9
,,Podstawa platnosci”

9.2. Podstawy rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m2
demontowanych powierzchni pokrywczych., ktéra obejmuje:

9.2.1. czynnosci przygotowawcze:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obsluge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

9.2.2 roboty podstawowe:

- wyjecie spinek i wykrecenie wkretow,

- rozebranie gasioréw ceramicznych i1 pokrycia dachowego z plyt azbestowo-cementowych,

- zniesienie gasiorow ceramicznych 1 plyt azbestowo-cementowych oraz odniesienie uzyskanych z
rozbiorki elementéw na wskazane miejsce na placu budowy,

- pakowanie zdemontowanych plyt w foli¢ polietylenowsa.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

1. Ustawa z dnia 19 czerwca 1997 1. o zakazie stosowania wyrobéw zawierajacych azbest
(Dz.U. 1997, Nr 101, poz.628 z p6ézn. zm.).

Ustawa weszla w zycie po 28 wrzes$nia 1997 roku. Zakazuje ona wprowadzania na polski
obszar celny wyrobow zawierajacych azbest, azbestu, produkciji wyrobéw zawierajacych
azbest oraz obrotu azbestem i wyrobami zawierajacymi ten surowiec.

Zgodnie z ustawg produkcja plyt zostala zakonczona we wszystkich zaktadach

do 28 wrzesnia 1998 r., a z dniem 28 marca 1999 r. nastapit zakaz obrotu tymi plytami. Wyjatek
stanowi tylko azbest 1 wyroby, ktore ze wzgledéw technicznych i technologicznych nie
moga jeszcze byc¢ zastapione wyrobami bezazbestowymi. Wykaz tych wyrobow okresla corocznie
Minister Gospodarki w drodze rozporzadzenia. Wymieniona ustawa praktycznie zamkneta
okres stosowania wyrobow zawierajacych azbest w Polsce, pozostaje natomiast problem
sukcesywnego usuwania zuzytych wyrobéw w sposob nie zagrazajacy zdrowiu ludzi 1
zanieczyszczaniu srodowiska.

2. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. 2001, Nr 62, poz.628).

Ustawa okreéla zasady postepowania z odpadami, w sposob zapewniajacy ochrone zycia

1 zdrowia ludzi oraz ochrong §rodowiska zgodnie z zasada zréwnowazonego rozwoju,

a w szczegolnosci zasady zapobiegania powstawaniu odpadéw i ich negatywnego oddzialywania
na $rodowisko, a takze odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw. W ustawie okreslone

sa obowigzki wytworcow 1 posiadaczy odpadow, w tym odpadéw niebezpiecznych. Ustawa
wprowadza obowiazek opracowania planéw gospodarki odpadami na szczeblu krajowym,
wojewodzkim, powiatowym i gminnym z uwzglednieniem planu unieszkodliwiana odpadéw
azbestowych.

3. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. - Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. 1997, Nr 98,

poz. 602, z pdzn. zm.)

Prawo o ruchu drogowym okresla warunki przewozu odpadéw niebezpiecznych. Pojazdy
powinny by¢ zaopatrzone w §wiadectwo dopuszczenia pojazdu do przewozu materialéw
niebezpiecznych wydane przez upowazniong stacje kontroli pojazdow.

4. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2001, Nr 62,

poz. 627).

Ustawa okreéla zasady ochrony §rodowiska oraz warunki korzystania z jego zasobow,

z uwzglednieniem wymagan zréwnowazonego rozwoju. Ustawa zawiera szereg istotnych

1 waznych postanowient dotyczacych m. in. :

* pafistwowego monitoringu srodowiska, jako systemu pomiaréw, ocen i prognoz stanu
srodowiska oraz gromadzenia, przetwarzania i rozpowszechniania informacji

o Srodowisku,

* opracowania prognoz oddzialywania na srodowisko, w tym gospodarki odpadami,

a takze programow wojewddzkich, zmierzajacych do przestrzegania standardéw jakosci
srodowiska,

* ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem, sposobu postepowania z substancjami
stwarzajacymi szczeg6lne zagrozenie dla Srodowiska,

- kar 1 odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie zasad i przepisow dotyczacych ochrony
srodowiska.

Azbest zgodnie z art. 160 Prawa ochrony §rodowiska nalezy do substancji stwarzajacych
szczegodlne zagrozenie dla srodowiska. Substancije te powinny podlega¢ sukcesywnej eliminacji
zgodnie z art. 162 ustawy. Wystepowanie substancji zawierajacych i azbest powinno
zosta¢ udokumentowane, a informacje o rodzaju, iloéci i miejsca wystepowania powinny
przekazane do wojewody, wojta, burmistrza lub prezydenta miasta zgodnie z
rozporzadzeniami wykonawczymi do prawa ochrony srodowiska.

10.2. Rozporzadzenia
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1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 sierpnia 1998 r. w sprawie sposobow
bezpiecznego uzytkowania oraz warunkéw usuwania wyrobow zawierajacych azbest

(Dz. U. z 1998 1., Nr 138, poz. 895)

Rozporzadzenie naklada na wiascicieli lub zarzadcéw obiektéw budowlanych obowiazek
dokonania przegladu technicznego wyrobow zawierajacych azbest oraz sporzadzenia oceny
stanu 1 mozliwosci uzytkowania wyrobow zawierajacych azbest. Wszystkie wyroby posiadajace
gestos¢ objetosciowa mniejsza niz 1000 kg/m3 oraz zuzyte wyroby o gestosci wigkszej

niz 1000 kg/m3 (azbestowo-cementowe) powinny by¢ usunicte na koszt wiasciciela.

W rozporzadzeniu okreslono zasady usuwania tych wyrobéw, sposéb pakowania

1 oznakowania powstalych odpadéw zawierajacych azbest. Wykonawca prac zobowiazany
jest do wykazania braku zanieczyszczenia azbestem miejsc wykonywania robot,

a w przypadku usuwania ponad 500 m2 wyrobéw wykonawca zobowigzany jest

do przedstawienia wynikéw pomiarow stezen pylow azbestu.

2. Rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie dopuszczenia wyrobow zawierajacych
azbest do produkcji lub do wprowadzenia na polski obszar celny (z 1998 r. Dz. U. Nr 44,
poz. 268, z 1999 r. Nr 25, poz. 222, z 2000 r. Nr 15, poz. 188, z 2001 r. Nr 10, poz. 77
122002 r. Nr 1, poz.11).

Zgodnie z ustawa z 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosowania wyrobow zawierajacych azbest
(Dz. U. Nr 101, poz. 628, z pézn. zm.), Minister Gospodarki w porozumieniu z Ministrem
Srodowiska, okresla corocznie, w drodze rozporzadzenia, na wniosek producenta lub innego
podmiotu wprowadzajacego na polski obszar celny wyroby zawierajace azbest, wykaz wyrobow
dopuszczonych do produkcji lub wprowadzenia na polski obszar celny spo$réd wyrobow
okreslonych w zalaczniku nr 1 do ustawy.

W zalaczniku tym znajduja si¢:

* plyty uszczelniajace azbestowo - kauczukowe,

- uszczelki z tych plyt,

* przedza specjalna,

- szczeliwa azbestowe,

- azbest wioknisty.

Sa to wyroby, ktérych ze wzgledow technicznych i technologicznych nie mozna jeszcze

w wielu przypadkach zastapi¢ wyrobami bezazbestowymi. Dotyczy to przede wszystkim
wyrobow o specjalnym przeznaczeniu dla potrzeb m.in. przemystu chemicznego, rafineryjnego i
energetyki.

3. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 kwietnia 2003 r. - w sprawie sporzadzania
planéw gospodarki odpadami (Dz. U. z 2003 r., Nr 66, poz. 620)

Rozporzadzenie okresla szczegdlowy zakres oraz forme sporzadzania wojewodzkiego,
powiatowego 1 gminnego planu gospodarki odpadami. W wojewddzkim planie gospodarki
odpadami nalezy zaplanowa¢ dzialania dotyczace unieszkodliwiania substancji stwarzajacych
szczegolne zagrozenie dla srodowiska a w szczegdlnosci azbestu.

4. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. - w sprawie katalogu odpadéw

(Dz. U. z 2001 r., Nr 112, poz. 1200)

Zgodnie z tym rozporzadzeniem odpady zawierajacych azbest klasyfikowane sa jako odpady
niebezpieczne z przypisanymi nastepujacymi kodami klasyfikacyjnymi:

- 06 07 01* - Odpady azbestowe z elektrolizy,

06 13 04* - Odpady z przetwarzania azbestu,

- 10 11 81* - Odpady zawierajace azbest (z hutnictwa szkla),

10 13 09* - Odpady zawierajace azbest z produkcji elementéw cementowo-azbestowych,
15 01 11* - Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne, porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) wlacznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi,
- 16 01 11* - Oktadziny hamulcowe zawierajace azbest,

16 02 12* - Zuzyte urzadzenia zawierajace azbest,

17 06 01* - Materialy izolacyjne zawierajace azbest,

17 06 05* - Materialy konstrukcyjne zawierajace azbest.
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5. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001 r. w sprawie wzoréw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2001r., Nr 152, poz.
1736) Rozporzadzenie okresla wzory dokumentéw stosowanych do prowadzenia ilosciowe;

1 jakosciowej ewidencji odpadéw celem zapewnienia kontroli ich przemieszczania.

Do prowadzenia ewidencji odpadéw obowiazani sq posiadacze odpadéw, w tym takze wytworcy
odpadéw. Ewidencje odpadéw prowadzi si¢ za pomoca dwoch dokumentow: karty
ewidencji odpadéw oraz karty przekazania odpadéw. Posiadacz odpadéw, ktory odpady
przejmuje (np. zarzadzajacy skladowiskiem odpadéw) zobowiazany jest do potwierdzenia

na karcie przekazania odpadu faktu przyjecia odpadu.

6. Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa

z dnia 28 kwietnia 1998 r. w sprawie dopuszczalnych wartosci stezen substancji
zanieczyszczajacych w powietrzu (Dz. U. z 1998 r., Nr 55, poz. 355)

Rozporzadzenie to okresla dopuszczalna warto$¢ stezenia azbestu w powietrzu

na 1000 wiékien/m3 w odniesieniu do okresu 24 godz.

7. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spolecznej z dnia 11 wrzesnia 1996 r.

w sprawie czynnikow rakotwoérczych w srodowisku pracy oraz nadzoru nad stanem zdrowia
pracownikow zawodowo narazonych na te czynniki (Dz. U. z 1996 r., Nr 121, poz. 571)
Rozporzadzenie okresla azbest (aktynolit, amozyt, antofilit, chryzotyl, krokidolit, tremolit)

o numerze CAS 1332-21-4 jako czynnik rakotwoérezy dla ludzi. Szczegdtowo okreslono rowniez
obowiazki pracodawcy w zakresie rejestru czynnikow rakotworczych, stosowania srodkow
zapobiegawczych, informowania pracownikéw o zagrozeniach dla zdrowia, przeszkolenia
pracownikow oraz obowiazki lekarza sprawujacego profilaktyczna opieke zdrowotna nad
pracownikiem.

8. Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r. w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu 1 usuwaniu wyrobow zawierajacych

azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobow (Dz.

U. Nr 45, poz. 280)

Rozporzadzenie okresla obowiazki pracodawcy zatrudniajacego pracownikéw przy usuwaniu
wyrobow zawierajacych azbest. Pracodawca obowigzany jest stosowac $rodki ochrony
pracownikow przed szkodliwym dzialaniem pylu zawierajacego azbest, a przed przystapieniem
do prac sporzadzi¢ ich szczegdtowy plan. Pracownicy zatrudnieni przy pracach w

kontakcie z azbestem, pracodawcy i osoby kierujace takimi pracami powinni by¢ przeszkoleni
w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy zgodnie z programem okreslonym w zalaczniku

nr 2 do rozporzadzenia

9. Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 17 czerwca 1998 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia

w §rodowisku pracy (Dz. U. Nr 79, poz. 513)

Rozporzadzenie okresla najwyzsze dopuszczalne stezenia w Srodowisku pracy pylow
zawierajacych azbest.

10. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r.

w sprawie przewozu drogowego materialéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608).
Zgodnie z tym rozporzadzeniem przy przewozach materiatéw niebezpiecznych w kraju
obowigzuja

przepisy zawarte w zalacznikach A 1 B do Umowy europejskiej dotyczacej miedzynarodowego
przewozu drogowego towardéw niebezpiecznych (ADR) - Jednolity tekst Umowy

ADR (Dz. U. Nr 30, poz. 287 z 1999 r.). Odpady zawierajace azbest pochodzace z

budowy, remontu i demontazu obiektéw budowlanych oraz odpady izolacyjne zawierajace
azbest, zgodnie z ADR zaliczone zostaly do klasy 9 - rézne przedmioty 1 materialy niebezpieczne,
z czego wynikaja okreslone wymagania przy ich transporcie. Przewoznik odpadéw zawierajacych
azbest obowiazany jest do uzyskania zezwolenia transport tych odpadéw, do miejsca
unieszkodliwiania (skladowania). Zgodnie z ustawg o odpadach zezwolenie wydaje, w drodze
decyzji, starosta wlasciwy ze wzgledu na miejsce siedziby badz zamieszkania

przewoznika odpadéw. Przewoznik odpadéw obowiazany jest do posiadania karty
przekazania odpadu i dokumentu przewozowego materialow niebezpiecznych wedlug
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wymagan ADR.

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r.

w sprawie kursow doksztalcajacych kierowcow pojazdéw przewozacych materialy niebezpieczne
(Dz. U. Nr 57, poz. 609).

Zgodnie z rozporzadzeniem kierowca wyznaczony do przewozu odpadéw zawierajacych
azbest obowiazany jest posiada¢ §wiadectwo ukonczenia kursu doksztalcajacego kierowcow
pojazdow przewozacych materialy niebezpieczne, wydane przez jednostke upowazniong
przez marszatka wojewodztwa.

12. Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 9 pazdziernika 2001 r. - w sprawie oplat

za korzystanie ze srodowiska (Dz. U. Nr 130, poz. 1453) oraz rozporzadzenie Rady Ministrow
z dnia 10 wrzesnia 2002 r., zmieniajace rozporzadzenie w sprawie oplat za

korzystanie ze srodowiska (Dz. U. Nr 161, poz. 1335).

Rozporzadzenie okresla jednostkowe stawki oplat za umieszczanie odpadow

na skladowisku.

13. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 pazdziernika 2002 r. - w sprawie sposobu
przedkladania informacji o rodzaju, ilosci i miejscach wystepowania substancji stwarzajacych
szczegolne zagrozenie dla srodowiska (Dz. U. Nr 175, poz. 1439 z 2002 r.).

W rozporzadzeniu okreslono terminy i wzor przedkladanej informaciji wojewodzie przez woijta,
burmistrza lub prezydenta miasta dotyczacej azbestu. Informacje przedklada si¢ wojewodzie
do dnia 31 marca za poprzedni rok kalendarzowy, poczawszy od danych za rok 2003, zgodnie
z wzorem, w ktorym podaje si¢ nazwe wyrobu, miejsce wystepowania oraz ilos¢.

10.2. Dyrektywy i zalecenia organizacji mi¢dzynarodowych

1. Konwencja Nr 162 Konferencji Ogélnej Miedzynarodowej Organizacji Pracy

z dnia 24 czerwca 1986 r. — dotyczaca bezpieczenstwa w stosowaniu azbestu.

2. Zalecenia Miedzynarodowej Organizacji Pracy Nr 172 z dnia 24 czerwca 1986 r.

— dotyczace ochrony pracownikow przed dziataniem azbestu.

3. Dytektywa Rady Nr 80/1107/EWG z dnia 27 listopada 1980 . — w sprawie ochrony oséb
narazonych na ekspozycje¢ szkodliwych substancji (ze zmianami wynikajacymi

z dyrektywy Nr 91/322/EWG z dnia 29 maja 1991 r.).

4. Dyrektywa Rady Nr 83/477/EWG z dnia 19 wrzesnia 1983 . — o ochronie pracownikéw
przed zagrozeniem zwigzanym z narazeniem na dzialanie azbestu w pracy (znowelizowana
Dyrektywa Rady Nr 91/382/EWG).

5. Dyrektywa Rady Nr 90/394/EWG z dnia 28 czerwca 1990 r. — w sprawie ochrony
pracownikow przed narazeniem na z czynniki rakotwoércze w srodowisku pracy (znowelizowana
Dyrektywa Rady Nr 99/38/WE).

6. Dyrektywa Rady Nr 91/382/EWG z dnia 25 czerwca 1991 1. — o dopuszczalnym stezeniu
wlokien azbestu (uzupelnienie do Dyrektywy Nr 83/477/EWG).

7. Dytektywa Rady Nr 94/33/EWG z dnia 22 czerwca 1994 r. — w sprawie ochrony
mlodocianych w miejscu pracy.

8. Dyrektywa Rady Nr 75/442/EWG z dnia 15 lipca 1975 . — w sprawie odpadow.

9. Dyrektywa Rady Nr 76/769/EWG z dnia 27 lipca 1976 t. — w sprawie zasad prawa, przepisow
1 srodkéw administracyjnych krajow cztonkowskich Wspolnoty Europejskie, jak
réwniez odnoszacych si¢ do ograniczen w zakresie handlu 1 stosowania substancji
niebezpiecznych.

10. Dyrektywa Rady Nr 83/478/EWG z dnia 19 wrzesnia 1983 r. — w sprawie ujednolicenia
ustawodawstwa, przepisow 1 postanowien krajow czlonkowskich.

11. Dyrektywa Rady Nt 85/610/EWG z dnia 20 grudnia 1985 r. — jako uzupelnienie

do Dyrektywy Nr 76/769/EWG.

12. Dyrektywa Rady Nr 89/391/EWG a dnia 12 czerwca 1987 . — o ochronie bezpieczefistwa
1 higieny w miejscu pracy.

13. Dyrektywa Rady Nt 87/217/EWG z dnia 19 marca 1987 r. — w sprawie zapobiegania

1 zmniejszania zanieczyszczenia srodowiska azbestem.
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14. Dyrektywa Rady Nr 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. — w sprawie zblizania
ustawodawstwa, przepiséw 1 postanowient administracyjnych krajow cztonkowskich, dotyczacych
produktéw budowlanych.

15. Dyrektywa Rady Nt 91/659/EWG z dnia 3 grudnia 1991 r. — w sprawie zblizania
ustawodawstwa, przepiséw 1 postanowient administracyjnych krajow cztonkowskich, dotyczacych
wprowadzania ograniczen w zakresie rozprowadzania na rynku i stosowania

niebezpiecznych substancji i wyrobow technicznego zastosowania.

16. Dyrektywa Rady Nt 84/360/EWG z dnia 28 czerwca 1984 r. — w sprawie zanieczyszczef
srodowiska przez zaklady przemystowe.

17. Dyrektywa Rady Nr 98/24/WE z dnia 7 kwietnia 1998 r. — w sprawie ochrony zdrowia

1 bezpieczenistwa pracownikow przed niebezpieczenstwem zwigzanym ze §rodkami chemicznymi
W miejscu pracy.

18. Dyrektywa Rady 99/31/WE z dnia 26 kwietnia 1999 r. — w sprawie skladowania odpadéw.
19. Dyrektywa Rady 91/689/WE z dnia 12 grudnia 1991 r. — w sprawie odpadéw
niebezpiecznych.

20. Rozporzadzenie Rady 259/93 z dnia 1 lutego 1993 r. — w sprawie nadzoru i kontroli
przesylania odpadow w obrebie Wspolnoty, do Wspolnoty 1 poza jej obszar.

21. Dyrektywa Rady 97/11/WE z dnia 3 marca 1997 . nowelizujaca Dyrektywe 85/337/EWG
— w sprawie oceny oddziatywania niektérych publicznych i prywatnych przedsiewzigé

na $rodowisko.

22. Dyrektywa Rady 96/61/WE z dnia 24 wrzesnia 1996 . — w sprawie zintegrowanego
zapobiegania zanieczyszczeniom i kontroli.

23. Dyrektywa Patlamentu Europejskiego i Rady 2001/42/WE z dnia 27 czerwca 2001 r.

w sprawie oceny skutkéw oddzialywania na srodowisku niektérych planéw i programéw.

24. Dyrektywa Rady 91/692/WE z dnia 23 grudnia 1991 r. w sprawie normalizacji i racjonalizacji
sprawozdan dotyczacych realizacji niektérych Dyrektyw Rady dotyczacych

srodowiska
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