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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
1 ROBOTY BUDOWLANE 45000000-7    
2 ROBOTY ROZBIÓRKOWE    45111300-1   
3 ROBOTY W ZAKRESIE KSZTAŁTOWANIA 

TERENU 
ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GLEBY 

45100000-8 45110000-1 45111000-8 
45112000-5 

45112700-2 45112710-5 45112711-2 

4 FUNDAMENTY ROBOTY ZBROJARSKIE    45262310-7   
5 BETONOWANIE KONSTRUKCJI    45262311-4   
6 ROBOTY BETONIARSKIE    45262311-4 

45262310-7 
  

7 OCIEPLENIE ŚCIANY ZEWNĘTRZNEJ 
BUDYNKU 

   45321000-3   

8 BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ    45421000-4   
9 MONTAŻ KONSTRUKCJI METALOWYCH    45223100-7   
10 ROBOTY BUDOWLANE – ŚLUSARKA: 

ZADASZENIA 
   45421160-3   

11 ROBOTY DEMONTAŻOWE 
POKRYCIA  DACHÓW  KRYTYCH  PŁYTAMI 
AZBESTOWO – CEMENTOWYMI 

 

   45000000-7   
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
ST-0 ROBOTY BUDOWLANE 45000000-7    
 
WYMAGANIA OGÓLNE 
 
[dotyczące wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegółowych Specyfikacji 
Technicznych (SST-1 – SST-5) dla obiektów budowlanych] 
 
 
SPIS TREŚCI 
 
1. WSTĘP   
1.1. Przedmiot ST   
1.2. Zakres stosowania ST   
1.3. Zakres robót objętych ST   
1.4. Określenia podstawowe   
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót   
2. MATERIAŁY   
3. SPRZĘT     
5. WYKONANIE ROBÓT   
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT   
7. OBMIAR ROBÓT  
8. ODBIÓR ROBÓT   
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI   
10. PRZEPISY ZWIĄZANE   
 
 
WSTĘP 
Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST-0) są wymagania ogólne dotyczące 
wykonania i odbioru robót w obiektach budowlanych. 
PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PEŁNI ĄCEGO FUNKCJE SPOŁECZNO 
– KULTURALNE W CI ĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURĄ TECHNICZN Ą, W CELU 
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFEKTYWNO ŚCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTÓW U ŻYTECZNOŚCI 
PUBLICZNEJ   
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 
 
Zakres stosowania ST 
Inwestycja obejmuje przebudowę schodów zewnętrznych (wejście do szatni). Przebudowa obejmuje 
wykonanie nowych schodów wraz z ścianami oporowymi i zadaszeniem na konstrukcji stalowej.  
Przeznaczenie i program użytkowy obiektu nie ulegnie zmianie w stosunku do planowanej przebudowy. 
Projektowana przebudowa do istniejącej obiektu swoją formą nawiązuje nawiązuje formą do istniejącego 
wyjścia. Planowana rozbudowa usytuowana jest na działce 174/1 (Zawiercie). 
 
Zakres robót objętych ST 
Przebudowa obiektu polegać będzie poszerzeniu biegu schodów i spocznika, poszerzeniu otworu 
drzwiowego wraz wymianą stolarki oraz montaż zadaszenia szklanego na konstrukcji stalowej. 
Przebudowa planowana jest na poziomie dwóch kondygnacji – wyjście z szatni na poziomie piwnicy i bieg 
schodów na poziom terenu. 
 
Wejścia główne do budynku zachowane bez zmian w stosunku do projektu. 
Kolorystyka obiektu jest wynikiem zastosowanych materiałów : 
- beton licowy, 
- tynk zewnętrzny 
- zadaszenie szklane i konstrukcja ze stali nierdzewnej 
 
 
 
 
 



                                                                                                                
 

 

3 

 
Określenia podstawowe 
Ilekroć w ST jest mowa o: 
obiekcie budowlanym – należy przez to rozumieć: budynek wraz z instalacjami i urządzeniami 
technicznymi, budowlę stanowiącą całość techniczno-użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami, 
budynku – należy przez to rozumieć taki obiekt budowlany, który jest trwale związany z gruntem, 
wydzielony z przestrzeni za pomocą przegród budowlanych oraz posiada fundamenty i dach. 
 
robotach budowlanych – należy przez to rozumieć budowę, a także prace polegające na przebudowie, 
montażu, remoncie lub rozbiórce obiektu budowlanego. 
 
remoncie – należy przez to rozumieć wykonywanie w istniejącym obiekcie budowlanym robót 
budowlanych polegających na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiących bieżącej konserwacji. 
prawie do dysponowania nieruchomością na cele budowlane – należy przez to rozumieć tytuł prawny 
wynikający z prawa własności, użytkowania wieczystego, zarządu, ograniczonego prawa rzeczowego albo 
stosunku zobowiązaniowego, przewidującego uprawnienia do wykonywania robót budowlanych. 
 
pozwoleniu na budowę – należy przez to rozumieć decyzję administracyjną zezwalającą na rozpoczęcie i 
prowadzenie budowy lub wykonywanie robót budowlanych innych niż budowa obiektu budowlanego. 
 
dokumentacji budowy – należy przez to rozumieć pozwolenie na budowę wraz z załączonym projektem 
budowlanym, dziennik budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, w miarę potrzeby, rysunki 
i opisy służące realizacji obiektu, operaty geodezyjne i książkę obmiarów, a w przypadku realizacji 
obiektów metodą montażu – także dziennik montażu. 
 
dokumentacji powykonawczej – należy przez to rozumieć dokumentację budowy z naniesionymi 
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót oraz pomiarami powykonawczymi. 
 
aprobacie technicznej – należy przez to rozumieć pozytywną ocenę techniczną wyrobu, stwierdzającą jego 
przydatność do stosowania w budownictwie. 
właściwym organie – należy przez to rozumieć organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ 
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich właściwości określonych w rozdziale 8. 
wyrobie budowlanym – należy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów o ocenie zgodności, 
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposób trwały w 
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrób pojedynczy lub jako zestaw wyborów do 
stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym integralną całość użytkową. 
 
organie samorządu zawodowego – należy przez to rozumieć organy określone w ustawie z dnia 15 grudnia 
2000 r. o samorządach zawodowych architektów, inżynierów budownictwa oraz urbanistów (Dz. U. z 
2001 r. Nr 5, poz. 42 z późn. zm.). 
 
opłacie – należy przez to rozumieć kwotę należności wnoszoną przez zobowiązanego za określone ustawą 
obowiązkowe kontrole dokonywane przez właściwy organ. 
 
dzienniku budowy – należy przez to rozumieć dziennik wydany przez właściwy organ zgodnie z 
obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych oraz zdarzeń i 
okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót. 
 
kierowniku budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę robót, upoważniona do kierowania robotami 
i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponosząca ustawową odpowiedzialność 
za prowadzoną budowę. 
 
rejestrze obmiarów – należy przez to rozumieć – akceptowaną przez Inspektora nadzoru książkę z 
ponumerowanymi stronami, służącą do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonanych robót w 
formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w rejestrze obmiarów podlegają 
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego. 
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materiałach – należy przez to rozumieć wszelkie materiały naturalne i wytwarzane jak również różne 
tworzywa i wyroby niezbędne do wykonania robót, zgodnie z dokumentacją projektową i specyfikacjami 
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. 
 
odpowiedniej zgodności – należy przez to rozumieć zgodność wykonanych robót dopuszczalnymi 
tolerancjami, a jeśli granice tolerancji nie zostały określone – z przeciętnymi tolerancjami przyjmowanymi 
zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. 
 
poleceniu Inspektora nadzoru – należy przez to rozumieć wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy 
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw 
związanych z prowadzeniem budowy. 
 
projektancie – należy przez to rozumieć uprawnioną osobę prawną lub fizyczną będącą autorem 
dokumentacji projektowej. 
 
części obiektu lub etapie wykonania – należy przez to rozumieć część obiektu budowlanego zdolną do 
spełniania przewidywanych funkcji techniczno-użytkowych i możliwą do odebrania i przekazania do 
eksploatacji. 
 
ustaleniach technicznych – należy przez to rozumieć ustalenia podane w normach, aprobatach 
technicznych i szczegółowych specyfikacjach technicznych. 
grupach, klasach, kategoriach robót – należy przez to rozumieć grupy, klasy, kategorie określone w 
rozporządzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspólnego Słownika Zamówień  
(Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z późn. zm.). 
inspektorze nadzoru inwestorskiego – osoba posiadająca odpowiednie wykształcenie techniczne i praktykę 
zawodową oraz uprawnienia budowlane, wykonująca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, 
której inwestor powierza nadzór nad budową obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora 
na budowie i wykonuje bieżącą kontrolę jakości i ilości wykonanych robot, bierze udział w sprawdzianach 
i odbiorach robót zakrywanych i zanikających, badaniu i odbiorze instalacji oraz urządzeń technicznych, 
jak również przy odbiorze gotowego obiektu. 
 
instrukcji technicznej obsługi (eksploatacji) – opracowana przez projektanta lub dostawcę urządzeń 
technicznych i maszyn, określająca rodzaje i kolejność lub współzależność czynności obsługi, przeglądów i 
zabiegów konserwacyjnych, warunkujących ich efektywne i bezpieczne użytkowanie. Instrukcja techniczna 
obsługi (eksploatacji) jest również składnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. 
istotnych wymaganiach – oznaczają wymagania dotyczące bezpieczeństwa, zdrowia i pewnych innych 
aspektów interesu wspólnego, jakie maja spełniać roboty budowlane. 
 
normach europejskich – oznaczają normy przyjęte przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz 
Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako „standardy europejskie (EN)” lub 
„dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogólnymi zasadami działania tych organizacji. 
przedmiarze robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych w kolejności 
technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalających 
szczegółowy opis, oraz wskazanie z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek przedmiarowych robót 
podstawowych. 
 
robocie podstawowej – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są możliwe do odebrania pod 
względem ilości i wymogów jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień scalenia robót. 
Wspólnym Słowniku Zamówień – jest systemem klasyfikacji produktów, usług i robót budowlanych, 
stworzonych na potrzeby zamówień publicznych. Składa się ze słownika głównego oraz słownika 
uzupełniającego. Obowiązuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami 
rozporządzenia 2151/2003, stosowanie kodów CPV do określania przedmiotu zamówienia przez 
zamawiających z ówczesnych Państw Członkowskich UE stało się obowiązkowe z dniem  
20 grudnia 2003 r. 
Polskie Prawo zamówień publicznych przewidziało obowiązek stosowania klasyfikacji CPV począwszy od dnia 
akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.  
Zarządzającym realizacją umowy – jest to osoba prawna lub fizyczna określona w istotnych 
postanowieniach umowy, zwana dalej zarządzającym, wyznaczona przez zamawiającego, upoważniona do 
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nadzorowania realizacji robót i administrowania umową w zakresie określonym w udzielonym 
pełnomocnictwie (zarządzający realizacją nie jest obecnie prawnie określony w przepisach). 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Przekazanie terenu inwestycji. 
Zamawiający, w terminie określonym w dokumentach umowy przekaże Wykonawcy teren inwestycji wraz 
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaże dziennik budowy, 
oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety stwiorb. 
Dokumentacja projektowa 
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierać opis, część graficzną, obliczenia i dokumenty, zgodne z 
wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy, uwzględniającym podział na dokumentację 
projektową: 
- dostarczoną przez Zamawiającego, 
- sporządzoną przez Wykonawcę. 
Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST 
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora 
nadzoru stanowią załączniki do umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są 
obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 
 W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje kolejność ich 
ważności wymieniona w „Ogólnych warunkach umowy”. 
 Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach kontraktowych, a o 
ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Inspektora nadzoru, który dokona odpowiednich zmian i 
poprawek. 
 W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieżności podane na rysunku wielkości liczbowe 
wymiarów są ważniejsze od odczytu ze skali rysunków. 
 Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały mają być zgodne z dokumentacją projektową 
i SST 
 Wielkości określone w dokumentacji projektowej i w SST-1 – SST-5  będą uważane za wartości 
docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy 
materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać zgodność z określonymi 
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
 W przypadku, gdy dostarczane materiały lub wykonane roboty nie będą zgodne z dokumentacją 
projektową lub SST i mają wpływ na niezadowalającą jakość elementu instalacji, to takie materiały zostaną 
zastąpione innymi, a elementy instalacji rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy. 
Zabezpieczenie terenu inwestycji 
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu inwestycji w okresie trwania realizacji kontraktu aż 
do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
 Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające. 
 Koszt zabezpieczenia terenu inwestycji nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 
włączony w cenę umowną. 
Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania inwestycji i wykonywania robót wykończeniowych Wykonawca będzie: 
b) podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących 
ochrony środowiska na terenie, oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności 
społecznej, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego 
sposobu działania. 
Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. 
 Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany odpowiednimi 
przepisami.  
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone 
przed dostępem osób trzecich. 
 Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako 
rezultat realizacji robót albo przez personel wykonawcy. 
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Ochrona własności publicznej  
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji i urządzeń zlokalizowanych na terenie inwestycji. 
 O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi 
Inspektora nadzoru i zainteresowanych użytkowników oraz będzie z nimi współpracował, dostarczając 
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie 
spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych 
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji robót wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny 
pracy. 
 W szczególności wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w 
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań 
sanitarnych. 
 Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz 
sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie. 
 Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie 
podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 
Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do 
robót od daty rozpoczęcia do daty odbioru ostatecznego. 
Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszelkie przepisy wydane przez organy administracji państwowej i 
samorządowej, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za 
przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. Np. rozporządzenie 
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i 
Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy 
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650). 
 Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za 
wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i 
w sposób ciągły będzie informować Inspektora nadzoru o swoich działaniach, przedstawiając kopie 
zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 
 
MATERIAŁY 
Źródła uzyskania materiałów do elementów konstrukcyjnych 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje dotyczące, zamawiania lub 
wydobywania materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub świadectwa badań laboratoryjnych. 
 Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań określonych w SST w celu 
udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła spełniają wymagania  
SST w czasie postępu robót. 
 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu 
budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. 
 Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, 
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem. 
 
Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do robót, 
były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót i były 
dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru. 
 Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie terenu budowy w 
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. 
 
Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeśli dokumentacja projektowa lub S SST przewidują możliwość zastosowania różnych rodzajów 
materiałów do wykonywania poszczególnych elementów robót Wykonawca powiadomi Inspektora 
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nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj 
materiału nie może być później zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru. 
 
SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w SST, 
programie zapewnienia jakości lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora 
nadzoru. 
 Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie 
przewidzianym umową. 
 Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w 
dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony środowiska i przepisy dotyczące jego 
użytkowania. 
 Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie 
sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
 Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy 
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska 
jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być 
później zmieniany bez jego zgody. 
 
WYKONANIE ROBÓT 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub kontraktem oraz za 
jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, wymaganiami SST , oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 
 
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą 
oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST-,  
a także w normach i wytycznych. 
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później 
niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki finansowe z tytułu 
wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 
 
KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Program zapewnienia jakości 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora 
nadzoru programu zapewnienia jakości (PZJ), w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonania 
robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST 
Program zapewnienia jakości winien zawierać: 
-  organizację wykonania robót, w tym termin i sposób prowadzenia robót, 
-  wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
-  wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów 
robót, 
-  system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót, 
-  wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 
laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań), 
-  wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz 
wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 
-  sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i 
sprawdzanie urządzeń itp.) 
 
Badania i pomiary 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 
normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosować można wytyczne krajowe, albo 
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. 
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 Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o 
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca 
przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru. 
 
Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, 
nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 
 Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach według 
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 
 
Certyfikaty i deklaracje 
Inspektor nadzoru może dopuścić do użycia tylko te wyroby i materiały, które: 
posiadają certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów 
i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporządzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),, 
posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: Polską Normą lub aprobatą techniczną, w 
przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją 
określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi SST. znajdują się w wykazie wyrobów, o którym mowa w 
rozporządzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99). 
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST-1 – SST-5, każda ich partia 
dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 
 Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 
 
Dokumenty budowy 
[1] Dziennik budowy inwestycji 
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzędowym obowiązującym Zamawiającego i 
Wykonawcę w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do końca okresu gwarancyjnego. 
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku 
budowy. 
 Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 
bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. 
 Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio 
jeden pod drugim, bez przerw. 
 Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem 
załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. 
Do dziennika budowy inwestycji należy wpisywać w szczególności: 
datę przekazania Wykonawcy terenu inwestycji, 
datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót, 
terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, 
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, 
daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i 
ulegających zakryciu, częściowych i ostatecznych odbiorów robót, 
wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
inne istotne informacje o przebiegu robót. 
 Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania się. 
 Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z 
zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 
 Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania się. 
Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 
 
[2] Książka obmiarów 
Książka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z 
elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się sukcesywnie w jednostkach przyjętych w 
kosztorysie lub w SST. 
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[3] Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach [1]-[2], następujące dokumenty: 
a) pozwolenie na budowę, 
b) protokoły przekazania terenu budowy, 
c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi, 
d) protokoły odbioru robót, 
e) protokoły z narad i ustaleń, 
f) operaty geodezyjne, 
g) plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
 
[4] Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 
 Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie 
w formie przewidzianej prawem. 
 Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do 
wglądu na życzenie Zamawiającego. 
 
OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z dokumentacją projektową 
i SST , w jednostkach ustalonych w kosztorysie. 
 Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o 
zakresie obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
 Wyniki obmiaru będą wpisane do książki obmiarów. 
 Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilości robót podanych w kosztorysie ofertowym 
lub gdzie indziej w SST- nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. Błędne 
dane zostaną poprawione wg ustaleń Inspektora nadzoru na piśmie. Obmiar gotowych robót będzie 
przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym 
czasie określonym w umowie. 
 
Zasady określania ilości robót i materiałów 
Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach 
oraz KNNR-ach. 
 Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami określonymi w dokumentacji 
projektowej i kosztorysowej przedmiarze robót. 
 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez 
Inspektora nadzoru. 
 Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub 
sprzęt wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji. 
 Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w 
całym okresie trwania robót. 
 
ODBIÓR ROBÓT 
Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich, roboty podlegają następującym odbiorom: 
odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
odbiorowi instalacji i urządzeń technicznych, 
odbiorowi częściowemu, 
odbiorowi ostatecznemu (końcowemu), 
odbiorowi po upływie okresu rękojmi  
odbiorowi pogwarancyjnemu po upływie okresu gwarancji. 
 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót 
oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
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 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym 
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego 
dokonuje Inspektor nadzoru. 
 Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i 
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie 
później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym 
fakcie Inspektora nadzoru. 
 Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentów 
zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w 
konfrontacji z dokumentacją projektową, SST i uprzednimi ustaleniami. 
Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót 
dokonuje się dla zakresu robót określonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze 
ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. 
 
Odbiór ostateczny (końcowy) 
Zasady odbioru ostatecznego robót 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do zakresu 
(ilości) oraz jakości. 
 Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez 
Wykonawcę wpisem do dziennika budowy. 
 Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów. 
 Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności 
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na 
podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 
wykonania robót z dokumentacją projektową i SST 
 W toku odbioru ostatecznego robót, komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu oraz odbiorów częściowych, zwłaszcza w zakresie 
wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 
 W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w 
poszczególnych elementach konstrukcyjnych i wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i 
ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 
 W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem 
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną 
wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 
Dokumenty do odbioru ostatecznego (końcowe) 
Podstawowym dokumentem jest protokół odbioru ostatecznego robót, sporządzony wg wzoru ustalonego 
przez Zamawiającego. 
 Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
dokumentację powykonawczą, tj. dokumentację budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku 
wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, 
szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub 
zamienne), 
protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i zanikających, 
protokoły odbiorów częściowych, 
recepty i ustalenia technologiczne, 
dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 
wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i programem 
zapewnienia jakości (PZJ), 
deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów, certyfikaty na znak 
bezpieczeństwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakości (PZJ), 
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii telefonicznej, 
energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót właścicielom 
urządzeń, 
geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 
kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 
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 W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin 
odbioru ostatecznego robót. 
 Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg 
wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
 Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja i stwierdzi ich 
wykonanie. 
 
Odbiór pogwarancyjny po upływie okresu rękojmi i gwarancji 
Odbiór pogwarancyjny po upływie okresu rękojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robót 
związanych z usunięciem wad, które ujawnią się w okresie rękojmi i gwarancji gwarancyjnym i rękojmi. 
 Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie 
oceny wizualnej obiektu  
z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. „Odbiór ostateczny robót(końcowy) robót”. 
 
PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego w dokumentach umownych. 
 Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez 
Wykonawcę i przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie). 
 Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w  
SST  i w dokumentacji projektowej. 
 Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować: 
robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, 
magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy, 
wartość pracy sprzętu wraz z narzutami, koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny, 
podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku VAT. 
 
PRZEPISY ZWIĄZANE 
 Ustawy 
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z 
późn. zm.). 
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177). 
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. – o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881). 
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. – o ochronie przeciwpożarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, 
poz. 1229). 
Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. – o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z późn. zm.). 
 
 
 Rozporządzenia 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. – w sprawie systemów oceny zgodności 
wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779). 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. – w sprawie określenia polskich jednostek 
organizacyjnych upoważnionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy 
aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780). 
Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997 r. – w sprawie ogólnych 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650). 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. – w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 
podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401). 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. – w sprawie informacji dotyczącej 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 
1126). 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. – w sprawie szczegółowego zakresu i 
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz 
programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072). 
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Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. – w sprawie sposobów deklarowania 
wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041). 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. – zmieniające rozporządzenie w sprawie 
dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zamawiającego dane 
dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042). 
 
 Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, (tom I, II, III, IV, V) Arkady, Warszawa 
1989-1990. 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003. 
Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki 
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001. 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 ROBOTY ROZBIÓRKOWE    45111300-1 
 
1. CZESC OGÓLNA  
1.1.Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są dotyczące 
wykonania i odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pn.:  
PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PEŁNI ĄCEGO FUNKCJE SPOŁECZNO 
– KULTURALNE W CI ĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURĄ TECHNICZN Ą, W CELU 
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFEKTYWNO ŚCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTÓW U ŻYTECZNOŚCI 
PUBLICZNEJ   
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 
 
1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja Techniczna stanowi cześć Dokumentacji Przetargowej i 
należy je stosować w zlecaniu i wykonaniu robót opisanych w 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych ST Ustalenia zawarte w specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia 
poniższych robót rozbiórkowych:  
 
Funkcja budynku objętego opracowaniem pozostaje bez zmian – budynek pełniący funkcje 
społeczno-kulturalne. 
Forma obiektu zostaje zachowana.  
Aktualnie nieruchomość jest użytkowana jako budynek Ochotniczej Straży Pożarnej. 
Przedmiotem inwestycji jest termomodernizacja budynku wraz wymianą pokrycia dachowego i 
ociepleniem stropu nad piętrem, przebudowa istniejącego tarasu zewnętrznego, utwardzenie 
terenu wokół budynku (opaska), wraz z infrastrukturą towarzyszącą (wymiana instalacji 
odgromowej). Przedmiotem opracowania są następujące prace: 
 
roboty przy termomodernizacji ścian fundamentowych 
roboty przy termomodernizacji stropu nad piętrem 
roboty przygotowawcze do ocieplenia ścian nadziemia, roboty rozbiórkowe niezbędne do 
przeprowadzenia prac remontowych 
roboty związane z przygotowaniem ocieplenia w zakresie branży elektrycznej  
roboty z zakresu stolarki otworowej [ demontaż i montaż ] 
prace związane z wymianą pokrycia dachowego  
(rozbiórka i prace projektowe), obróbki blacharskie, rynny , rury spustowe 
prace izolacyjne stropu 
prace związane z termoizolacją ścian nadziemia, oraz kominów  
wykonanie tarasu w konstrukcji stalowej: 
roboty fundamentowe, wykonanie konstrukcji stalowej tarasu, oraz zabezpieczenie powłokowe 
p. poż konstrukcji stalowej 
prace wykończeniowe tarasu 
prace związane z zagospodarowaniem terenu – opaska wokół budynku [prace rozbiórkowe,  
wraz z robotami budowlanymi odtworzeniowymi] 
 
Założenia projektowe dotyczą wykonania poszczególnych elementów przedmiotowego 
opracowania zgodnie z poniższym zestawieniem: 
 

1. termomodernizacja budynku (ściany, stropy, piwnice) poprzez zastosowanie systemu 
dociepleń ścian fundamentowych, ścian kondygnacji naziemnych,  

− remont oraz odpowiednia izolacja pionowa ścian zewnętrznych, oraz ścian piwnic wg 
rysunków 

2. docieplenie stropu za pomocą systemu izolacji termicznej - docieplenie stropu – wełna 
mineralna gr.25,00cm 

− prace demontażowe: elementy zewnętrzne przeznaczone do likwidacji: rury spustowe, 
rynny dachowe, okna i drzwi wg rys., balustrady metalowe, obróbki blacharskie, 
parapety, kraty okienne, uchwyty flagowe, powiększenie otworów okiennych, oprawy 
oświetleniowe, skrzynki gazowe. 
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− elementy zewnętrzne - przeznaczone do likwidacji na czas trwania prac. Po zakończeniu 
montaż ponowny:  kamera  - przygotowanie podkładu drewnianego, zatopionego w 
ociepleniu – do ponownego montażu kamery na elewacji, skrzynki gazowe –demontaż, 
wymiana na nowe, klimatyzatory – przygotowanie podkonstrukcji wsporczej do 
ponownego montażu, syreny alarmowe – ponowny montaż. 

− elementy zewnętrzne przeznaczone do uzupełnienia: zamurowanie otworów, 
przygotowanie powierzchni do termoizolacji – uzupełnienie ubytków, wymiana tynku 
cem.-wap., uzupełnienie ścian zewnętrznych. 

− wymiana stolarki otworowej drzwiowej i okiennej wraz z montażem nowej stolarki 
otworowej i nowym wyłazem na dach, 

− do wysokości wg przekroju, przygotowanie powierzchni do termoizolacji - uzupełnienie 
ubytków, wymiana tynku cem.- wap.)  

− demontaż i ponowny montaż instalacji odgromowej  
− budowa tarasu zewnętrznego w konstrukcji stalaowej 
− wykonana zostanie opaska z kostki betonowej wokół budynku 

Dobór koloru tynku wg załączonej propozycji kolorystyki, jak również kolor pokrycia 
dachowego nawiązuje do proponowanej funkcji jak również zgodna jest z zapisami w planie 
zagospodarowania przestrzennego Łazy. Forma architektoniczna dzięki przeprowadzonej 
inwestycji została ujednolicona w stosunku do stanu pierwotnego.  
Przedsięwzięcie jest przewidziane do realizacji jako jednozadaniowe. 
 
1.4. Określenia podstawowe Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, 
odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST „Wymagania ogólne”. 1.5. 
Ogólne wymagania dotyczące robót Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST 
„Wymagania ogólne”.  
 
2. MATERIAŁY  
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich 
pozyskiwania i składowania, podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 2.  
 
3. SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 3.  
 
3.2. Sprzęt do rozbiórki Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów wymienionych 
w pkt. 1.3. może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, lub inny zaakceptowany przez 
Inżyniera:  
- spycharki,  
- ładowarki, 
- samochody ciężarowe,  
- zrywarki,  
- młoty pneumatyczne,  
- piły mechaniczne,  
- frezarki nawierzchni,  
- koparki  
 
4. TRANSPORT  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w 
OST „Wymagania ogólne” pkt 4.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Ogólne zasady wykonania robót Ogólne zasady wykonania robót podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 5.  
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5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych Roboty rozbiórkowe obejmują usunięcie z terenu budowy 
wszystkich elementów wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją projektową, SST lub 
wskazanych przez Inspektora. Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji 
inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, Inżynier może polecić Wykonawcy sporządzenie takiej 
dokumentacji, w której zostanie określony przewidziany odzysk materiałów. Roboty rozbiórkowe 
można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST lub przez Inżyniera. 
Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez 
powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością 
Wykonawcy, powinien on przewieźć je na miejsce określone w SST lub wskazane przez 
Inżyniera. Elementy i materiały, które zgodnie z SST stają się własnością Wykonawcy, powinny 
być usunięte z terenu budowy. Doły (wykopy) powstałe po rozbiórce elementów, znajdujące się 
w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacją projektową będą wykonane wykopy pod 
projektowane nawierzchnie, powinny być tymczasowo zabezpieczone. W szczególności należy 
zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej. Doły w miejscach, gdzie nie przewiduje się 
wykonania wykopów należy wypełnić, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu 
otaczającego terenu i zagęścić zgodnie z wymaganiami określonymi w Projekcie budowlanym.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO 
„Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie 
kompletności wykonanych robót rozbiórkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia 
elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania. Zagęszczenie gruntu wypełniającego 
ewentualne doły po usuniętych elementach powinno spełniać odpowiednie wymagania określone 
w Projekcie budowlanym i SST.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania 
ogólne” pkt 7.  
7.2. Jednostka obmiarowa Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką elementów jest: - 
dla klombu - m² (metr kwadratowy), - dla krawężnika, obrzeża - m (metr),  
 
1. ODBIÓR ROBÓT Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne”  

pkt 8.  
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w STO. Płatność 
za ilość jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokółem odbioru 
elementu), na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.  
 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. Dz. U.Nr 47, 
poz. 401 z dnia 19 marca 2003r) 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 ROBOTY W ZAKRESIE 

ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Roboty w zakresie kształtowania terenu 

  45111291-4 
 

45112700-2  
 

 
Spis treści  

1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej  
1.2. Zakres stosowania ST  
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną  
1.4. Określenia podstawowe  

 
2. MATERIAŁY 

2.1. Roboty brukarskie  
 

3. SPRZĘT  
3.1. Sprzęt stosowany  

 
4. TRANSPORT  
5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Wymagania ogólne  
5.2. Warunki wykonania robót  
5.3. Profilowanie i zagęszczenie podłoża gruntowego  
5.4. Wykonanie warstwy podsypkowej (odsączającej i odcinającej)  
5.5. Wykonanie podbudowy z tłucznia kamiennego  
5.6. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej  
5.7. Osadzenie obrzeży betonowych  
5.8. Osadzenie krawężników betonowych ulicznych  
5.9. Wykonanie trawników i nasadzeń  
5.10. Ogrodzenie  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  
 

7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót  
7.2. Szczegółowe zasady obmiaru Robót  
7.3. Jednostki obmiarowe  

 
8. PRZEJĘCIE ROBÓT  

8.1. Warunki ogólne  
8.2. Warunki szczegółowe  

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1. Ustalenia ogólne  
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE   
 

1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 
zagospodarowania terenu dla zadania:  

PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PEŁNI ĄCEGO FUNKCJE 
SPOŁECZNO – KULTURALNE W CI ĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURĄ 
TECHNICZN Ą, W CELU OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFE KTYWNO ŚCI ENERGETYCZNEJ 
OBIEKTÓW U ŻYTECZNOŚCI PUBLICZNEJ   
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 
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1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacje Techniczną jako część Dokumentów Przetargowych umowy, 
należy odczytywać i rozumieć w odniesieniu do wykonania  

Robót opisanych w pkt. 1.1.  
 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną Zakres robót realizowanych w ramach robót 
konstrukcyjno-budowlanych i wykończeniowych obejmuje: 

 
C2_OPASKA WOKÓŁ BUDYNKU 
1.Warstwa ścieralna - Prefabrykowana betonowa kostka brukowa wg zestawienia, gr. 6cm 
2.Podsypka cementowo piaskowa 1:4, gr.3cm             
3.Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie KRUSZYWO ŁAMANE 
0/32mm, WYMAGANE PARAMETRY NOŚNOŚCI min. E2=120MPa, Is=1,03, gr. 25cm   
4.WARSTWA MROZOCHRONNA, ODSĄCZAJĄCA - PIASEK GRUBY LUB POSPUŁKA, 
gr20cm 
5. GRUNT RODZIMY LUB WYMIANA GRUNTU (do uzgod. na etapie wykonawczym) 
 

1.4. Określenia podstawowe Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót (WTWOR) i 
postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” 
pkt. 1.4.  
 

1.5. Ponadto:  
1) Profilowanie i zagęszczenie podłoża – wyrównanie terenu do zadanych projektem rzędnych i nadanie 
płaszczyźnie (koryto drogowe) odpowiednich spadków poprzecznych i podłużnych,  
2) Podbudowa – podstawowa, nośna warstwa nawierzchni, która przejmuje i przekazuje obciążenia na 
podłoże gruntowe,  
3) Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i 
uziarnieniu.  
4) Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, której warstwa ścieralna jest wykonana z kostek kamiennych.  
5) Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. Produkowana 
jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie produkcji.  
6) Krawężniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczające chodniki dla pieszych, pasy 
dzielące, wyspy kierujące oraz nawierzchnie drogowe.  
7) Obrzeża chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczające jednostronnie lub dwustronnie 
ciągi komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych do komunikacji.  
8) Płyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane płyty betonowe przeznaczone do budowy chodników 
dla pieszych.  
9) Beton zwykły - beton o gęstości pozornej powyżej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek 
chemicznych.  
10) Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników użytych do wykonania betonu przed i po 
zagęszczeniu, lecz przed związaniem betonu.  

 
2. MATERIAŁY  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” pkt. 2. 
Wszystkie materiały przewidywane do wbudowania będą zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami 
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe 
informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, 
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia Inspektorowi 
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie .  
 
2.1. Roboty brukarskie Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej 
specyfikacji są:  
 
C2_OPASKA WOKÓŁ BUDYNKU 
1.Warstwa ścieralna - Prefabrykowana betonowa kostka brukowa wg zestawienia, gr. 6cm 
2.Podsypka cementowo piaskowa 1:4, gr.3cm             
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3.Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie KRUSZYWO ŁAMANE 
0/32mm, WYMAGANE PARAMETRY NOŚNOŚCI min. E2=120MPa, Is=1,03, gr. 25cm   
4.WARSTWA MROZOCHRONNA, ODSĄCZAJĄCA - PIASEK GRUBY LUB POSPUŁKA, 
gr20cm 
5. GRUNT RODZIMY LUB WYMIANA GRUNTU (do uzgod. na etapie wykonawczym) 
 
F. OBRZEŻE BETONOWE 
1. Rozścielenie podsypki piaskowej.  
2. Przygotowanie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej rozścieleniem.  
3. Ustawienie obrzeży.  
4. Wypełnienie wg osi poziomych i podanych  punktów wysokościowych.  
5. Oczyszczenie i wypełnienie spoin piaskiem lub zaprawą cementową wraz z jej ubiciem.  
6. Obsypanie zewnętrznej ściany obrzeży ziemią wraz z jej ubiciem 
 
G. UZUPEŁNIENIE NAWIERZCHNI TRAWIASTEJ 
1.1Projektuje się wyłożenie części powierzchni placu nawierzchnią trawiastą.  
Należy ją zlokalizować na terenie wyniesionym i pozbawionym lokalnych zagłębień terenu. 
Nawierzchnia powinna być wyprofilowana ze spadkiem od 1 - 3 %, ułatwiającym powierzchniowy 
odpływ wody.  
1.2. Przed założeniem trawnika należy odpowiednio przygotować teren  
(usunięcie kamieni, śmieci, korzeni itp.).  
1.3. Po przekopaniu terenu na głębokość szpadla (w przypadku mało urodzajnej ziemi), należy 
zastosować 10 centymetrową warstwę kompostu, mieszając go z ziemią. Następnie teren pod 
ułożenie darni z rolki lub zasiew trawy należy ograniczyć obrzeżem oraz wyrównać.  
1.4. Podłoże należy przygotować najlepiej na 3 do 5 tygodni przed założeniem trawnika i w tym 
czasie systematycznie go odchwaszczać. W celu skrócenia tego okresu można zastosować środki 
chwastobójcze.  
1.5. Zakupu darni lub nasion pod zasiew należy dokonać w ilości  
większej o 5% niż wynika to z obliczeń powierzchni trawiastej. 
 
3. SPRZĘT  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” pkt. 3. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. Sprzęt używany do realizacji robót powinien być 
zgodny z ustaleniami WO, oraz projektu organizacji robót, który Wykonawca dostarczy Inspektorowi 
Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego 
przeznaczeniem.  
3.1. Sprzęt stosowany Wykonawca przystępujący do wykonania robót murowych powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu:  
1. koparka podsiębierna 0,25 m3  
2. walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t  
3. płyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny  
 
4. TRANSPORT  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” pkt. 4. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być zgodne 
z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inspektora Nadzoru. Przy 
ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 
względem formalnym jak i rzeczowym.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” pkt. 5. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i EN-
PN, WTWOR i postanowieniami Umowy.  
 

5.2. Warunki wykonania robót  
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5.2.2. Profilowanie i zagęszczenie podłoża gruntowego Wykonawca może przystąpić do wykonywania 
koryta oraz profilowania i zagęszczenia podłoża po zakończeniu i odebraniu robót związanych z 
wykazaniem elementów uzbrojenia terenu i bezpośrednio przed rozpoczęciem robót związanych z 
wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu 
nie może odbywać się ruch budowlany, samochodowy. Przed przystąpieniem do profilowania podłoże 
powinno być oczyszczone z wszelkich odpadów oraz błota i rozluźnionego nadmiernie gruntu. Po 
oczyszczeniu powierzchni podłoża, które ma być profilowane należy sprawdzić, czy istniejące rzędne 
terenu umożliwiają uzyskanie zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się, aby rzędne terenu przed 
profilowaniem były, o co najmniej 5 cm wyższe niż projektowane rzędne podłoża. Jeżeli rzędne podłoża 
prze profilowaniem nie wymagają dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed 
przystąpieniem do profilowania oczyszczonego podłoża jego powierzchnię należy dogęścić 3 do 4 
przejściami walca stalowego, gładkiego lub w inny sposób zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego dogęszczania przez wałowanie. 
Zagęszczenie podłoża należy kontrolować według normalnej próby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z 
PN-88/B-04481( metoda I lub II), 
 
5.2.3. Wykonanie warstwy podsypkowej (odsączającej i odcinającej) Warstwy odcinająca i odsączająca 
powinny być wytyczone w sposób umożliwiający wykonanie ich zgodnie z dokumentacją projektową, z 
tolerancjami określonymi w niniejszej specyfikacji.  
Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, z zachowaniem wymaganych 
spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być taka, 
aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną. W miejscach, w których widoczna jest 
segregacja kruszywa należy przed zagęszczeniem wymienić kruszywo na materiał o odpowiednich 
właściwościach. Po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej lub odcinającej należy przystąpić do 
jej zagęszczania. Nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie zagęszczania powinny być wyrównywane 
na bieżąco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania 
równej powierzchni. Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie 
mniejszego od 1,0 według normalnej próby Proctora, przeprowadzonej według PN-B-04481. Wskaźnik 
zagęszczenia należy określać zgodnie z BN- 77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiał 
wbudowany w warstwę odsączającą lub odcinającą, uniemożliwia przeprowadzenie badania zagęszczenia 
według normalnej próby Proctora, kontrolę zagęszczenia należy oprzeć na metodzie obciążeń płytowych. 
Należy określić pierwotny i wtórny moduł odkształcenia warstwy według BN-64/8931-02. Stosunek 
wtórnego i pierwotnego modułu odkształcenia nie powinien przekraczać 2,2. Wilgotność kruszywa 
podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10% jej 
wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności optymalnej, kruszywo należy 
osuszyć przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest niższa od 
wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną ilością wody i równomiernie wymieszać. 
Warstwa odsączająca i odcinająca po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy powinny być 
utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza się ruch pojazdów 
koniecznych dla wykonania wyżej leżącej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego 
utrzymania warstwy obciąża Wykonawcę robót.  
 

5.2.4. Wykonanie podbudowy z tłucznia kamiennego Podbudowa tłuczniowa powinna być ułożona na 
podłożu zapewniającym nieprzenikanie drobnych cząstek gruntu do warstwy podbudowy.  
Na gruncie spoistym, pod podbudową tłuczniową powinna być ułożona warstwa odcinająca lub wykonane 
ulepszenie podłoża. Minimalna grubość warstwy podbudowy z tłucznia nie może być po zagęszczeniu 
mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru największych ziarn tłucznia.  
Maksymalna grubość warstwy podbudowy po zagęszczeniu nie może przekraczać 20 cm.  
Podbudowę o grubości powyżej 20 cm należy wykonywać w dwóch warstwach.  
Kruszywo grube powinno być rozłożone w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu układarki albo 
równiarki. 
 Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być taka, aby po jej zagęszczeniu i zaklinowaniu 
osiągnęła grubość projektowaną. Kruszywo grube po rozłożeniu powinno być przywałowane dwoma 
przejściami walca statycznego, gładkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niż 30 kN/m. 
Zagęszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocząć się od krawędzi i stopniowo 
przesuwać się pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się w kierunku osi jezdni.  
Zagęszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocząć się od dolnej 
krawędzi i przesuwać się pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej 
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krawędzi. W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywałowaniu kruszywa grubego 
należy rozłożyć kruszywo drobne w równej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego.  
Do zagęszczania należy użyć walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo 
płytową zagęszczarką wibracyjną o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2 .  
Grubość warstwy luźnego kruszywa drobnego powinna być taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy 
kruszywa grubego zostały wypełnione kruszywem drobnym. Jeżeli to konieczne, operacje rozkładania i 
wwibrowywanie kruszywa drobnego należy powtarzać aż do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie 
penetrować warstwę kruszywa grubego.  
Po zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego należy usunąć z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna 
kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do 6 mm. Następnie warstwa powinna być 
przywałowana walcem statycznym gładkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niż 50 kN/m, albo 
walcem ogumionym w celu dogęszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. Podbudowa 
po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być utrzymywana w dobrym stanie. 
Jeżeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą Inżyniera, gotową podbudowę do ruchu budowlanego, 
to jest obowiązany naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.  
Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania podbudowy obciąża Wykonawcę robót.  
 
5.2.5. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej  
Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej należy zastosować podsypkę cementowo-piaskową 1:3. 
Grubość podsypki powinna być zgodna z dokumentacją projektową i wynosić 5cm. Współczynnik 
wodno-cementowy dla podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosić od 0,20 do 0,25, a 
wytrzymałość na ściskanie R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. Kostkę można układać w deseń rzędowy prosty, 
który uzyskuje się przez układanie kostki rzędami prostopadłymi do osi drogi. Szerokość spoin między 
kostkami nie powinna przekraczać 12 mm.  
Spoiny w sąsiednich rzędach powinny się mijać co najmniej o 1/4 szerokości kostki.  
Kostka użyta do układania nawierzchni powinna być jednego gatunku i z jednego rodzaju skał. Szczeliny 
dylatacyjne poprzeczne należy stosować w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowej w odległości 
od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w których występuje dylatacja podbudowy lub zmiana sztywności 
podłoża. Kostkę na zaprawie cementowo-piaskowej można układać bez środków ochronnych przed 
mrozem, jeżeli temperatura otoczenia jest +5oC lub wyższa.  
Nie należy układać kostki w temperaturze 0oC lub niższej. Jeżeli w ciągu dnia temperatura utrzymuje się w 
granicach od 0 do +5oC, a w nocy spodziewane są przymrozki, kostkę należy zabezpieczyć przez nakrycie 
materiałem o złym przewodnictwie cieplnym. Świeżo wykonaną nawierzchnię na podsypce cementowo-
żwirowej należy chronić w sposób podany w PN-B-06251. Kostki, które pękną podczas ubijania powinny 
być wymienione na całe. Ostatni rząd kostek na zakończenie działki roboczej, przy ubijaniu należy 
zabezpieczyć przed przesunięciem za pomocą np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w 
podłożu. Spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową.  
Wypełnienie spoin zaprawą cementowo-piaskową powinno być wykonane z zachowaniem następujących 
wymagań: − wytrzymałość zaprawy na ściskanie powinna wynosić nie mniej niż 30 MPa, − przed 
rozpoczęciem zalewania kostka powinna być oczyszczona i dobrze zwilżona wodą z dodatkiem 1% 
cementu w stosunku objętościowym, − głębokość wypełnienia spoin zaprawą cementowo-piaskową 
powinna wynosić około 5 cm, − zaprawa cementowo-piaskowa powinna całkowicie wypełnić spoiny i 
tworzyć monolit z kostką. W celu pielęgnacji nawierzchni kostkowej, której spoiny są wypełnione zaprawą 
cementowo-piaskową należy polać nawierzchnię wodą w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymywać ją w 
stałej wilgotności przez okres jednej doby. Następnie nawierzchnię należy przykryć piaskiem i utrzymywać 
w stałej wilgotności przez okres 7 dni.  
Po upływie od 2 do 3 tygodni - w zależności od warunków atmosferycznych, nawierzchnię należy oczyścić 
dokładnie z piasku i można oddać do ruchu.  
 
5.2.6. Osadzenie obrzeży betonowych Koryto pod podsypkę (ławę) należy wykonywać zgodnie z  
PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w 
szerokości dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.  
Podłoże pod ustawienie obrzeża może stanowić rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z piasku, o 
grubości warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu.  
Podsypkę wykonuje się przez zasypanie koryta piaskiem i zagęszczenie z polewaniem wodą.  
Betonowe obrzeża chodnikowe należy ustawiać na wykonanym podłożu w miejscu i ze światłem 
(odległością górnej powierzchni obrzeża od ciągu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji 
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projektowej (poziom górny obrzeża powinien się znajdować 1cm poniżej poziomu nawierzchni z kostki 
brukowej betonowej) i poleceniami Inspektora.  
Zewnętrzna ściana obrzeża powinna być obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem 
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczać szerokości 1 cm.  
Należy wypełnić je piaskiem na pełną głębokość.  
 
5.2.7. Osadzenie krawężników betonowych ulicznych Koryto pod ławy należy wykonywać zgodnie z  
PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w 
szerokości dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaźnik zagęszczenia dna wykonanego koryta pod 
ławę powinien wynosić co najmniej 0,97 według normalnej metody Proctora.  
Wykonanie ław powinno być zgodne z BN-64/8845-02. Ławy betonowe zwykłe w gruntach spoistych 
wykonuje się bez szalowania, przy gruntach sypkich należy stosować szalowanie.  
Ławy betonowe z oporem wykonuje się w szalowaniu.  
Beton rozścielony w szalowaniu lub bezpośrednio w korycie powinien być wyrównywany warstwami. 
Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PNB-06251, przy czym należy stosować co 
50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową. Ławy żwirowe o wysokości do 10 cm 
wykonuje się jednowarstwowo przez zasypanie koryta żwirem i zagęszczenie go polewając wodą. Ławy o 
wysokości powyżej 10 cm należy wykonywać dwuwarstwowo, starannie zagęszczając poszczególne 
warstwy. Krawężniki należy osadzać w taki sposób, aby światło (odległość górnej powierzchni krawężnika 
od jezdni) wynosiło 10 ÷ 12 cm lub 2cm na przejściach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewnętrzna 
ściana krawężnika od strony chodnika powinna być po ustawieniu krawężnika obsypana piaskiem, żwirem, 
tłuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawienie krawężników 
powinno być zgodne z BN-64/8845-02. Ustawianie krawężników na ławie betonowej powinno być 
wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubości 3 do 5 cm po zagęszczeniu. Ustawianie 
krawężników na ławie żwirowej i tłuczniowej powinno być wykonywane na podsypce z piasku o grubości 
warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu. Spoiny krawężników nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. 
Spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową, przygotowaną w stosunku 1:2. Spoiny 
krawężników przed zalaniem zaprawą należy oczyścić i zmyć wodą. Dla zabezpieczenia przed wpływami 
temperatury krawężniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawą 
należy zalewać co 50 m bitumiczną masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy.  
 
5.2.8. Wykonanie trawników i nasadzeń żyzna ziemia w zależności od źródła pochodzenia powinna 
spełnić następujące charakterystyki: − ziemia naturalna – powinna być zdjęta przed rozpoczęciem robot i 
składowana w hałdach nie wyższych niż 2 m, − ziemia pozyskana z dokopów – nie powinna być 
zmieszana z odpadami, przerośnięta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemikaliami, − zakupiony 
humus (ziemia żyzna) powinna byś użyta do wypełnienia otworów, rozścielona, na terenie pod nasady 
drzewne lub krzewy lub pod wykonanie trawników, − przed zastosowaniem ziemi żyznej należy sprawdzić 
jej charakterystyki: pH, granulację, zawartość mikroelementów, zawartość materiałów obcych (kamienie). 
Do wykonania trawnika siewem należy stosować gotowe mieszanki traw (pkt. 2. niniejszych WO). 
Powinny mieć one oznaczony skład procentowy, klasę, nr normy wg której zostały wyprodukowane, 
zdolność kiełkowania.  
 
5.2.9. Ogrodzenie Montaż ogrodzenia oraz pozostałych elementów w zakresie objętym Dokumentacją 
Projektową. Wszystkie wykonane prace powinny być zaaprobowane przez Inspektora. Montaż urządzeń 
należy przeprowadzić zgodnie z zaleceniami producenta.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy 
materiałów, sprzętu i środków transportu podano w WO 00.00 „Postanowienia Podstawowe” pkt. 6. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót na terenie i poza placem budowy.  
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat 
Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w WO 00.00 
„Postanowienia Podstawowe” pkt. 7. Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z 
postanowieniami Umowy. 7.2. Szczegółowe zasady obmiaru Robót Ilość robót oblicza się według 
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sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, udokumentowanych operatem 
powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszych WO i ujmuje w 
księdze obmiaru. 7.3. Jednostki obmiarowe Jednostką obmiarową dla robót objętych specyfikacją jest: 
(m2; mb)  
 
8. PRZEJĘCIE ROBÓT  
8.1. Warunki ogólne Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w WO 00.00 „Postanowienia 
Podstawowe " pkt. 8. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania 
robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do 
dziennika budowy przedkładając Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentację 
powykonawczą robót. Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami Umowy 
oraz obowiązującymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).  
8.2. Warunki szczegółowe Roboty związane z wykonaniem zbrojenia, podkładów pod posadzki i 
niektórych izolacji należą do robót ulegających zakryciu. Zasady ich przejęcia są określone w WO 00.00 
„Postanowienia Podstawowe” pkt 8.2.  
 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
9.1. Ustalenia ogólne Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w WO 00.00 „Postanowienia 
Podstawowe” pkt. 9. Płatność za jednostkę obmiarową roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. 
niniejszych WO należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Umowy, obmiarem robót, oceną jakości 
użytych materiałów i jakości wykonania robót, na podstawie wyników pomiarów i badań.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
1) WTWiO Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót – ITB  
2) PN-B32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw  
3) PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tłucznia kamiennego  
4) PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek  
5) PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych  
6) PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. świr i 
mieszanka  
7) PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ścieralności w bębnie Los Angeles  
8) PN-B-06714-43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości ziarn słabych  
9) PN-B-06714-40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymałości na miażdżenie 10) PN-B-
06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu żelazawego  
11) PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego  
12) PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości siarki metodą bromową  
13) PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości części organicznych  
14) PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą krystalizacji  
15) PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporności metodą bezpośrednią 
16) PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiąkliwości 17) PN-B-06714-16 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie kształtu ziarn  
18) PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie składu ziarnowego 19) PN-B-06714-13 
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych 20) PN-B-06714-12 Kruszywa 
mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych 21) PN-B-23004 Kruszywa mineralna. 
Kruszywa sztuczne. Kruszywo z żużla wielkopiecowego kawałkowego 22) PN-B-06720 Pobieranie próbek 
materiałów kamiennych 23) PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw  
24) PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne  
25) PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze  
26) PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne  
27) PN-B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczanie cech fizycznych  
28) PN-B-04115 Materiały kamienne. Oznaczanie wytrzymałości kamienia na uderzenie (zwięzłości)  
29) PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczanie ścieralności na tarczy Boehmego  
30) PN-B-04110 Materiały kamienne. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie  
31) PN-70/G-98011 Torf rolniczy  
32) PN-87/R-67023 Materiał szkółkarski. Ozdobne drzewa i krzewy liściaste.  
33) PN-87/R-67022 Materiał szkółkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste.  
34) PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.  
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35) PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu.  
36) PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenia cech fizycznych.  
37) PN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.  
38) PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.  
39) PN-88/B-06250 Beton zwykły.  
40) PN-88/B-30000 Cement portlandzki.  
41) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne.  
42) PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i projektowanie.  
43) PN-80/B-03040 Fundamenty i konstrukcje wsporcze pod maszyny. Obliczenia i projektowanie.  
44) PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności. 
Normy nieobowiązujące (pomocnicze): 106.BN-62/6716-04 Kamień dla budownictwa i drogownictwa. 
Bloki surowe 107.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie • Katalog typowych konstrukcji 
nawierzchni podatnych i półsztywnych. IBDiM - 1997 • Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje 
asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 • Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), Transprojekt 
– Warszawa, 1979 i 1982 r. oraz inne obowiązujące PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE w 
zakresie przyjętym przez polskie prawodawstwo. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                                                                                                
 

 

24 

  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 FUNDAMENTY ROBOTY 

ZBROJARSKIE 
   45262310-7 

 BETONOWANIE KONSTRUKCJI    45262311-4 
 
1.WSTĘP  
1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem fundamentu dla projektowanego 
pomnika.  
 
1.2. Zakres stosowania SST Niniejsza specyfikacja techniczna będzie stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST Zakres robót został określony w dokumentacji projektowej.  
  
Roboty fundamentowe,  
SF_1, 4 sztuk 
poz. 1.1, poz. 2.4.1_ STOPA FUNDAMENTOWA ŻELBETOWA 
szerokości 80x80 cm, wysokość 40 cm 
1.zbrojenie wg. rys. wykonawczych 
 
1.4. Określenia podstawowe Określenia podstawowe:  
 
Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 40 mm. 
Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężeń w 
sposób czynny.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 1.5.  
 
2. MATERIAŁY Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania 
podano w STO „Wymagania ogólne” pkt 3.  
2.1. Zbrojenie Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych zastosowano zgodnie z dokumentacją 
projektową pręty ze stali klasy AIII, gatunku 400 RB. Nie dopuszcza się zamiennego użycia 
innych stali i innych średnic bez zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru. Własności 
mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom normy 
PN-EN 10025:2002.  
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na powierzchni 
czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym 
okiem.  
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 
Wymagania przy odbiorze Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, 
w który powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. 
Atest ten powinien zawierać:  
znak wytwórcy,  
średnicę nominalną,  
gatunek stali,  
numer wyrobu lub partii,  
znak obróbki cieplnej.   
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po  
2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu.  
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący:  
- na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń,  
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- odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w 
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych,  
- pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 
5mm na 1m długości pręta.  
 
2.2. Beton Do betonowania konstrukcji fundamentów należy stosować beton B-37.  
Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytwórni musi odpowiadać wymaganiom 
PN-B- 06250.  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość materiałów użytych do produkcji. Urabianie mieszanki 
betonowej powinna pozwolić na uzyskanie maksymalnej szczelności po zawibrowaniu bez 
wystąpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.  
Minimalna zawartość cementu w mieszance - 260 kg/m3  
Maksymalna zawartość cementu w mieszance - 400 kg/m3  
Max w/c - 0,5  
Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie może być 
osiągnięta przez większe zużycie wody niż jest to przewidziane w składzie mieszanki. Dla każdej 
partii betonu powinny być wystawione przez producenta zaświadczenia o jakości betonu. 
Najdłuższy okres na wystawienie zaświadczenia o jakości nie może być dłuższy niż 3 miesiące 
licząc od daty rozpoczęcia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaświadczenie o jakości 
powinno zawierać następujące dane merytoryczne:  
Charakterystykę betonu, jak klasę betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wpływy 
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbędne dane  
Wyniki badań kontrolnych wytrzymałości betonu na ściskanie oraz typ próbek stosowanych do 
badania  
Wyniki badań dodatkowych (nasiąkliwość, mrozoodporność, wodoszczelność) 
Okres, w którym wyprodukowano daną partię betonu.  
 
Projekt kontroli betonu powinna w sposób ścisły odzwierciedlać jakość i ilość użytych 
składników oraz sposób i warunki wykonania, twardnienia, a także rzeczywiste cechy betonu, 
znajdującego się w konstrukcji.  
 
3. SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu – zgodnie z STO „Wymagania ogólne”.  
3.2. Sprzęt, który może być użyty do wykonywania robót (podstawowy) - środek transportowy - 
samochód dostawczy - wyciąg - betoniarka wolnospadowa elektryczna - giętarka do prętów - 
nożyce do prętów - spawarka elektryczna wirująca 300 A  
3.3. Pozostały sprzęt i sprzęt zamienny Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną Ogólną „Wymagania 
ogólne”.  
 
4. TRANSPORT  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną Ogólną 
„Wymagania ogólne”.  
4.2. Deskowania Zastosowane materiały mogą być przewożone środkami transportu przydatnymi 
dla danego asortymentu pod względem możliwości ułożenia. Transport elementów 
przeznaczonych do deskowania, sposób załadowania i umocowania na środki transportu 
powinien zapewniać ich stateczność i ochronę przed przesunięciem się ładunku podczas 
transportu. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i 
zdeformowaniem.  
4.3. Transport mieszanki betonowej Transport mieszanki powinien odbywać się zgodnie z normą 
PN-B-06251. Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) 
mieszających ją w czasie jazdy powinien być tak zorganizowany, aby wyładunek mieszanki 
następował bezpośrednio nad miejscem jej ułożenia.  
Na miejsce ułożenia transport za pomocą pomp.  
Transport mieszanki nie może spowodować:  
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- segregacji składu mieszanki,  
- zmian składu mieszanki,  
- zanieczyszczenia mieszanki,  
- zmiany temperatury nie więcej niż 5°C. Czas trwania transportu powinien spełniać wymogi 
zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu. 
Mieszanka musi być wbudowana nie później niż:  
- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.  
- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.  
- przy temperaturze otoczenia + 30°C - 30 min.  
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny być zachowane wymagania:  
- mieszanka powinna być dostarczona na miejsce ułożenia bez przeładunku,  
- pojemniki użyte do przewożenia mieszanki powinny zapewniać możliwość stopniowego ich 
opróżnienia oraz być łatwe do czyszczenia i przepłukania,  
- przewożenie mieszanki w pudłach samochodów ciężarowych jest niedopuszczalne.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
Roboty konstrukcyjne muszą być wykonane zgodnie z Projektem Budowlanym oraz ST.  
5.1. Wykonanie zbrojenia Zbrojenie musi być wykonane wg Projektu Budowlanego, wymagań ST 
i zgodnie z postanowieniem PNB-06251 - zbrojenie powinno być wykonane w zbrojarni stałej 
lub poligonowej. Sposób wykonania szkieletu musi zapewnić niezmienność geometryczną 
szkieletu w czasie transportu na miejsce wbudowania. Do tego zaleca się łączenie węzłów na 
przecięciu prętów drutem wiązałkowym o średnicy nie mniejszej niż 0,6 mm (wiązanie na 
podwójny krzyż) albo stosować spawanie. Zbrojenie musi zachować dokładne położenie w czasie 
betonowania. Należy stosować podkładki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych 
albo z materiałów z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podkładek z prętów 
stalowych. Szkielet zbrojenia powinien być zgłoszony do odbioru. Sprawdzenia i zatwierdzenia 
dokonuje Inspektor nadzoru zapisem do dziennika budowy. Sprawdzeniu podlegają: - średnice 
użytych prętów, - rozstaw prętów – różnice rozstawu prętów głównych w płytach nie powinny 
przekraczać 1cm, a w innych elementach 0,5cm, - rozstaw strzemion nie powinien różnić się od 
projektowanego o więcej niż + 2 cm, - różnice długości prętów, położenie miejsc kończenia ich 
hakami, odcięcia nie mogą odbiegać od Projektu Budowlanego o więcej niż + 5 cm, - otuliny 
zewnętrzne utrzymane w granicach wymagań projektowych bez tolerancji ujemnych, - powiązanie 
zbrojenia w sposób stabilizujący jego położenie w czasie betonowania i zagęszczania. 
Dokumentacja zbrojenia konstrukcji lub jej części musi zawierać następujące informacje: - 
rozmieszczenie zbrojenia podłużnego (otulin, ilość warstw, odległości) oraz uchwytów 
montażowych w elementach prefabrykowanych, - szczegółowe zasady przedłużania prętów 
pojedynczych, siatek i szkieletów (sposób i lokalizacja miejsc przedłużania), - zestawienie stali z 
podziałem na gatunki i średnice, - wykaz akcesoriów do przedłużania zbrojenia, - szczegółowy 
rysunek ukształtowania elementów zbrojenia i uchwytów montażowych (kąty zgięć, długości 
odcinków składowych i inne informacje niezbędne do nadania prawidłowego kształtu, długość 
całkowita, średnica i znak stali, numer pręta, ilość sztuk). 40 Prostowanie prętów Prostowaniu 
poddaje się stal składowaną w kręgach lub pręty wykrzywione np. podczas transportu. Stal 
prostuje się ręcznie lub mechanicznie. Metodę ręczną stosuje się w praktyce do prętów o średnicy 
nie większej niż 20 mm. Prostowanie ręczne polega na umieszczeniu pręta ciasno pomiędzy 
układem sworzni osadzonych na stalowej płytce odginaniu go kluczem zbrojarskim w kierunku 
przeciwnym do wygięcia. Ciasne osadzenie pręta pomiędzy sworzniami uzyskuje się poprzez 
nałożenie na nie nakładek. Płytkę ze sworzniami należy przymocować do stołu zbrojarskiego. 
Prostowanie mechaniczne wykonuje się przez kilkukrotne przeciągnięcie pręta pomiędzy 
układem ciasno rozmieszczonych wałków (odpowiednio do średnicy)lub przez obrotowy bęben 
prostujący. Prostowanie odbywa się na zasadzie wielokrotnego przeginania. Stanowiska pracy, 
miejsca zamocowania prętów oraz trasę z obu stron toru wyciągowego należy zabezpieczyć 
ogrodzeniem. Wprowadzenie końca pręta do urządzenia dozwolone jest tylko po jego 
zatrzymaniu. Prościarkę można uruchomić dopiero po opuszczeniu przez pracowników 
ogrodzonego terenu. Pracownikom nie wolno przebywać w pobliżu napiętego pręta. Ciecie 
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zbrojenia Wykonywane jest ręcznie lub mechanicznie. Ze względu na czasochłonność cięcie 
ręczne jest stosowane przy niewielkiej ilości zbrojenia i jest dozwolone tylko do średnicy 20mm.. 
Ponadto pręt musi być dwoma końcami podparty na kozłach lub stole zbrojarskim. Gięcie 
zbrojenia Wykonuje się ręcznie lub mechanicznie. Gięcie ręczne jest stosowane do kształtowania 
niewielkiej ilości zbrojenia, o średnicy nie większej niż 20 mm. Pręty grubsze należy zaginać 
giętarkami mechanicznymi. Mogą być stosowane do gięcia kilku prętów jednocześnie oraz do 
gięcia siatek i szkieletów. Gięcie ręczne wykonuje się na stole zbrojarskim. Pręty gięte są w 
płaszczyźnie poziomej. Giętarki ręczne służą do wykonywania zgięć pojedynczych i podwójnych. 
Średnice gięcia pręta można regulować za pomocą nakładek na sworznie, na których pręt jest 
gięty. Do ręcznego wykonywania podwójnego zgięcia na tzw. prętach odgiętych można 
wykorzystać klucz zbrojarski w kształcie litery „Y”, dostosowany do średnicy pręta i długości 
odcinka ukośnego. Kąt zagięcia należy regulować przez ustawienie w odpowiednim rozstawie 
listew oporowych dla giętego pręta. Maszyny do gięcia mechanicznego pracują na takiej samej 
zasadzie jak giętarki ręczne. Zakładanie zbrojenia, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gięciu 
stali na mechanicznej giętarce jest dopuszczalne wyłącznie przy unieruchomionej tarczy giętarki. 
Strzemiona prostokątne i wieloboczne oraz spiralne można giąć specjalistycznymi giętarkami 
mechanicznymi według szablonu. Przy zaginaniu zbrojenia należy przestrzegać ograniczeń 
doboru średnicy zagięcia określonych w normie. Zastosowanie zbyt małej średnicy zagięcia grozi 
podczas kształtowania pręta jego pęknięciem, a podczas pracy konstrukcji – miażdżeniem lub 
rozłupywaniem betonu w zagięciu.  
 
5.2. Wykonanie konstrukcji betonowych i żelbetowych  
5.2.1. Wykonanie deskowań Deskowania powinny spełniać warunki podane w normie PN-S-
10040:1999. Elementy dodatkowe można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. 
Materiały stosowane do deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą betonową. Elementy ulegające zakryciu 
można deskować przy użyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy należy wykonać z desek drzew 
iglastych klasy nie niższej niż K33. Deski grubości nie mniejszej niż 18 mm i szerokości nie 
większej niż 18 cm, powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do zestawienia na pióro 
i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pióra należy szczeliny między deskami 
uszczelnić taśmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z 
tworzyw sztucznych.  
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji 
należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone 
tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalić np. lampami lutowniczymi, aż do 
całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. Czyszczenie prętów należy wykonać metodami nie 
powodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 41 Stal 
pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy 
sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać 
strumieniem wody. Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna 
przekraczać 4mm, w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. Pręty 
należy ucinać z dokładnością do 1cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych 
noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. Haki, odgięcia i rozmieszczenie 
zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji Projektowej z równoczesnym zachowaniem 
postanowień normy PN-91/S-10042. Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z Dokumentacją 
Projektową i normą PN-91/S-10042. Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich 
zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.  
5.2.3. Montaż zbrojenia Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. Nie 
należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 
wytwórczych i montażowych. Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być 
dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca 
się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia fundamentów 
wykonać na podbetonie. Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu 
zbrojenie podpierać podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej 
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grubości otulenia. Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z 
prętów stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych należy koniecznie wykonać 
otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych. Rodzaj podkładek dystansowych 
podlega akceptacji przez Inżyniera. Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, 
prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na przecięciach prętów powinny być 
połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż wyżarzonym drutem 
wiązałkowym: - przy średnicy prętów do 12 mm o średnicy nie mniejszej niż 1,0mm - przy 
średnicy prętów powyżej 12mm o średnicy nie mniejszej niż 1,5mm. Układ zbrojenia konstrukcji 
musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w 
deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec 
zmianie. Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z PN-
91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający 
odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać miękkim drutem lub spawać w 
ilości min. 30% skrzyżowań. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie na nim 
położyć spoinę wynosi 10 d.  
 
5.2.3.1. Otulenie prętów zbrojeniowych Grubość otulenia prętów zbrojeniowych – odległość od 
zewnętrznej powierzchni zbrojenia (włączając w to pręty rozdzielcze i strzemiona) do najbliższej 
powierzchni zewnętrznej betonu. Grubość otulenia powinna zapewniać: - bezpieczne przekazanie 
sił przyczepności, - ochronę stali przed korozją, - ochronę przeciwpożarową, - umożliwić 
należyte ułożenie i zagęszczenie betonu.  
 
5.2.3.2. Rozmieszczenie zbrojenia w przekrojach Rozstaw prętów w przekroju powinien 
umożliwić należyte ułożenie mieszanki betonowej bez segregacji składników, przy zapewnieniu 
właściwych warunków przyczepności zbrojenia do betonu. Pręty rozmieszczone w kilku 
warstwach powinny być ułożone jeden na drugim, a przestrzeń między prętami powinna mieć 
szerokość wystarczającą do wprowadzenia wibratora wgłębnego.  
 
5.2.3.3. Metody stabilizacji zbrojenia Metody stabilizacji zbrojenia dzieli się na dwie grupy: 1) 
metoda mająca na celu zapewnienie należytego otulenia zbrojenia,  
2) metoda zapewniająca stabilizację określonych elementów zbrojenia czy też akcesoriów 
połączonych ze zbrojeniem w określonych punktach elementu prefabrykowanego.  
Należyte otulenie zbrojenia należy wykonać przez:  
- stosowanie pod znajdujące się w formie pręty zbrojenia podkładek z zaprawy lub betonu o 
grubości odpowiadającej grubości warstwy otulającej. Sztywność szkieletu zbrojenia powoduje 
stabilizację wszystkich prętów względem określonej płaszczyzny formy lub deskowania;  
- zakładanie na pręty zbrojenia wkładek wykonanych z tworzywa sztucznego, powodując 
stabilizację zbrojenia względem formy i deskowania;  
- projektowanie i wykonanie zbrojenia, które ułożone w formie lub deskowaniu zapewnia 
należyte otulenie prętów głównych, rozdzielczych i montażowych przez zgrzewanie w drabinkach 
niektórych prętów poprzecznych o długości większej niż pozostałe lub zgrzewanie w siatkach 
dodatkowych prętów powodujących po ułożeniu siatek ich odpowiednie oddalenie od 
płaszczyzny formy lub deskowania. Drabinki i siatki połączone w jego przestrzenny szkielet 
zbrojenia powodują jego stabilizację, zapewniając odpowiednie otulenie betonem wszystkich 
prętów zbrojenia. Stabilizacja określonych elementów zbrojenia czy akcesoriów połączonych ze 
zbrojeniem w określonych punktach wykonana jest przez zamocowanie tych części formy lub 
deskowania. Zamocowanie to może być wykonane za pomocą śrub, zatyczek, bolców, drutu itp. 
w taki sposób, żeby w momencie rozformowania nie utrudniało odspojenia płaszczyzn 
formujących od betonu. Wykonuje się to przez wyjęcie zatyczki, bolca odkręcenie śruby lub 
ścięcie cienkiego drutu, którym element był mocowany.  
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5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej  
a) Podawanie i układanie mieszanki betonowej Przed przystąpieniem do układania betonu należy 
sprawdzić: - położenie zbrojenia, - zgodność rzędnych z Projektem, - czystość deskowania, - 
obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. Mieszanki 
betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W 
przypadku, gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej 
(do wysokości 3,0 m) lub leja teleskopowego (do wysokości 8 m). W fundamentach i korpusach 
podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, 
bądź też za pośrednictwem rynny, warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami 
wgłębnymi; Przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 
pojemnika lub rurociągu pompy. W płytach o grubości większej do 12 cm zbrojonych górą i 
dołem należy stosować belki wibracyjne.  
b) Zagęszczanie betonu Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać 
następujących zasad: - wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na 
minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi 
w płaszczyźnie poziomej; - podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać 
zbrojenia buławą wibratora; - podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić 
buławę na głębokość 5-8cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w 
czasie 20-30 sekund po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym; - kolejne miejsca 
zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 
skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,35-0,7m; - belki wibracyjne 
powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i charakteryzować się 
jednakowymi drganiami na całej długości; - czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub 
belką wibracyjną w jednym miejscu powinien wynosić od 30 do 60 sekund; - zasięg działania 
wibratorów przyczepnych wynosi zwykle 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5 m w 
kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie, tak aby nie 
powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne.  
c) Przerwy w betonowaniu Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio 
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z 
Projektantem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być 
uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach można kierować się zasadą, że powinna 
ona być prostopadła do kierunku naprężeń głównych. Powierzchnia betonu w miejscu 
przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu 
stwardniałego ze świeżym przez: - usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego luźnych 
okruchów betonu oraz warstwy pozostałego szkliwa cementowego, - obfite zwilżenie wodą i 
narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbliżonym do zaprawy w 
betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyższe 
zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. W przypadku przerwy w 
układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno się 
odbyć później, niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura 
powietrza jest wyższa niż 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 
wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i 
poprzednio ułożonego betonu.  
 
5.2.5. Pielęgnacja betonu Nawilgocenie powierzchni betonu powinno być wykonane zgodnie z 
normą PN-B-06251. Świeży beton powinien być utrzymywany w dużej wilgotności przez okres, 
co najmniej: - 7 dni przy stosowaniu cementów portlandzkich, - 4 dni przy stosowaniu cementów 
hutniczych i innych, - 3 dni dla betonów naparzanych. W celu zapewnienia twardniejącemu 
betonowi potrzebnej wilgoci stosuje się najczęściej polewanie wodą. Można też nakrywać beton 
matami słomianymi lub tkaniną materiałową oraz powłokami z folii. Szkodliwe dla betonu jest 
również działanie promieni słonecznych jak i niska temperatura (instrukcja ITB nr 156/87). 
Beton trzeba też chronić przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym deszczu i wstrząsów. 
W czasie dojrzewania betonu elementy należy chronić przed uderzeniami i drganiami.  
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5.2.6. Izolacje przeciwwilgociowe Izolacje przeciwwilgociowe pionowe fundamentów należy 
wykonać jako powłokowe bitumiczne pionowe wykonywane na zimno z roztworu asfaltowego – 
dwie warstwy. Izolacje przeciwwilgociowe powierzchni ław fundamentowych należy wykonać 
dwiema warstwami papy na lepiku na gorąco. 
 
 6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO 
„Wymagania ogólne” pkt 6. Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu 
zgodności z dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega 
odbiorowi przed betonowaniem.  
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: - 
sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,  
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,  
- sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215,  
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,  
- próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,  
- próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.  
Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z 
różnych miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania 
odbiorcze dadzą wynik pozytywny.  
 
7. OBMIAR ROBÓT Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO „Wymagania ogólne” pkt 7. 
7.1. Jednostka obmiarowa. Jednostką obmiarową stali jest 1 kilogram - do obliczania należności 
przyjmuje się teoretyczną ilość (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. łączną długość prętów 
poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich masę jednostkową (kg/m). Nie 
dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 
wiązałkowego. Nie uwzględnia się tez zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez 
Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w dokumentacji projektowej. 
Jednostką obmiarową betonu jest m³.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT Ogólne zasady odbioru robót podano w STO„Wymagania ogólne”  
pkt 8. 8.1. Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST. Roboty powinny być wykonane 
zgodnie z dokumentacją projektową i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.  
 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.  
8.2.1. Dokumenty i dane. Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są: - 
pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z 
dokumentacją projektową i ST, - inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu 
robót.  
8.2.2. Zakres robót Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne 
stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.  
 
8.3. Odbiór końcowy Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora 
nadzoru w dzienniku budowy zakończenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora 
nadzoru na rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiór 
powinien polegać na sprawdzeniu: - zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową,  
- zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach,  
- rozstawu strzemion,  
- prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, - zachowania wymaganej 
projektem otuliny zbrojenia.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy rozliczenia robót podano w STO „Wymagania ogólne”  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
10.1. Polskie Normy  
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PN-B-06250 - Beton zwykły.  
PN-EN 206-1 - Beton – Wymagania, właściwości, produkcja, zgodność.  
PN-EN 12350-1 - Badanie mieszanki betonowej. Pobieranie próbek.  
PN-EN 12350-2 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodą stożka 
opadowego.  
PN-EN 12350-3 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodą Vebe.  
PN-EN 12350-4 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodą oznaczania 
stopnia zagęszczalności.  
PN-EN 12350-5 - Badanie mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodą stolika 
rozpływowego.  
PN-EN 12390-1 – Badanie betonu. Kształt, wymiary i inne wymagania dotyczące próbek do 
badania i form.  
PN-B-03264:2002 – Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 
projektowane.  
PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.  
PN-B-06714/15 - Badania. Oznaczenie składu ziarnowego.  
PN-B-06714/16 - Badania. Oznaczenie kształtu ziaren.  
PN-B-06714/13 - Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych � PN-B-06714/12 - 
Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych.  
PN-B-06714/18 - Badania. Oznaczenie nasiąkliwości.  
PN-B-19701:1997 - Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 
zgodności.  
PN-EN-196-1: 1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymałości.  
PN-EN-196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.  
PN-EN-196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości objętości.  
PN-EN-196-6:1997 - Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.  
PN-EN-196-7:1997 - Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania próbek PN-
B-32250 - Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.  
PN-H-93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu.  
PN-EN 10025:2002U - Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych - 
Warunki techniczne dostawy  
PN-89/H-84023.1 - Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki  
PN-89/H-84023.6 - Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki  
PN-B-06050 ,1999 - Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.  
PN-S-02205, 1998 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  
PN-S-96012 - Podbudowa i ulepszone podłoże z gruntu stabilizowanego cementem.  
 
10.2. Pozostałe dokumenty Wytyczne technologiczne - opracowane i wydane przez IBDiM. 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 ROBOTY BETONIARSKIE    45262311-4 

45262310-7 
 
1. WSTĘP 

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznej 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót betoniarskich. 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem. 
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne. 
B.04.02.00 Podbetony. 
 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST "Wymagania ogólne", pkt. 6. 
 

2.  MATERIAŁY 
2.1. Składniki mieszanki betonowej 

(1) Cement 
a) Rodzaje cementu 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 

mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 
marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 
marki „35” – do betonu klasy wyższej niż B20 
b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 

Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 
– Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 
– Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 
– Zawartość alkaliów do 0,6% 
–  Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 
–  Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 
c) Opakowanie 
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co najmniej 

trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być umieszczony 

trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 
oznaczenie 
nazwa wytwórni i miejscowości 
masa worka z cementem 
data wysyłki 
termin trwałości cementu. 
Świadectwo jakości cementu 
Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli 

jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 
d) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inspektora 

Nadzoru. 
e) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 
– składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 
– kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 
– zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
– zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 



                                                                                                                
 

 

33 

W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą 
kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0–2 mm. 

Materiały do wykonania podbetonu 
f) Beton kl. B7,5 i B10 z Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom 

wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg 
normy PN-B-30000:1990. 

Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań 
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. 

Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 

– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 
– oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 
– sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w  
wodzie. 

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być 
użyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

dla cementu pakowanego (workowanego):  
składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków przed 
opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach) 
dla cementu luzem: 

– magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do 
pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do 
przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do 
przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
zewnętrznych ścianach). 
Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 

zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 
Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed 

zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. 
Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 
– 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
– po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w 

składach zamkniętych. 
Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana w 

sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
(2) Kruszywo. 
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 
Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tym że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 
Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 

oznaczenia: 
utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na ściskanie. 
Orientacyjny skład podbetonu: 
– pospółka kruszona 0/40, 
cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotność optymalna 
– 8%. 
Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 
 

3. SPRZĘT 
Sprzęt powinien odpowiadać wymaganiom określonym w ST "Wymagania ogólne", pkt. 3 

4.  TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST "Wymagania ogólne", pkt. 4. 
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5.  WYKONANIE ROBÓT 
 

5.1. Zalecenia ogólne 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 

i PN-63/B-06251. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego 

wpisem do dziennika budowy. 
 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 
(1) Dozowanie składników: 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo, 
z dokładnością: 

2% – przy dozowaniu cementu i wody 
3% – przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym 
zawilgoceniem kruszywa. 

(2) Mieszanie składników 
Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym działaniu 

(zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 
 
5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

(1) Temperatura otoczenia 
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 
wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili 
układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek 

wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych 
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych 

w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy 

wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 
zabetonowanej konstrukcji. 

 
5.4. Pielęgnacja betonu 

(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 

osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed 
deszczem i nasłonecznieniem. 

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 
7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie 
będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne 
wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

(2) Okres pielęgnacji 
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Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie 
betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 

Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości 
manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

 
5.5. Wykonanie podbetonu 

Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod względem 
nośności założonej w projekcie technicznym. 

Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli 

grubości oraz rzędnych wg projektu technicznego. 
 

6.  KONTROLA JAKOŚCI 
Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 

podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
 

7.  OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiaru są: 
1 m3 wykonanej konstrukcji. 
1 m3 wykonanego podbetonu. 
 

8.  ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte niniejszą sepcyfikacją zanikających wg zasad podanych powyżej. 
W szczególności tunel dla pieszych podlega próbnemu obciążeniu wg PN-89/S-10050. 

 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje dla wykonanej konstrukcji 
– dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 
– oczyszczenie podłoża 
– wykonanie deskowania z rusztowaniem 
– ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem 

projektowanych otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem 
powierzchni 

– pielęgnację betonu 
– rozbiórką deskowania i rusztowań 
– oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice 

obiektu. 
Podbeton na podłożu gruntowym. 
Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie 

podłoża, przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 

objętości. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-89/S-10050                   Próbne obciążenie obiektów mostowych, żelbetowych 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 OCIEPLENIE ŚCIANY 

ZEWNĘTRZNEJ BUDYNKU  
   45321000-3 

 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST. Przedmiotem szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru ocieplenia ścian zewnętrznych budynku.  
1.2. Zakres stosowania SST. Szczegółowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiązujący 
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.  
1.3. Zakres robot objętych SST. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad ocieplenia 
ścian budynku metodą bezspoinową zwaną metodą lekko-mokrą  
1.4. Określenia podstawowe. Określenia podane w niniejszej SST, są zgodne z ustawą Prawo 
budowlane, wydanymi do niej rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm 
aprobat technicznych.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot. Przy wykonywaniu dociepleń ścian zewnętrznych z 
zastosowaniem wełny mineralnej należy przestrzegać zasad podanych w Instrukcji ITB ,,Stosowanie 
wyrobów z wełny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie". oraz instrukcji producentów 
systemów ocieplania ścian. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich 
zgodność z dokumentacją projektową SST i poleceniami Inspektora nadzoru.  
 
2. Opis techniczny i technologiczny.  
2.1. Zasady ogólne. W projekcie przyjęto wykonanie docieplenia ściany budynku w technologii 
bezspoinowej /BSO/ zwanej także metodą lekko-mokrą polegającą na pokryciu zewnętrznych 
powierzchni ścian ciągłą, bezspinową powłoką składającą się z następujących warstw: - warstwa wełny 
mineralnej przyklejona do powierzchni ściany za pomocą kleju-szpachli, - warstwa zbrojąca, którą 
stanowi siatka z włókna szklanego zatopiona w kleju – szpachli, - zewnętrzna wyprawa elewacyjna,  
 

SZF_1_KONSTRUKCJA ŚCIANY FUNDAMENTOWEJ 
Nad powierzchnią terenu: 
1. Mozaikowy tynk akrylowy na bazie żywicy akrylowej Optoplast MultiColor, kolor szary 03  lub 
innej firmy spełniający warunki 
2. Izolacja termiczna: styropian ekstrudowany, gr.10,00cm,  
3. 2 x izolacja w płynie, np. Bitzol 2x (R+P) 
4. Istniejąca ściana fundamentowa 
 
Pod powierzchnią terenu: 
1. Folia kubełkowa 
2. Izolacja termiczna: styropian ekstrudowany, gr.10,00cm, 
3. 2 x izolacja w płynie, np. Bitzol 2x (R+P) 
4. Istniejąca ściana fundamentowa 

 
SZN_1_KONSTRUKCJA ŚCIANY NO ŚNEJ 
1. System ocieplenia budynku oparty na szarym styropianie z silikatowo-silikonową  zewnętrzną 
wyprawą tynkarską. Zastosowano fakturę uziarnienia masy tynkarskiej jako pełna, o grubości ziarna 
1,50mm  
2. Izolacja termiczna _Srebrnoszara płyta styropianowa z uszlachetnioną kompozycją grafitu grubość 
15,00cm. Współczynnik przewodzenia ciepła płyty 0,031 (W/mK).  
3. Istniejąca ściana z cegły ceramicznej pełnej, grubość 45cm 
4. Tynk cementowo - wapienny 1,50cm 
 

 
B_2_TERMOIZOLACJA STROPU STRYCHU 
1. Wylewka cementowa z siatką 20x20 O4, grubość 4,00cm 
2. Termoizolacja - wełna mineralna STROPROCK gr. 25,00cm  wg specyfikacji "Rockwool" 
3. Paroizolacja folia PE układna na zakład wg specyfikacji producenta 
4. Istniejący strop 
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TERMOIZOLACJA DWÓCH KOMINÓW 
Należy ocieplić istniejące trzony kominowe nawiązując się do połaci dachowej. Zastosowano 
poniższe parametry wykonania trzonów kominowych: 
Wełna mineralna ROCKWOOL gr. 5,00cm 
Ocieplenie komina na całej wysokości 
(od poziomu stropu strychu do czopucha 
wieńczącego komin). 

 
KONSTRUKCJA DACHU 
A1_KONSTRUKCJA DACHU SPADZISTEGO 
1.pokrycie dachowe - blachodachówka 
2.łaty, kontrłaty z drewna sosnowego, impregnowanego, czterostronnie struganego, klasy 
K27/szczelina wentylacyjna 
3.warstwa wstępnego krycia w postaci folii dachowej ułożonej bezpośrednio na pełnym deskowaniu 
DELTA-Exxtrem (otwarta dyfuzyjnie membrana dachowa) lub wiatroizlolacja ROCKWOOL - 
membrana o paroprzepuszczalności > 800 g/m2/dobę lub Sd,0,03m wg specyfikacji "ROCKWOOL"  
4. istniejąca konstrukcja drewniana więźby dachowej 

 
2.2. Materiały. Przyjęto jeden z najbardziej rozpowszechnionych w kraju systemów dociepleń metodą 
lekko-mokrą – 

Jest to kompleksowy system dociepleń ścian zewnętrznych, w którym stosuje się nowoczesne, wysokiej 
jakości materiały, dopuszczone do stosowana aprobatą techniczną ITB.  
Materiały systemu są wzajemnie dobrane, dlatego nie ma możliwości zamiany materiałów innymi – 
pozasystemowymi, nieprzebadanymi przez producenta. 
 

2.2.1. Materiały izolacyjne. Przyjęto wełnę mineralną o gramaturze powyżej 15 kg/m³, sezonowaną co 
najmniej 12 tygodni od momentu wyprodukowania, frezowaną. Płyty z wełny mineralnej o grubości 15cm 
powinny posiadać strukturę zwartą, jednolitą, bez kawern i załamań.  
2.2.2. Siatka z włókna szklanego. Siatka charakteryzuje się równym, trwałym splotem i dzięki kąpieli 
poliuretanowej – odpornością na alkalia. Dostarczana jest w rolkach o dł. 50 mb i szer. 1,00 m.  
2.2.3.Klej – szpachla „B” do klejenia wełny mineralnej do podłoża. Jest to sucha zaprawa mineralna 
mrozo- i wodoodporna, wytrzymała w zakresie temperatur od -20°C do + 60°C. Dopuszczona do 
stosowania świadectwem Instytutu Techniki Budowlanej. Zastosowanie : do klejenia płyt z wełny 
mineralnej i układania siatki zbrojeniowej z włókna szklanego, a także do wypełniania i szpachlowania 
ubytków podłoża.  
2.2.4. Akrylowy tynk zacierany. Jest to gotowa, ciekła kompozycja lub zestaw komponentu ciekłego i 
suchego do zmieszania w ściśle określonych proporcjach, bez grudek, obcych wtrąceń i rozwarstwień. 
Zależnie od wymagań można uzyskać różne faktury, zarówno poprzez dobór wypełniacza jak i sposób 
zacierania. Materiał jest dopuszczony do stosowania w budownictwie świadectwem ITB.  
 

2.3. Sprzęt i narzędzia. Przy wykonywaniu docieplenia należy stosować następujący sprzęt : - szczotki 
druciane i szpachle metalowe do czyszczenia powierzchni ścian - szpachle i packi metalowe zębate do 
nakładania kleju – szpachli, - noże do docinania płyt z wełny mineralnej i siatki z włókna szklanego, - 
mieszalniki do przygotowania uniwersalnego kleju – szpachli, - rusztowania.  
 

2.4. Kolejność robót. Prace przy wykonaniu docieplenia należy wykonywać w następującej kolejności  
- prace przygotowawcze powierzchni ścian,  
- przygotowanie kleju – szpachli, - przyklejenie do powierzchni ścian płyt z wełny mineralnej - o gr.15 cm 
- przymocować do podłoża płyty z wełny mineralnej za pomocą kołków plastikowych – 5 szt/ na płytę 
(0,5 x 1,0 m), 
- nałożenie warstwy kleju – szpachli na powierzchnię płyt z wełny mineralnej,  
- układanie siatki zbrojeniowej z włókna szklanego z wciśnięciem jej za pomocą pacy w zaprawę klejową,  
- uzupełnienie i wyrównanie warstwy kleju-szpachli IB skrywającej siatkę,  
- ułożenie drugiej warstwy siatki w miejscach szczególnie narażonych na uszkodzenia mechaniczne (ściana 
parteru, pas przy cokole, narożach i uskokach, glifach otworów okiennych i drzwiowych) wraz z warstwą 
pokrywającą z zaprawy klejowej,  
- wykonanie zewnętrznej warstwy tynku akrylowego po uprzednim zagruntowaniu podłoża środkiem 
Grunt-IB. - pomalowanie w kolorze farbami silikatowymi. Ponadto należy wykonać obróbki blacharskie 
oraz dokonać regulacji i uszczelnienia nowej stolarki okiennej i drzwiowej. Prace przygotowawcze objąć 
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powinny zamontowanie rusztowań (stojakowe lub wiszące), usunięcie starych obróbek blacharskich, 
rynien i rur spustowych oraz oczyszczenie i naprawę powierzchni ścian. Podłoże powinno być równe i 
czyste, dlatego wszystkie słabo związane z podłożem fragmenty powinny zostać skute, a ubytki 
uzupełnione za pomocą warstwy kleju-szpachli. Resztki starych powłok malarskich należy zmyć pod 
ciśnieniem lub zeskrobać. W przypadku podłoża słabego i pylącego należy je zagruntować środkiem 
Grunt IB. Zaprawę klejowo-szpachlową przygotowuje się przez wsypanie proszku do wody i wymieszanie 
ręczne lub mechaniczne, aż do uzyskania właściwej konsystencji.  
Proporcja zmieszania wynosi 25 kg proszku na około 61 l wody.  
Prac nie należy prowadzić w warunkach silnego nasłonecznienia lub przy temperaturze powietrza powyżej 
25°C. Klej- szpachlę IB należy nakładać na wewnętrzną stronę płyt z wełny mineralnej o wymiarach nie 
większych niż 0,5 x 1,0 m za pomocą pacy ząbkowanej, rozprowadzając klej na całej powierzchni płyt lub 
nakładając go pasmem na obwodzie i w 6-8 miejscach wewnątrz powierzchni płyty.  
Płyty z wełny mineralnej należy dodatkowo mocować do podłożą przy pomocy kołków plastikowych w 
ilości 10 szt. /m².  
Po stwardnieniu kleju – szpachli użytego do przyklejania płyt z wełny mineralnej i wyrównaniu 
ewentualnych nierówności w miejscach styku płyt i w narożach przez ich zeszlifowanie gruboziarnistym 
papierem ściernym, należy przystąpić do klejenia siatki.  
W tym celu należy na powierzchnię z płyt z wełny mineralnej nałożyć warstwę kleju – szpachli, po czym 
należy nakładać pasma siatki z włókna szklanego i dokładnie wciskać w zaprawę za pomocą packi zębatej. 
Kolejną czynnością powinno być wyrównanie powierzchni za pomocą pacy metalowej z uzupełnieniem 
zaprawy tak, aby siatka była całkowicie niewidoczna.  
Grubość wiążącej powłoki kleju wraz z zatopioną siatką powinna wynosić 2 mm.  
W pobliżu otworów okiennych szerokość siatki powinna być tak dobrana, aby umożliwiała wyklejenie 
ościeży tych otworów na całej głębokości.  
Do wykonania wyprawy elewacyjnej należy przystąpić co najmniej po 2 dniach od zakończenia robót 
związanych z naklejaniem siatki.  
Na warstwie zbrojącej należy rozprowadzić wałkiem lub pędzlem środek Grunt IB.  
W następnej kolejności należy przystąpić do naniesienia cienkowarstwowego tynku szlachetnego IB. 
Rozrobioną mieszankę nanosić na podłoże za pomocą pacy metalowej, po czym zacierać pacą plastikową 
do uzyskania właściwej faktury.  
Prac powyższych nie należy wykonywać przy silnym nasłonecznieniu, przy temperaturach powyżej 25°C i 
poniżej 5°C. Tynku nie należy nakładać w czasie deszczu 
Kontrola jakości.  
3.1. Kontrola jakości materiałów. 
 a) przy odbiorze na budowie należy sprawdzić zgodność rodzaju materiału i gatunku z projektem 
technicznym i zamówieniem,  
b) wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta właściwym oznaczeniem 
materiału i dostarczeniem świadectwa lub deklaracji zgodności materiału z odpowiednim dokumentem 
odniesienia potwierdzającym dopuszczenie materiału do obrotu i powszechnego stosowania w 
budownictwie Polską Normą, aprobatą techniczną.  
W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 
producenta – powinien zostać on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,  
c) materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta ich jakość, nie 
mogą być dopuszczone do stosowania,  
d) nie dopuszcza się do stosowania materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 
przedmiotowych norm lub aprobat technicznych,  
e) nie należy stosować materiałów przeterminowanych,  
f) wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny każdorazowo być wpisywane do dziennika budowy.  
 

4. Odbiór robót  
4.1. Roboty ociepleniowe ścian zewnętrznych, jako zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania 
w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót do których dostęp później będzie 
niemożliwy lub utrudniony.  
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: - stanu podłoża, - jakości zastosowanych 
materiałów,  
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone protokołem. Badanie końcowe ocieplenia 
należy przeprowadzić po zakończeniu tych robót i powinny one obejmować sprawdzenie: - zgodności ich 
wykonania z dokumentacją robót (projektem budowlanym, specyfikacją techniczną wykonania i odbioru 
robót oraz przedmiarem, - certyfikatów lub deklaracji zgodności zastosowanych wyrobów budowlanych, - 
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prawidłowości przygotowania podłoży,  
Odbiór ocieplenia następuje po stwierdzeniu zgodności jego wykonania z zamówieniem, którego 
przedmiot określają projekt budowlany, spec. techn. wyk. i odbioru robót, przedmiar, a także 
dokumentacja powykonawcza.  
 

5. Uwagi końcowe.  
Dopuszcza się zastosowanie do ocieplenia budynku innego systemu zaliczającego się do metody lekko-
mokrej, posiadającego aprobatę techniczną Instytutu Techniki Budowlanej  
Wszystkie prace powinny być wykonywane przez wyspecjalizowaną firmę i odpowiednio przeszkolony 
zespół pracowników. Nadzór i odbiór poszczególnych etapów prac oraz końcowy odbiór winien być 
potwierdzony w dzienniku budowy przez kierownika budowy. 
 

6. Podstawa płatności.  
Dokumentem stwierdzającym stan zaawansowania robót będzie protokół odbioru podpisany przez 
Kierownika Budowy i potwierdzony przez Inspektora Nadzoru.  
Warunki płatności będą sprecyzowane w Umowie o wykonanie robót budowlanych  
 

7. Literatura. Arendarski, J, Poprawa izolacyjności cieplnej budynków mieszkalnych, Arkady, 1988 
Adamski, F, Izolacyjność termiczna ścian zewnętrznych, mostków złączy i narożników w budownictwie 
mieszkaniowym i ogólnym, Informator projektanta budownictwa ogólnego, nr 3-4, 1967  
Bogusławski, W,N, Procesy cieplnej wilgotnościowe w budynkach, Arkady, 1985  
Petela, R, Przepływ ciepła, PWN, 1983  
Płoński, W, Pogorzelski, J,A, Fizyka budowli, Arkady, 1979  
Płoński, W,Pogorzelski, J,A,Zwoliński, Ochrona cieplna budowli. Materiały do projektowania, ITB, 
Warszawa, 1973  
Robakiewicz, M, Jak zmniejszyć koszty ogrzewania budynków. Biblioteka Fundacji Poszanowania Energii. 
Warszawa, 1996  
 

N o r m y : PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia.  
PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w budynkach  
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnętrzne  
PN-Pr-EN ISO 6946 luty 1998 „Opór cieplny i współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczania” 
Dz.U. nr 132, poz. 878, 30 września 1997 r.  
Dz.U. nr 132, poz. 867, 6 październik 1998 r.  
Ustawa z 18 grudnia 1998 „O wspieraniu przedsięwzięć termo modernizacyjnych 
 
  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 BALUSTRADY ZE STALI 

NIERDZEWNEJ 
   45421000-4 

 
1. WSTĘP   
1.1. Przedmiot ST.  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i  
odbioru robót związanych z wykonaniem i montażem balustrad stalowych wg poniższego 
zestawienia 
 
Pochwyt Materiał - stal ocynkowana. Gatunek stali 304. 

Konstrukcja balustrady: Pochwyt - rura fi 42,4 x 2,0,  
Mocowanie – do powierzchni czołowej ścian schodów zewnętrznych za pomocą 
systemowego rozwiązania śrób montażowych do betonu. 
 

Balustrada nierdzewna – dostosowana dla schodów. Materiał - stal ocynkowana.  
Gatunek stali 304. 
Konstrukcja balustrady: Pochwyt - rura fi 42,4 x 2,0, Słupki  - rura fi 42,4 x 2,0 z 
elementem dystans. fi16, Wypełnienie - rura fi16 - 7szt. w poziomie  

Mocowanie – do powierzchni czołowej ścian schodów zewnętrznych za pomocą 
systemowego rozwiązania śrób montażowych do betonu. 
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1.2. Zakres stosowania ST.  
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy  
zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z :  
- wytworzeniem, dostarczeniem na budowę i zamontowaniem balustrad.  
Zakresem swym obejmują wymagania stawiane materiałom i wykonywanej pracy.  
 
1.4. Określenia podstawowe  
balustrada mostowa – konstrukcja stanowiąca element bezpieczeństwa ruchu drogowego, której  
celem jest ochrona pieszych i pojazdów przed wypadnięciem poza obiekt.  
poręcz – poziomy element balustrady wyznaczający jej wysokość.  
słupek balustrady – pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujący obciążenia na  
konstrukcję gzymsów kap chodnikowych obiektu.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz 
za  
ich zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inspektora  
Nadzoru.  
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i ST.  
 
2. MATERIAŁY   
• Balustrada   
Elementy balustrady – stal nierdzewna polerowana spełniająca wymagania określone w  
PN–82/S– 
10052 p. 2.1.1.  
• Kotwy wklejane  
Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpieniem HAS.   
Nakrętki muszą być zabezpieczone „kapturkami” z PCV wypełnionego smarem. 
 
3. SPRZĘT   
Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  
 
4. TRANSPORT   
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania balustrady powinny  
odbywać się tak aby zachować ich dobry stan techniczny. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT   
Wykonanie balustrady.  
Zaprojektowano balustrady stalowe, modułowe montowane w segmentach.  
Wszystkie elementy balustrady, tj. słupki, poręcze, elementy wypełnienia, łączniki, zaślepki oraz  
płyty dolne, powinny być cięte mechanicznie. Stosowanie cięcia gazowego dopuszczalne jest  
jedynie do cięcia zgrubnego.  
Wszystkie prace spawalnicze związane z wykonaniem balustrady, można powierzać jedynie  
wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne uprawnienia.  
Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę  
mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie  
przekroczy 3% tej grubości.  
Połączenia spawane stalowych elementów balustrady powinny spełniać wymagania normy  
 PN–82/S–10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.  
Elektrody do spawania elementów balustrady powinny spełniać wymagania normy    
 PN–88/M–69433.  
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Sposób kotwienia balustrady.  
Bariery są kotwione w konstrukcji chodnika za pomocą kotew wklejanych.  
Segmenty balustrad należy przykręcić do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracając szczególną  
uwagę na to aby nie uszkodzić nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nierówności oraz  
uszczelnienia styku płyt stalowych z nawierzchnią należy pod podstawami słupków wykonać  
polewki epoksydowe grubości ~ 5 mm. Blachy podstaw należy po obwodzie uszczelnić 
materiałem  
stale elastycznym – jak do uszczelnienia styków krawężników – posiadającym Aprobatę IBDiM.  
Po zakończeniu montażu balustrad, nakrętki oraz wystające fragmenty kotew, winny zostać  
zabezpieczone poprzez nałożenie smaru i „kapturków” z PCV.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT   
Odbiorowi podlegają: wytwór balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew  
wklejanych, montaż segmentów balustrad oraz odbiór wszystkich elementów wraz z odbiorem  
powłoki zabezpieczenia i polerowania.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
Jednostką obmiaru jest 1 m bariery o określonych parametrach.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT   
Na podstawie wyników odbiorów wg p.6. należy sporządzić protokoły odbioru robót 
końcowych.  
Jeżeli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poręczy należy uznać za  
zgodne ze ST. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za  
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiązany jest doprowadzić  
roboty do zgodności ze ST i przedstawić je do ponownego odbioru.  
  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Cena jednostkowa uwzględnia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbędnych  
czynników produkcji; przygotowanie otworów i montaż kotew wklejanych; wykonanie podlewek  
pod słupki, montaż balustrady zgodny z geometrią obiektu; oczyszczenie terenu robót; usunięcie  
zbędnych materiałów i odpadów poza teren budowy. 
  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 MONTAŻ KONSTRUKCJI 

METALOWYCH 
   45223100-7 

 
Spis treści 
1. WSTĘP  
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji  
1.2. Określenia podstawowe  
1.3. Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)  
 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW I MATERIAŁÓW  
2.1. Stal  
2.2. Łączniki  
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji  
2.4. Badania na budowie  
 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN  
 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU  
 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT MONTAŻOWYCH 
KONSTRUKCJI 
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STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO 
5.1. Ogólne wymagania  
5.2. Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i 
zabezpieczenia antykorozyjnego 5.3. Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu 
konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego  
5.4. Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia 
antykorozyjnego  
5.5. Warunki techniczne wykonania robót  
Wykonanie konstrukcji stalowych  
 
6. Montaż płyt warstwowych.  
 
7. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIÓR WYROBÓW I ROBÓT BUDOWLANYCH  
7.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  
7.2. Badania jakości robót w czasie budowy  
 
8. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT  
 
9. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. Zakres odbiorów  
8.2. Ocena wykonania elementów lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego  
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA  
 
1. WSTĘP 
1.1Przedmiot i zakres specyfikacji. 
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczące wykonania, montażu i odbioru 
konstrukcji stalowych dla zadania: 
PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PEŁNI ĄCEGO FUNKCJE SPOŁECZNO 
– KULTURALNE W CI ĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURĄ TECHNICZN Ą, W CELU 
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFEKTYWNO ŚCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTÓW U ŻYTECZNOŚCI 
PUBLICZNEJ   
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 

 
1.2. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe, użyte w niniejszej specyfikacji, są zgodne z obowiązującymi 
odpowiednimi normami i określeniami zawartymi w ST 0 – Wymagania ogólne. 
1.3. Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV). Grupy Klasy Kategorie Opis 
 
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych 
lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne 
roboty specjalistyczne 
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynków 
45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie 
45442000-7 Nakładanie powierzchni kryjących 
45442200-9 Nakładanie powłok antykorozyjnych 
 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW I MATERIAŁÓW 
2.1. Stal 
Materiały stosowane przy wykonaniu robot będących przedmiotem niniejszej ST: 
stal kształtowa S235JR , 
śruby z podkładkami i nakrętkami HVM klasy 8.8 
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elektrody ER 146 lub EB 146, 
farba antykorozyjna 
Podkład –warstwa o gr. 40µm (warstwa sucha) 
Międzywarstwa: 2 warstwy gr. 80µm (warstwa sucha) 
Warstwa nawierzchniowa: 2 warstwy gr. 60µm (warstwa sucha) w kolorze Ral 7035. 
lub alkidowa  
zestaw nawierzchniowy alkidowy  
 
Wszystkie elementy konstrukcji nośnych będą przed malowaniem śrutowane do klasy 
czystości S.A.2,5 
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe 
informacje dotyczące źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, 
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia 
inspektorowi nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i 
jakościowych materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i 
wbudowanie zgodnie z założeniami PZJ. 
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-EN 10025:2002. 
– Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, 
pęcherzy i naderwań. 
– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
– Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 
niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne 
jeżeli: 
-- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
-- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki o 
grubości większej. 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 
powinien być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 
– znak wytwórcy 
– profil 
– gatunek stali 
– numer wyrobu lub partii 
– znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu 
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w 
czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
 
2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu 
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER- 
346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 
– zaświadczenie jakości 
– spełniać wymagania norm przedmiotowych 
– opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 
obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 
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Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy 8.8 
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
- własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 
2) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
- własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 – częściowo zast. PN-EN 20898- 2:1998 
4) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
5) podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009 
6) podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 
 
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. 
Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy 
ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia 
przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. 
Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca 
przeznaczonego do scalania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje 
niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i 
naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej 
powłoki antykorozyjnej. Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach 
drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od 
siebie. Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym 
samym położeniu. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 
Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub 
beczkach. 
Płyty warstwowe pakowane są na palety drewniane – nośne i palety styropianowe – 
nienośne. Okładziny płyt warstwowych najczęściej zabezpieczone są przed zabrudzeniami i 
uszkodzeniami folią ochronną. Folię należy zdjąć podczas montażu elementów, nie później 
niż 2 miesiące od momentu zakupu płyt warstwowych. 
Płyty warstwowe magazynować z zachowaniem lekkiego spadu wzdłuż krawędzi 
bocznej, aby woda opadowa mogła po nich swobodnie spływać. Płyty magazynowane na 
otwartej przestrzeni należy dokładnie zabezpieczyć przed deszczem, śniegiem, silnym 
wiatrem i zanieczyszczeniami. W celu prawidłowego zabezpieczenia płyt najlepiej stosować 
tekstylne plandeki (zabrania się stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych!). 
Należy bezwzględnie unikać gromadzenia się wody pomiędzy płytami, ponieważ może to, w 
dłuższym okresie czasu, spowodować uszkodzenie płyt. Podłoże, na którym ustawione będą 
pakiety płyt musi być równe i utwardzone, aby nie spowodować trwałych uszkodzeń płyt. 
Częściowo rozpakowane pakiety płyt należy każdorazowo zabezpieczyć przed opadami 
atmosferycznym i silnym wiatrem. 
 
2.4. Badania na budowie 
Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptacje Inżyniera. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod 
względem: 
– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
– zgodności z projektem, 
– zgodności z atestem wytwórni 
– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
– jakości powłok antykorozyjnych. 
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Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN 
Do wykonania robot będących przedmiotem niniejszej specyfikacji należy stosować 
następujący, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzęt do 
montażu konstrukcji: 
- żuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku, 
- środek transportu do przewożenia elementów, 
- spawarki, 
- klucze dynamometryczne, 
- narzędzia drobne, 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robot. Wykonawca na 
żądanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu 
do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobór sprzętu montażowego do wykonania 
poszczególnych robot jest częścią projektu technologii i organizacji robot, który należy 
wykonać przed przystąpieniem do robot i uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. 
 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne 
technicznie i środki transportu. Warunki transportu powinny zapewniać zabezpieczenie 
elementów przed wpływem szkodliwych czynników atmosferycznych. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 
nie wpłyną niekorzystnie na jakość robot i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu 
po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak 
pod względem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na 
własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach 
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT MONTAŻOWYCH 
KONSTRUKCJI STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO 
5.1. Ogólne wymagania 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy  
PN-B-06200 i postanowieniami umowy. 
 
5.2. Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji 
stalowej i zabezpieczenia antykorozyjnego 
1) zakup materiałów wskazanych do wykonania konstrukcji, 
2) dobranie metody spawania i materiałów spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji 
spawanej, klasy złączy spawanych, spawanego materiału i pozycji spawania 
3) przygotowanie szablonów do trasowania kształtu detali i rozmieszczenia otworów 
4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego 
elementu montażowego do kontroli dokładności przygotowanych detali i końcowego 
spawania 
 
5.3. Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu konstrukcji i zabezpieczenia 
antykorozyjnego 
Prace przygotowawcze w zakresie montażu konstrukcji 
1) oczyszczenie miejsc montażu elementów konstrukcji 
2) wyznaczenie osi i rzędnych w miejscach montażu elementów konstrukcji 
3) wytrasowanie miejsc otworów pod śruby kotwiące przy pomocy wcześniej 
przygotowanych szablonów, wykonanie otworów pod śruby kotwiące, osadzenie śrub 
kotwiących 
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Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego 
1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie. Powierzchnie elementów i 
konstrukcji przed malowaniem nie mogą być zanieczyszczone smarami olejami , tłuszczami , 
solami , kwasami alkaliami. Pokryte zgorzelina walcowniczą , rdza topnikami z procesu 
spawania i powłokami lakierowymi 
2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje : 
Oczyszczeniu wstępnym polegającym na wyrównaniu nierówności , w tym usunięciu 
zadziorów , nierówności , zaokrągleń krawędzi , wyrównaniu spoin i nierówności po 
spawaniu punktowym oraz wyrównaniu szczelin powstałych w miejscach łączenia 
elementów 
Oczyszczeniu właściwym mające na celu usunięcie zgorzeliny , rdzy olejów i smarów, 
produktów spawania , wilgoci a także innych zanieczyszczeń oraz nadaniu podłożu 
odpowiedniej chropowatości. 
3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczeń : 
Smarów i olejów: przez czyszczenie wodą, parą, emulsją, rozpuszczalnikiem organicznym lub 
czyszczenie alkaliczne. 
Zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie wodą , parą 
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne 
Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obróbkę strumieniowo ścierną na 
sucho lub na mokro , bądź czyszczenie płomieniem. 
Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo 
czyszczenie z wykorzystaniem narzędzi z napędem mechanicznym, bądź czyszczeniem 
strumieniem wody. 
Powłok lakierowych: poprzez usuwanie powłok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i 
alkalicznych, obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem 
wody , a także omiataniem ścierniwem 
Produktów korozji cynku: poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie alkaliczne 
4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia należy 
uwzględniać: 
wymagania producentów produktów malarskich przewidywaną trwałość ochronnego 
systemu malarskiego kategorię korozyjności środowiska w którym będzie użytkowana 
konstrukcja ( wg PN-EN ISO 12944-2:2001) 
5.4. Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i 
zabezpieczenia antykorozyjnego 
Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych należy wykonanie 
następujących elementów: 
 
Konstrukcja zadaszenia jako system niezależnej konstrukcji stalowej ze stali profilowej 
wg dokumentacji projektowej. 
 
W zakres robot składających się na wykonanie konstrukcji wchodzą następujące prace i 
czynności: 
1) trasowanie i cięcie detali 
2) przygotowanie brzegów do spawania 
3) złożenie detali na schemacie i wstępne scalenie spoinami szczepnymi 
4) wykonanie wstępnej kontroli wymiarów i kształtu konstrukcji 
5) wykonanie końcowego spawania z przeszlifowaniem spoin 
6) wykonanie końcowej kontroli wymiarów i kształtów konstrukcji 
7) wykonanie kontroli jakości spoin 
8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementów montażowych konstrukcji poprzez 
śrutowanie 
9) wykonanie powłoki malarskiej farbą antykorozyjną i ewentualnie ogniochronną (słupy) 
10) wykonanie ostatecznych powłok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych 
elementów montażowych konstrukcji 
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Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych 
podane są w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jeżeli postanowienia dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowią inaczej to przyjmuje się że pojedyncza 
grubość powłoki nie może być mniejsza 80% grubości nominalnej powłoki. Tak więc 
pojedyncza grubość powłoki powinna osiągać wielkość pomiędzy 80% a 100% nominalnej 
grubości powłoki , pod warunkiem że przeciętna wielkość dla całości (średnia) jest równa lub 
większa od nominalnej grubości powłoki. Jednocześnie należy zadbać o osiągnięcie 
nominalnej grubości powłoki przy unikaniu obszarów o nadmiernej grubości. Zalecane jest 
aby maksymalna grubość powłoki nie była większa niż 3-krotna nominalna grubość powłoki. 
W celu osiągnięcia wymaganej grubości powłoki, powinno się okresowo podczas nakładania 
powłoki , sprawdzać jej grubość na mokro. Należy przestrzegać określonego odstępu między 
nakładaniem poszczególnych powłok oraz między nałożeniem ostatniej powłoki a oddaniem 
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać z dokumentacji projektowej , 
specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobów lakierniczych. Wady każdej powłoki 
prowadzące do pogorszenia jej właściwości ochronnych lub mający znaczący wpływ na 
wygląd powinny być usunięte przed nałożeniem następnej powłoki. 
Powłoki należy nakładać z materiałów malarskich przyjętych na budowę. Gruntowa 
czyli pierwsza warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż 6 godzin od jej 
oczyszczenia. Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk bezpowietrzny 
( hydrodynamiczny). Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil konstrukcji stalowej. 
Każda powłoka powinna być nałożona możliwie równomiernie bez pozostawienia miejsc 
niepokrytych. 
 
5.5. Warunki techniczne wykonania robót 
Wykonanie konstrukcji stalowych 
Obróbka elementów 
Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości 
używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy 
wykonywać zgodnie z wymaganiami na rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe 
(tlenowe) automatyczne lub połautomatyczne. Dla elementów pomocniczych i 
drugorzędnych stosować można cięcie gazowe ręczne. Brzegi po cięciu powinny być 
oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu nożycami podniesione brzegi powierzchni cięcia 
należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia elementów 
sąsiednich. Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. 
Ostre brzegi po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm 
lub większym. Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, 
które będą poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz te, które 
osiągnęły klasę jakości nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym 
powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, gratu, 
nacieków i rozprysków materiału. 
Dokładność cięcia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5 
Dopuszczalna odchyłka [mm] +/-1 +/-1.5 +/-2 
Powyższe dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy. 
Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonać próbne użycie 
sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po 
prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 
Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana 
na rysunkach lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych, przy 
czym rozróżnia się: 
a). wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, 
podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie 
konstrukcji, 
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b). wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 
 
Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru [mm] 
 przyłączeniowego swobodnego 
500 - 1 000 0.5 1.5 
1 000 - 2 000 1.0 2.5 
2 000 - 4 000 1.5 4.0 
4 000 - 8 000 2.5 6.0 
8 000 - 16 000 4.0 10.0 
 
Montaż konstrukcji stalowych 
Zasady montażu 
Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. 
Elementy konstrukcji winny być oznakowane w sposób trwały i widoczny zgodnie z 
oznaczeniami przyjętymi na rysunkach montażowych. Łączniki i elementy złączne powinny 
być odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. 
Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien być 
uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości. 
W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił 
wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i 
materiałami. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas 
montażu przeciążona lub trwale odkształcona. 
Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po 
dopasowaniu styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. Przekładki 
stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o takich samych własnościach 
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed wypadnięciem. W 
połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku nie sprężanym nie powinna 
przekraczać 2 mm. 
Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków a w razie 
konieczności rozwiercać. W przypadkach, w których zastosowanie przekładek nie pozwala na 
wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementów w warsztacie lub 
na budowie po uzgodnieniu z projektantem. 
Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót 
Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, 
suche i wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i 
odpryski, zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane. 
W temperaturze otoczenia poniżej 0oC należy stosownie do rodzaju konstrukcji 
rozważyć zastosowanie wstępnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub 
zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne. 
 
6. Montaż płyt warstwowych. 
Temperatura montażu powinna być zgodna z zaleceniami stosowania poszczególnych 
materiałów i elementów obudowy (np. materiałów uszczelniających). Podczas prowadzenia 
prac montażowych po spadkach temperatury poniżej 0°C, należy sprawdzić stan uszczelek w 
stykach wzdłużnych płyt, tzn. ich nasiąkliwość wodą i twardość, która może utrudnić 
prawidłowy montaż. Cięcia oraz wycięcia w płytach powinno się wykonywać ręcznymi 
narzędziami, takimi jak np. piła tarczowa, piła wzdłużna o drobnozębnych 
tarczach/brzeszczotach. Nie należy używać szlifierek kątowych oraz innych narzędzi 
działających w sposób tarciowy i wytwarzających wysoką temperaturę. Do mocowania płyt 
warstwowych powinno się stosować odpowiednie łączniki, dla których wydana została 
aprobata techniczna, w zależności od rodzaju konstrukcji nośnej i grubości płyty. Jako łączniki 
stosowane są: 
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- wkręty samowiercące i samogwintujące z uszczelkami EPDM, 
- śruby, 
Do mocowania płyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubości nie przekraczającej 12 
mm zalecane są wkręty samowiercące z hartowanej stali węglowej, ocynkowane i z uszczelką 
EPDM. Wkręty należy mocować prostopadle do powierzchni płyty. W przypadku 
zamocowania skośnego podkładki z uszczelką nie przylegają całą powierzchnią do blachy 
okładzinowej. Wkrętarki powinny być wyposażone w odpowiednią głowicę do prowadzenia 
długich łączników oraz w ogranicznik głębokości osadzania dla uzyskania prawidłowego 
docisku podkładki z EPDM do okładziny. Po cięciu lub wierceniu należy natychmiast usunąć 
wióry z powierzchni płyty w celu uniknięcia nalotów rdzy i uszkodzenia powlekanej 
powierzchni. Folię ochronną należy ściągać z płyt po wykonaniu prac montażowych, nie 
później jednak niż w tydzień po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu może się wiązać z 
dużymi trudnościami przy odspajaniu folii od okładziny. 
Prace spawalnicze nie powinny być prowadzone w pobliżu płyt warstwowych ze 
względu na możliwość uszkodzenia powłoki lakierniczej oraz bezpieczeństwo pożarowe. 
Przed montażem należy sprawdzić konstrukcje wsporcze. 
Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie 
należy założyć obróbki blacharskie zewnętrzne (okapnik) i uszczelki oraz obróbki i uszczelki 
wewnętrzne. Przy montażu należy pozostawić odstęp (co najmniej 5 mm) między dolną 
krawędzią płyty a profilem okapowym w celu zmniejszenia niebezpieczeństwa korozji 
krawędzi płyt. Usytuowanie łączników jest zależne od wybranego systemu i karty katalogowe 
Producentów jednoznacznie określają odstęp między łącznikami. 
Zaleca się następujący sposób montażu: krawędź elementu z wystającym profilem 
nakładanym 
trzeba nałożyć na trapez krawędzi pełnej elementu zamontowanego, docisnąć a następnie 
zamknąć. Przy zamykaniu trzeba go dodatkowo naciągnąć w kierunku układania. 
Wymiary i geometria płyt powinny być zgodne z normą wyrobu PN-EN 14509: 2007. 
Dopuszczalne odchyłki grubości to 2 mm, wygięcie mniej niż 2 mm/m długości (max. 10 mm), 
mniej niż 8,5 mm/m szerokości (max. 10mm) 
Wycinanie otworów w płytach 
Zaleca się unikanie wycinania otworów w płytach; lepszym rozwiązaniem jest 
całkowite poprzeczne przecięcie płyty (okładziny). 
Wycinanie otworów kątowych (prostokątnych, kwadratowych) w płytach warstwowych 
wiąże się z ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji deformacji w okolicach narożnika, 
występującej zwykle w postaci wyboczenia zewnętrznej okładziny. Jest to powodowane 
koncentracją naprężeń termicznych w narożniku wycięcia i skokową zmianą momentu 
bezwładności okładziny. Montaż bram i świetlików w obudowie z płyt warstwowych 
powinien być realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta. 
 
7. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIÓR WYROBÓW I ROBÓT 
BUDOWLANYCH 
7.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
1) Ogólne wymagania dotyczące wykonania robot, dostawy materiałów, sprzętu i środków 
transportu podano w ST 0 “Wymagania ogólne". 
2) Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robot, materiałów i urządzeń. 
3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robot 
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 
4) Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 
7.2. Badania jakości robót w czasie budowy 
Badania jakości robot w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 
właściwych WTWiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 
1) wymiary i kształt dostarczonego materiału 
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2) właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 
3) wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 
prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 
4) jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania 
5) jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji 
spawanej 
6) wymiary wykonanych elementów montażowych 
7) kształt wykonanych elementów montażowych 
8) jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w szczególności 
sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok malarskich 
W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 
1) osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych 
2) rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome 
3) połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej łączników 
śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub i nakrętek. 
Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane 
pod względem: 
1) zgodności etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji 
2) braku kożuszenia 
3) braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów 
4) braku trwałego niedającego się wymieszać osadu 
5) możliwość ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych 
6) terminów przydatności do użytku podanych na opakowaniach 
Badania w czasie robot : 
1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni 
2) oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok 
3) kontroli warunków wykonywania powłok 
4) kontroli procesu nakładania powłok 
Kontrola oczyszczenia powierzchni : 
1) zapoznać się ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu 
wyjściowego podłoża i zanieczyszczeń zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996 
2) kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczenia i pracę urządzeń 
3) ewentualnie uzupełnić proces o metodę odtłuszczania zatłuszczeń powstałych podczas 
przygotowania powierzchni 
4) dokonać Odbioru powierzchni do malowania 
 
8. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogólne". 
Obmiar robot określa ilość wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. 
Ilość robot oblicza się według pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych 
operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w 
niniejszej specyfikacji i ujmuje w księdze obmiaru. Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy 
stosowane do obmiaru robot muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 
 
9. ODBIÓR ROBÓT 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w 
odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Gotowość do Odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając 
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robot. 
Ocena i badania powinny być wykonane zgodnie z programem badań zawartym w programie 
jakości, obejmującym wszystkie stosowane materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i 
montażu. 
Ogólne zasady Odbioru robot i ich przejęcia podano ST 0 “Wymagania ogólne". 
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów 
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kontroli i badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest 
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiązujących norm 
technicznych (PN, EN-PN). 
W szczególności powinny być sprawdzone: 
1. Podpory konstrukcji 
2. Odchyłki geometryczne układu 
3. Jakość materiałów i spoin 
4. Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 
5. Stan i kompletność połączeń 
W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co 
najmniej: 
1. Przedmiot i zakres odbioru 
2. Dokumentację określającą komplet wymagań 
3. Dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania a wymaganiami 
4. Protokoły odbioru częściowego 
5. Parametry sprawdzone w obecności komisji 
6. Stwierdzone usterki 
7. Decyzje komisji 
8.1. Zakres odbiorów 
Odbiorom podlega każdy etap wykonania konstrukcji a więc: 
Po wykonaniu konstrukcji przez wytwornię – odbioru dokonuje się w wytworni 
Po ukończeniu montażu na placu scalania na budowie 
Odbiór końcowy po ustawieniu konstrukcji w położeniu docelowym 
Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien być dokonany Odbiór konstrukcji. 
Odbiór polega na oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań 
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytwórca powinien przedstawić: 
- Rysunki warsztatowe 
- Dziennik wytwarzania 
- Atesty użytych materiałów 
- Świadectwa kontroli laboratoryjnej 
- Protokoły odbiorów częściowych 
- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania 
Odbiór końcowy 
Końcowy odbiór konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukończeniu. 
Do odbioru końcowego Wykonawca powinien przedstawić następujące dokumenty: 
1. Dokumentację techniczną obiektu i robot 
2. Protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia (atesty) jakości użytych materiałow 
3. Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych 
4. Zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robot 
5. Pisemne uzasadnienie odstępstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzór 
techniczny 
Odbiór końcowy powinien polegać na sprawdzeniu: 
1. Zgodności konstrukcji z dokumentacją techniczną i Specyfikacją techniczną 
2. Prawidłowości kształtu i głównych wymiarów konstrukcji 
3. Prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów składowych 
4. Prawidłowości złączy między elementami konstrukcji 
5. Dopuszczalności odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i 
pionowego 
6. Protokół odbioru końcowego zawiera: 
7. Datę, miejsce i przedmiot spisanego protokołu 
8. Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwórcy konstrukcji, Wykonawcy montażu, 
Biura Projektów opracowującego rysunki 
9. Stwierdzenie zgodności wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej 
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Specyfikacji 
10. Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od rysunków, nie mających 
wpływu na nośność, walory użytkowe i trwałość obiektu 
11. Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji 
8.2. Ocena wykonania elementów lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego 
1. Jeżeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzą wynik dodatni, należy uznać wykonanie 
robot za właściwe. W przypadku, gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da wynik ujemny, 
należy uznać całość robot albo tylko ich część za wykonane niewłaściwie. 
2. W razie uznania całości lub części robot za wykonane niewłaściwie należy ustalić, czy 
stwierdzone odstępstwa od postanowień dokumentacji i warunków technicznych 
zagrażają bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiają jej użytkowanie godnie z 
przeznaczeniem. 
3. Konstrukcje zagrażające bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiające jej 
użytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny być rozebrane oraz ponownie 
wykonane w sposób prawidłowy oraz przedstawione do odbioru. 
4.Badania odbiorowe powłok malarskich : 
Po wyschnięciu powłoki malarskiej należy sprawdzić na zgodność z dokumentacja 
projektową oraz specyfikacja techniczną: 
1. Wygląd powierzchni poprzez ocenę wzrokową pod kątem jednolitości barwy , siły 
krycia i takich wad jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pęcherzyki powietrza , 
łuszczenie spękania zacieki 
2. Właściwości powłoki takich jak : grubość , przyczepność i porowatość badanych przy 
użyciu przyrządów i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi 
normami 
3. Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 
lub PN-EN ISO 2178:1998 
4. Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową bada się 
metodami niszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999 
Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego , opracowanego 
la realizowanego przedmiotu zamówienia opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym 
przez przedstawicieli inwestora oraz wykonawcy. 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
Dokumentacją odniesienia jest: 
2) umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robot 
3) zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania 
4) normy 
5) aprobaty techniczne 
6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji 
Najważniejsze normy: 
1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 
powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 
3) PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania. 
4) PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu 
i położenia. 
5) PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 
6) PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 
7) PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 
8) PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne. 
9) PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 
10) PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 
11) PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 
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12) PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub 
i wkrętów. 
13) PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek. 
14) PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym. 
15) PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 
16) PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie. 
17) PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń 
sprężanych. 
18) PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
19) PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
20) PN-91/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
21) PN-90/H-01103 Stal. Połwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
22) PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego 
stosowania. Gatunki. 
23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykłej 
jakości i niskostopowej 
24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary. 
25) PN-84/H-93000 Stal węglowa i niskostopowa. Walcówka, pręty 
i kształtowniki walcowane na gorąco 
26) PN-79/H-04371 Metale. Próba udarności w obniżonych temperaturach 
27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe 
Połączenia spawane i powierzchnie napawane 
28) PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych 
i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 
29) PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych 
Przygotowanie brzegów do spawania 
30) PN-90/M-69016 Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych 
i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 
31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie łukiem krytym 
32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania 
i napawania. Ogólne wymagania i badania 
33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali 
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej 
wytrzymałości 
34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali 
35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia 
36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania do czołowych 
złączy lub zgrzewanych 
37) PN-57/M-69723 Spawanie. Próba statyczna rozciągania materiału spoiny 
38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Próby zginania do czołowych złączy 
spawanych lub zgrzewanych 
39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Próba udarności złączy spajanych 
doczołowo 
40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 
5 - 100 mm. Jakość powierzchni cięcia. 
41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenia 
klasy wadliwości oględzin zewnętrznych. 
42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane – Połączenia z 
fundamentami – Projektowanie i wykonanie 
43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki 
44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności 
45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe 
46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C 
Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 200 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 ROBOTY BUDOWLANE – 

ŚLUSARKA: ZADASZENIA 
   45421160-3 

 
 

1. Wstęp  
1.1. Przedmiot. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru balustrad i daszków nad wejściem dla zadania : 
 
PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BU DYNKU PEŁNI ĄCEGO FUNKCJE 
SPOŁECZNO – KULTURALNE W CI ĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUK TURĄ 
TECHNICZN Ą, W CELU OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFE KTYWNO ŚCI ENERGETYCZNEJ 
OBIEKTÓW U ŻYTECZNOŚCI PUBLICZNEJ   
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 

 
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.  
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacją. Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują 

wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie i montaż balustrad ze 
stali nierdzewnej i zadaszeń nad wejściami do budynku.  

1.4. Określenia podstawowe. Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z 
obowiązującymi odpowiednimi normami.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość 
ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, specyfikacją i 
poleceniami Inspektora Nadzoru .  

 
2. Materiały  
2.1. Wymagania dotyczące właściwości materiałów.  
2.1.1. stal kwasoodporna - konstrukcja daszków i pochwyty - wg PN-EN ISO 3506.  
2.1.2. szkło hartowane wg PN-EN 14321-1:2005 (U)  
2.1.3. kołki mocujące wg PN-EN 15232-1:2006  
 

2. Sprzęt  
Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu  
odpowiedniego dla danego rodzaju robót, np.:  
- elektronarzędzia - szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,  
- łaty do sprawdzania równości powierzchni,  
- poziomnice,  
- wkładki dystansowe, - 
 mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do zapraw klejowych,  
- gąbki do mycia oraz czyszczenia.  
 
4. Transport Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu 
zapewniającymi ochronę przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnymi z 
wymaganiami producenta materiałów.  
 
 
5. Wykonanie robót  
Wejście do budynku posiadać będzie zadaszenie. 
Konstrukcja zadaszenia jako system niezależnej konstrukcji stalowej profilowwanej 
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SYSTEM mocowania punktowego tafli szklanych. 
System łączników daje możliwość łączenia wybranych elementów szklanych z 
istniejącymi już konstrukcjami.  
Produkty te są wykonane ze stali nierdzewnej, przez co zapewniają bezpieczne i trwałe 
zamocowanie szkła - punkt po punkcie. Śruby idealnie nadają się do przymocowania 
szklanych elementów.  
Zaletą ich jest proste wykonanie ze stali nierdzewnej.  
Za pomocą śrub możemy zamocować szklane tafle na ścianie lub innych podłożach.  
Śruby ze stali nierdzewnej zapewniają doskonałą odporność na rdzę,  
zabrudzenia i korozję.  
Kształt śrub umożliwia łatwy montaż oraz demontaż w najmniej sprzyjających warunkach 
atmosferycznych. 
 
SZKŁO LAMINOWANE VSG  
Składa się z 2-ch lub więcej tafli szkła sklejonych ze sobą na całej powierzchni folią PVB.  
Szkło laminowane po rozbiciu stanowi w dalszym ciągu jedną bryłę,  
gdyż wszystkie kawałki szkła są przyklejone do folii,  
która zabezpiecza szkło przed rozsypaniem. 
 
W celu zwiększenia wytrzymałości szkła laminowanego do jego budowy wykorzystuje się 
oprócz szkła  
FLOAT szkło hartowane ESG.  
Szkło laminowane może być poddawane dalszej obróbce np. obróbka krawędzi, wiercenie 
otworów itd. 
 
Odprowadzenie wody deszczowej poprzez zintegrowany system odprowadzenia wody z 
daszku z  konstrukcją zadaszenia. 
Na froncie rynna ze stali nierdzewnej wraz z odpływem rynna z płaskimi zaślepkami – 
parametry wg specyfikacji producenta. 
 
6. Kontrola jakości 6.1. Kontrola jakości materiałów.  
a) przy odbiorze na budowie należy sprawdzić zgodność rodzaju materiału i gatunku z 
projektem technicznym i zamówieniem,  
b) wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta właściwym 
oznaczeniem materiału i dostarczeniem świadectwa lub deklaracji zgodności materiału z 
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzającym dopuszczenie materiału do 
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polską Normą, aprobatą  
techniczną) . W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o 
jakości wystawionym przez producenta – powinien zostać on zbadany zgodnie z 
odpowiednimi normami,  
 
c) materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość, nie mogą być dopuszczone do stosowania,  
d) nie dopuszcza się do stosowania materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom przedmiotowych norm,  
e) nie należy stosować materiałów przeterminowanych,  
f) wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny każdorazowo być wpisywane do  
dziennika budowy.  

 
 
 

7. Obmiar robót Jednostką obmiarową robót jest m2 .  
 
Ilość robót określa się na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.  
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8. Odbiór robót - Odbiór robót nastąpi poprzez sprawdzenie prawidłowości wykonania 
prac z projektem - Prawidłowości użytych materiałów do wykonania zadania - 
Prawidłowości mocowania elementów konstrukcyjnych zadaszeń do ściany - 
Prawidłowości mocowania elementów konstrukcyjnych balustrad do podłoża  
 
9. Podstawa płatności Płaci się za ustaloną zamontowana ilość daszków zgodnie z 
zamówieniem i projektem oraz mb balustrad. 
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  KODY CPV grupa klasa kategoria 
 ROBOTY DEMONTAŻOWE 

POKRYCIA  DACHÓW  
KRYTYCH  PŁYTAMI 
AZBESTOWO – 
CEMENTOWYMI 
 

   45000000-7 

 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
demontażu i utylizacji płyt dachowych azbestocementowych na budynku objętego opracowaniem 
pn:  
PROJEKT BUDOWLANO – WYKONAWCZY TERMOMODERNIZACJI BUDYNKU PEŁNIĄCEGO FUNKCJE SPOŁECZNO – 
KULTURALNE W CIĄGOWICACH PRZY UL. SIENKIEWICZA 4, WRAZ Z INFRASTRUKTURĄ TECHNICZNĄ, W CELU 
OGRANICZENIA NISKIEJ EMISJI  I POPRAWY EFEKTYWNOŚCI ENERGETYCZNEJ OBIEKTÓW UŻYTECZNOŚCI 
PUBLICZNEJ  
działka nr ew. 264; 265 (obręb Ciągowice), ul. Sienkiewicza 4, 42-450 Ciągowice 
inwestor_ Gmina Łazy, z siedzibą przy ul. Traugutta 15, 42-450 Łazy 

 
1. 2 . Zastosowania SST 
Niniejsza szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest częścią dokumentów przetargowych 
i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Niniejsze warunki wykonania i odbioru robót odnoszą się jedynie do wymagań dotyczących 
demontażu pokryć dachowych z płyt azbestowych i ich transport do miejsca utylizacji. 
W warunkach wykonania i odbioru robót związanych z pokryciami dachowymi jako zasadę 
przyjęto określanie wymagań w następującej kolejności: 
- demontaż płyt zgodnie z obowiązującymi zasadami BHP, 
- transport do miejsca utylizacji, 
- fizyczna utylizacja azbestu przez jednostkę wyspecjalizowaną. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z ustawą Prawo budowlane, wydanymi do 
niej rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm, aprobat technicznych, a 
mianowicie: 
- płyty dachowe azbestowe - wierzchnia, wodochronna warstwa dachu , przymocowana do 
konstrukcji dachu i odporna na działanie czynników atmosferycznych. 
- roboty budowlane przy demontażu pokryć dachowych: należy rozumieć wszystkie prace 
budowlane związane z wykonaniem demontażu pokrycia dachu, 
- wykonawca – firma posiadająca atest do demontażu i utylizacji płyt azbestowych, 
- procedura - dokument zapewniający jakość, definiujący „jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i 
kontroluje poszczególne operacje robocze - procedura może być zastąpiona przez normy, 
aprobaty techniczne i instrukcje, 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Przy wykonywaniu pokryć dachowych należy przestrzegać zasad podanych w 
Rozporządzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r. w sprawie zasad 
bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających azbest 
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego użytkowania takich wyrobów (Dz. U. Nr 45, 
poz.280) 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, za ich zgodność z 
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obowiązującymi przepisami w tym zakresie, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne 
wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót podano w ST Wymagania ogólne pkt 1.5. 
„Ogólne wymagania dotyczące robót” 
 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 
ST pkt 2 „Materiały” 
 
2.1. Wymagania ogólne 
Klasyfikacja wyrobów zawierających azbest 
Wyroby zawierające azbest klasyfikowane są w dwóch klasach, przyjmując jako kryterium 
zawartość azbestu, stosowane spoiwo oraz gęstość objętościową wyrobu. Klasa I obejmuje 
wyroby o gęstości objętościowej mniejszej od 1000 kg/m3 definiowane jako „miękkie”, 
zawierające powyżej 20% (do 100%) azbestu. Wyroby te łatwo ulegają uszkodzeniom 
mechanicznym, czemu towarzyszy znaczna emisja włókien azbestu do otoczenia. Najczęściej 
stosowanymi w tej klasie były wyroby tekstylne z azbestu używane przez pracowników w 
celach ochronnych, koce gaśnicze, szczeliwa plecione, tektury uszczelkowe m.in. w sprzęcie 
AGD, płytki podłogowe PCW oraz materiały i wykładziny cierne. Ocena wielkości produkcji 
wymienionych wyrobów oraz ilości aktualnie użytkowanych jest niemożliwa do przeprowadzenia. 
Klasa II obejmuje wyroby o gęstości objętościowej powyżej 1000 kg/m3 definiowane jako 
„twarde”, zawierające poniżej 20% azbestu. W wyrobach tych włókna azbestowe są mocno 
związane, a w przypadku mechanicznego uszkodzenia (np. pęknięcia) ma miejsce stosunkowo 
niewielka emisja azbestu do otoczenia w porównaniu z wyrobami klasy I. Natomiast 
niebezpieczeństwo dla zdrowia ludzi i środowiska stwarza mechaniczna obróbka tych wyrobów 
(cięcie, wiercenie otworów) oraz rozbijanie w wyniku zrzucania z wysokości w trakcie prac 
remontowych. Z zaliczanych do tej klasy wyrobów najbardziej w Polsce rozpowszechnione są 
płyty azbestowo-cementowe faliste oraz płyty azbestowo-cementowe „karo” stosowane jako 
pokrycia dachowe, szczególnie na terenach wiejskich oraz płyty płaskie wykorzystywane jako 
elewacje w budownictwie wielokondygnacyjnym na osiedlach miejskich. W znacznie mniejszych 
ilościach produkowane i stosowane były inne wyroby azbestowo-cementowe, z których należy 
wymienić przede wszystkim rury służące do wykonywania instalacji wodociągowych i 
kanalizacyjnych oraz w budownictwie jako przewody kominowe i zsypy. 
Sposób transportu i składowania materiałów z demontażu powinien być zgodny z wymaganiami 
określonych norm i przepisów. 
 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Wymagania ogólne pkt . 3. „Sprzęt” 
 
3.2. Sprzęt do wykonywania pokryć dachowych 
Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu, powodującego jak 
najmniejsze zapylenie powstałe z demontowanych płyt azbestowych, najlepiej wolnoobrotowych 
wyposażonych w instalacje wyciągów miejscowych. 
 
3.3. Sprzęt ochrony osobistej pracowników 
Pracownicy powinni być wyposażeni w środki ochrony dróg oddechowych, dobrane 
odpowiednio do stopnia zagrożenia oraz odzież ochronną wykonaną z materiału 
uniemożliwiającego przenikanie włókien azbestu i umożliwiającego jej łatwe czyszczenie. Rękawy 
w nadgarstkach i nogawki spodni powinny szczelnie przylegać do ciała. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Wymagania ogólne pkt. 4. 
„Transport” 
 
4.2. Transport i składowanie: 
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Transport odpadów na składowisko odpadów niebezpiecznych odbywa się samochodami 
ciężarowymi, które wyposażone są - według międzynarodowych przepisów ADR o transporcie 
towarów niebezpiecznych - w odpowiedni sprzęt oraz oznakowane specjalnymi tablicami i 
naklejkami ostrzegawczymi. Transport odpadów odbywa się zgodnie z obowiązującymi w tym 
zakresie przepisami drogowymi. Samochody transportujące odpady muszą posiadać stosowne 
pozwolenia (ADR) na transport odpadów niebezpiecznych oraz przeszkolonych w tym zakresie 
kierowców. Firma przewozowa musi posiadać decyzję na transport odpadów niebezpiecznych (w 
tym azbestu) wydaną przez upoważnione w tym zakresie Urzędy, np. Prezydenta Miasta. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST Wymagania ogólne pkt 5. „Wykonanie 
robót” 
 
5.2. Wykonanie robót 
Wykonanie robót reguluje nowelizacja ustawy o zakazie stosowania wyrobów zawierających 
azbest z dnia 19 czerwca 1997r. (Dz. U. Nr 101, poz. 628 z późn. zm.), szczególnie w zakresie: 
- udzielania zezwolenia lub wprowadzenia innych wymagań kwalifikacyjnych dla firm, 
wykonujących prace polegające na naprawie, konserwacji lub usuwaniu wyrobów zawierających 
azbest 
– w zakresie udowodnienia odpowiedniego przeszkolenia pracowników, posiadania wymaganego 
wyposażenia technicznego oraz stosowania technologii prac, właściwej dla ochrony pracowników 
i środowiska przed szkodliwością azbestu, 
- �wprowadzenia – dla właścicieli obiektów zawierających azbest – odpowiedzialności 
administracyjnej, za nieprzestrzeganie przepisów prawa, dotyczących ochrony przed 
szkodliwością azbestu, 
- �stopniowej likwidacji nadmiernego i niekontrolowanego importu wyrobów zawierających 
azbest, a także przestrzegania przy stosowaniu takich wyrobów stosownych procedur 
postępowania, Roboty realizowane są przez brygadę pracowników pod kierownictwem osoby 
odpowiedzialnej za wykonanie zadania. 
Rozpoczęcie demontażu pokrycia dachowego poprzedzone zostanie zrealizowaniem prac 
przygotowawczych. 
Prace te polegają na : 
· odizolowaniu (wygrodzeniu) miejsca demontażu widocznymi taśmami przed dostępem 
niepowołanych osób oraz niepowołanych pojazdów, 
· umieszczeniu stosownych tablic ostrzegawczych na obszarze objętym pracami, 
· dostarczeniu do miejsca demontażu pokrycia dachowego niezbędnej ilości folii ochronnej 
oraz palet drewnianych na których składowane będą zdemontowane płyty azbestowo – 
cementowe, 
· zgromadzeniu wymaganych tak co do rodzaju, jak i ilości narzędzi używanych do prac 
demontażowych, 
· doprowadzeniu wężem gumowym (plastikowym) wody, pozwalającej zraszać demontowane 
poszycie dachowe, 
· wyposażeniu pracowników uczestniczących w pracach w niezbędny ubiór ochronny 
oraz sprzęt ochrony osobistej (kombinezony, filtry, rękawice, itp.). 
Prace demontażowe wykonywane są przy pomocy narzędzi ręcznych z należytą starannością. 
Bezpośrednie prace demontażowe wykonuje min. dwóch pracowników, należy wyznaczyć 
niezbędną ilość pracowników do odbioru od nich zdemontowanych płyt i układania na wcześniej 
przygotowanych paletach. Ilość płyt na palecie wynika z uwarunkowań transportowych, na każdej 
palecie zgromadzone są płyty o łącznej masie mniejszej niż 1 Mg. 
Grunt, na którym znajdują się palety należy przykryć folią. 
Każda paleta z płytami azbestowo - cementowymi powinna być następnie szczelnie ofoliowana z 
każdej strony, zaś sama folia zabezpieczona przed ewentualnym rozwinięciem. 
Podczas pakowania płyty azbestowo – cementowe winny być utrzymywane w stanie wilgotnym. 
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Szczelny „pakiet” płyt zostaje, po zakończeniu prac demontażowych, każdorazowo załadowany 
na środek transportowy, którym odpady odwiezione zostaną do miejsca ich unieszkodliwienia. 
Ewentualne drobne odpady azbestowo – cementowe w postaci odłamanych kawałków płyt są 
starannie zebrane i w stanie wilgotnym zapakowane do worków foliowych, szczelnie następnie 
zamkniętych. Odpady te, podobnie jak wspomniane wyżej płyty azbestowo – cementowe należy 
wywieźć do miejsca ich unieszkodliwienia. Unieszkodliwieniu podlega również folia, stanowiąca 
zabezpieczenie rodzimego terenu.  
Po zakończeniu robót, dokonana należy dokonać zostaje wizji terenu przyległego do miejsca 
demontażu płyt azbestowo – cementowych, celem sprawdzenia pod kątem jego zanieczyszczenia 
odpadami azbestowymi – rozbiórkowymi. 
Pracownicze środki ochrony osobistej zostają – podobnie jak odpady azbestowo – cementowe – 
każdorazowo są zbierane i pakowane do szczelnych worków foliowych, a następnie wywożone 
do miejsca ich unieszkodliwienia. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST Wymagania ogólne pkt 6. „Kontrola 
jakości robót” 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Wymagania ogólne pkt 7 . „Książka obmiarów” 
 
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania 
Jednostką obmiarową jest: 
- dla robót demontażowych pokrycia - 1 m2 pokrycia, 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Wymagania ogólne pkt 8 „Odbiór robót” 
 
8.2. Podstawę do odbioru wykonania robót demontażowych stanowi dokumentacja 
potwierdzająca przekazanie i z utylizowanie odpadów azbestowych. 
Wykonawca zobowiązany jest przedstawić pełną dokumentację stwierdzającą przekazanie i 
wykonanie utylizacji na materiałach z azbestu. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST Wymagania ogólne pkt 9 
„Podstawa płatności” 
 
9.2. Podstawą rozliczenia finansowego, z uwzględnieniem zapisów zawartych pomiędzy 
Wykonawcą a Zamawiającym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana ilość m2 
demontowanych powierzchni pokrywczych., która obejmuje: 
 
9.2.1. czynności przygotowawcze: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- obsługę sprzętu niewymagającego etatowej obsługi, 
- ustawienie i rozbiórkę rusztowań, o wysokości do 4 m, 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 
 
9.2.2 roboty podstawowe: 
- wyjęcie spinek i wykręcenie wkrętów, 
- rozebranie gąsiorów ceramicznych i pokrycia dachowego z płyt azbestowo-cementowych, 
- zniesienie gąsiorów ceramicznych i płyt azbestowo-cementowych oraz odniesienie uzyskanych z 
rozbiórki elementów na wskazane miejsce na placu budowy, 
- pakowanie zdemontowanych płyt w folię polietylenową. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Ustawy 
1. Ustawa z dnia 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosowania wyrobów zawierających azbest 
(Dz.U. 1997, Nr 101, poz.628 z późn. zm.). 
Ustawa weszła w życie po 28 września 1997 roku. Zakazuje ona wprowadzania na polski 
obszar celny wyrobów zawierających azbest, azbestu, produkcji wyrobów zawierających 
azbest oraz obrotu azbestem i wyrobami zawierającymi ten surowiec. 
Zgodnie z ustawą produkcja płyt została zakończona we wszystkich zakładach 
do 28 września 1998 r., a z dniem 28 marca 1999 r. nastąpił zakaz obrotu tymi płytami. Wyjątek 
stanowi tylko azbest i wyroby, które ze względów technicznych i technologicznych nie 
mogą jeszcze być zastąpione wyrobami bezazbestowymi. Wykaz tych wyrobów określa corocznie 
Minister Gospodarki w drodze rozporządzenia. Wymieniona ustawa praktycznie zamknęła 
okres stosowania wyrobów zawierających azbest w Polsce, pozostaje natomiast problem 
sukcesywnego usuwania zużytych wyrobów w sposób nie zagrażający zdrowiu ludzi i 
zanieczyszczaniu środowiska. 
2. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. 2001, Nr 62, poz.628). 
Ustawa określa zasady postępowania z odpadami, w sposób zapewniający ochronę życia 
i zdrowia ludzi oraz ochronę środowiska zgodnie z zasadą zrównoważonego rozwoju, 
a w szczególności zasady zapobiegania powstawaniu odpadów i ich negatywnego oddziaływania 
na środowisko, a także odzysku lub unieszkodliwiania odpadów. W ustawie określone 
są obowiązki wytwórców i posiadaczy odpadów, w tym odpadów niebezpiecznych. Ustawa 
wprowadza obowiązek opracowania planów gospodarki odpadami na szczeblu krajowym, 
wojewódzkim, powiatowym i gminnym z uwzględnieniem planu unieszkodliwiana odpadów 
azbestowych. 
3. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. - Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. 1997, Nr 98, 
poz. 602, z późn. zm.) 
Prawo o ruchu drogowym określa warunki przewozu odpadów niebezpiecznych. Pojazdy 
powinny być zaopatrzone w świadectwo dopuszczenia pojazdu do przewozu materiałów 
niebezpiecznych wydane przez upoważnioną stację kontroli pojazdów. 
4. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony środowiska (Dz. U. 2001, Nr 62, 
poz. 627). 
Ustawa określa zasady ochrony środowiska oraz warunki korzystania z jego zasobów, 
z uwzględnieniem wymagań zrównoważonego rozwoju. Ustawa zawiera szereg istotnych 
i ważnych postanowień dotyczących m. in. : 
· państwowego monitoringu środowiska, jako systemu pomiarów, ocen i prognoz stanu 
środowiska oraz gromadzenia, przetwarzania i rozpowszechniania informacji 
o środowisku, 
· opracowania prognoz oddziaływania na środowisko, w tym gospodarki odpadami, 
a także programów wojewódzkich, zmierzających do przestrzegania standardów jakości 
środowiska, 
· ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem, sposobu postępowania z substancjami 
stwarzającymi szczególne zagrożenie dla środowiska, 
· kar i odpowiedzialności za nieprzestrzeganie zasad i przepisów dotyczących ochrony 
środowiska. 
Azbest zgodnie z art. 160 Prawa ochrony środowiska należy do substancji stwarzających 
szczególne zagrożenie dla środowiska. Substancje te powinny podlegać sukcesywnej eliminacji 
zgodnie z art. 162 ustawy. Występowanie substancji zawierających i azbest powinno 
zostać udokumentowane, a informacje o rodzaju, ilości i miejsca występowania powinny 
przekazane do wojewody, wójta, burmistrza lub prezydenta miasta zgodnie z 
rozporządzeniami wykonawczymi do prawa ochrony środowiska. 
 
10.2. Rozporządzenia 
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1. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 sierpnia 1998 r. w sprawie sposobów 
bezpiecznego użytkowania oraz warunków usuwania wyrobów zawierających azbest 
(Dz. U. z 1998 r., Nr 138, poz. 895) 
Rozporządzenie nakłada na właścicieli lub zarządców obiektów budowlanych obowiązek 
dokonania przeglądu technicznego wyrobów zawierających azbest oraz sporządzenia oceny 
stanu i możliwości użytkowania wyrobów zawierających azbest. Wszystkie wyroby posiadające 
gęstość objętościową mniejszą niż 1000 kg/m3 oraz zużyte wyroby o gęstości większej 
niż 1000 kg/m3 (azbestowo-cementowe) powinny być usunięte na koszt właściciela. 
W rozporządzeniu określono zasady usuwania tych wyrobów, sposób pakowania 
i oznakowania powstałych odpadów zawierających azbest. Wykonawca prac zobowiązany 
jest do wykazania braku zanieczyszczenia azbestem miejsc wykonywania robót, 
a w przypadku usuwania ponad 500 m2 wyrobów wykonawca zobowiązany jest 
do przedstawienia wyników pomiarów stężeń pyłów azbestu. 
2. Rozporządzenia Ministra Gospodarki w sprawie dopuszczenia wyrobów zawierających 
azbest do produkcji lub do wprowadzenia na polski obszar celny (z 1998 r. Dz. U. Nr 44, 
poz. 268, z 1999 r. Nr 25, poz. 222, z 2000 r. Nr 15, poz. 188, z 2001 r. Nr 10, poz. 77 
i z 2002 r. Nr 1, poz.11). 
Zgodnie z ustawą z 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosowania wyrobów zawierających azbest 
(Dz. U. Nr 101, poz. 628, z późn. zm.), Minister Gospodarki w porozumieniu z Ministrem 
Środowiska, określa corocznie, w drodze rozporządzenia, na wniosek producenta lub innego 
podmiotu wprowadzającego na polski obszar celny wyroby zawierające azbest, wykaz wyrobów 
dopuszczonych do produkcji lub wprowadzenia na polski obszar celny spośród wyrobów 
określonych w załączniku nr 1 do ustawy. 
W załączniku tym znajdują się: 
· płyty uszczelniające azbestowo - kauczukowe, 
· uszczelki z tych płyt, 
· przędza specjalna, 
· szczeliwa azbestowe, 
· azbest włóknisty. 
Są to wyroby, których ze względów technicznych i technologicznych nie można jeszcze 
w wielu przypadkach zastąpić wyrobami bezazbestowymi. Dotyczy to przede wszystkim 
wyrobów o specjalnym przeznaczeniu dla potrzeb m.in. przemysłu chemicznego, rafineryjnego i 
energetyki. 
3. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 kwietnia 2003 r. - w sprawie sporządzania 
planów gospodarki odpadami (Dz. U. z 2003 r., Nr 66, poz. 620) 
Rozporządzenie określa szczegółowy zakres oraz formę sporządzania wojewódzkiego, 
powiatowego i gminnego planu gospodarki odpadami. W wojewódzkim planie gospodarki 
odpadami należy zaplanować działania dotyczące unieszkodliwiania substancji stwarzających 
szczególne zagrożenie dla środowiska a w szczególności azbestu. 
4. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001 r. - w sprawie katalogu odpadów 
(Dz. U. z 2001 r., Nr 112, poz. 1206) 
Zgodnie z tym rozporządzeniem odpady zawierających azbest klasyfikowane są jako odpady 
niebezpieczne z przypisanymi następującymi kodami klasyfikacyjnymi: 
· 06 07 01* - Odpady azbestowe z elektrolizy, 
· 06 13 04* - Odpady z przetwarzania azbestu, 
· 10 11 81* - Odpady zawierające azbest (z hutnictwa szkła), 
· 10 13 09* - Odpady zawierające azbest z produkcji elementów cementowo-azbestowych, 
· 15 01 11* - Opakowania z metali zawierające niebezpieczne, porowate elementy 
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi, 
· 16 01 11* - Okładziny hamulcowe zawierające azbest, 
· 16 02 12* - Zużyte urządzenia zawierające azbest, 
· 17 06 01* - Materiały izolacyjne zawierające azbest, 
· 17 06 05* - Materiały konstrukcyjne zawierające azbest. 
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5. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 11 grudnia 2001 r. w sprawie wzorów 
dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów (Dz. U. z 2001r., Nr 152, poz. 
1736) Rozporządzenie określa wzory dokumentów stosowanych do prowadzenia ilościowej 
i jakościowej ewidencji odpadów celem zapewnienia kontroli ich przemieszczania. 
Do prowadzenia ewidencji odpadów obowiązani są posiadacze odpadów, w tym także wytwórcy 
odpadów. Ewidencję odpadów prowadzi się za pomocą dwóch dokumentów: karty 
ewidencji odpadów oraz karty przekazania odpadów. Posiadacz odpadów, który odpady 
przejmuje (np. zarządzający składowiskiem odpadów) zobowiązany jest do potwierdzenia 
na karcie przekazania odpadu faktu przyjęcia odpadu. 
6. Rozporządzenie Ministra Ochrony Środowiska, Zasobów Naturalnych i Leśnictwa 
z dnia 28 kwietnia 1998 r. w sprawie dopuszczalnych wartości stężeń substancji 
zanieczyszczających w powietrzu (Dz. U. z 1998 r., Nr 55, poz. 355) 
Rozporządzenie to określa dopuszczalną wartość stężenia azbestu w powietrzu 
na 1000 włókien/m3 w odniesieniu do okresu 24 godz. 
7. Rozporządzenie Ministra Zdrowia i Opieki Społecznej z dnia 11 września 1996 r. 
w sprawie czynników rakotwórczych w środowisku pracy oraz nadzoru nad stanem zdrowia 
pracowników zawodowo narażonych na te czynniki (Dz. U. z 1996 r., Nr 121, poz. 571) 
Rozporządzenie określa azbest (aktynolit, amozyt, antofilit, chryzotyl, krokidolit, tremolit) 
o numerze CAS 1332-21-4 jako czynnik rakotwórczy dla ludzi. Szczegółowo określono również 
obowiązki pracodawcy w zakresie rejestru czynników rakotwórczych, stosowania środków 
zapobiegawczych, informowania pracowników o zagrożeniach dla zdrowia, przeszkolenia 
pracowników oraz obowiązki lekarza sprawującego profilaktyczną opiekę zdrowotną nad 
pracownikiem. 
8. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r. w sprawie zasad 
bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających 
azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego użytkowania takich wyrobów (Dz. 
U. Nr 45, poz. 280) 
Rozporządzenie określa obowiązki pracodawcy zatrudniającego pracowników przy usuwaniu 
wyrobów zawierających azbest. Pracodawca obowiązany jest stosować środki ochrony 
pracowników przed szkodliwym działaniem pyłu zawierającego azbest, a przed przystąpieniem 
do prac sporządzić ich szczegółowy plan. Pracownicy zatrudnieni przy pracach w 
kontakcie z azbestem, pracodawcy i osoby kierujące takimi pracami powinni być przeszkoleni 
w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy zgodnie z programem określonym w załączniku 
nr 2 do rozporządzenia 
9. Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 17 czerwca 1998 r. w sprawie 
najwyższych dopuszczalnych stężeń i natężeń czynników szkodliwych dla zdrowia 
w środowisku pracy (Dz. U. Nr 79, poz. 513) 
Rozporządzenie określa najwyższe dopuszczalne stężenia w środowisku pracy pyłów 
zawierających azbest. 
10. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. 
w sprawie przewozu drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608). 
Zgodnie z tym rozporządzeniem przy przewozach materiałów niebezpiecznych w kraju 
obowiązują 
przepisy zawarte w załącznikach A i B do Umowy europejskiej dotyczącej międzynarodowego 
przewozu drogowego towarów niebezpiecznych (ADR) - Jednolity tekst Umowy 
ADR (Dz. U. Nr 30, poz. 287 z 1999 r.). Odpady zawierające azbest pochodzące z 
budowy, remontu i demontażu obiektów budowlanych oraz odpady izolacyjne zawierające 
azbest, zgodnie z ADR zaliczone zostały do klasy 9 - różne przedmioty i materiały niebezpieczne, 
z czego wynikają określone wymagania przy ich transporcie. Przewoźnik odpadów zawierających 
azbest obowiązany jest do uzyskania zezwolenia transport tych odpadów, do miejsca 
unieszkodliwiania (składowania). Zgodnie z ustawą o odpadach zezwolenie wydaje, w drodze 
decyzji, starosta właściwy ze względu na miejsce siedziby bądź zamieszkania 
przewoźnika odpadów. Przewoźnik odpadów obowiązany jest do posiadania karty 
przekazania odpadu i dokumentu przewozowego materiałów niebezpiecznych według 
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wymagań ADR. 
11. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. 
w sprawie kursów dokształcających kierowców pojazdów przewożących materiały niebezpieczne 
(Dz. U. Nr 57, poz. 609). 
Zgodnie z rozporządzeniem kierowca wyznaczony do przewozu odpadów zawierających 
azbest obowiązany jest posiadać świadectwo ukończenia kursu dokształcającego kierowców 
pojazdów przewożących materiały niebezpieczne, wydane przez jednostkę upoważnioną 
przez marszałka województwa. 
12. Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 9 października 2001 r. - w sprawie opłat 
za korzystanie ze środowiska (Dz. U. Nr 130, poz. 1453) oraz rozporządzenie Rady Ministrów 
z dnia 10 września 2002 r., zmieniające rozporządzenie w sprawie opłat za 
korzystanie ze środowiska (Dz. U. Nr 161, poz. 1335). 
Rozporządzenie określa jednostkowe stawki opłat za umieszczanie odpadów 
na składowisku. 
13. Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 9 października 2002 r. - w sprawie sposobu 
przedkładania informacji o rodzaju, ilości i miejscach występowania substancji stwarzających 
szczególne zagrożenie dla środowiska (Dz. U. Nr 175, poz. 1439 z 2002 r.). 
W rozporządzeniu określono terminy i wzór przedkładanej informacji wojewodzie przez wójta, 
burmistrza lub prezydenta miasta dotyczącej azbestu. Informacje przedkłada się wojewodzie 
do dnia 31 marca za poprzedni rok kalendarzowy, począwszy od danych za rok 2003, zgodnie 
z wzorem, w którym podaje się nazwę wyrobu, miejsce występowania oraz ilość. 
 
10.2. Dyrektywy i zalecenia organizacji międzynarodowych 
1. Konwencja Nr 162 Konferencji Ogólnej Międzynarodowej Organizacji Pracy 
z dnia 24 czerwca 1986 r. – dotycząca bezpieczeństwa w stosowaniu azbestu. 
2. Zalecenia Międzynarodowej Organizacji Pracy Nr 172 z dnia 24 czerwca 1986 r. 
– dotyczące ochrony pracowników przed działaniem azbestu. 
3. Dyrektywa Rady Nr 80/1107/EWG z dnia 27 listopada 1980 r. – w sprawie ochrony osób 
narażonych na ekspozycję szkodliwych substancji (ze zmianami wynikającymi 
z dyrektywy Nr 91/322/EWG z dnia 29 maja 1991 r.). 
4. Dyrektywa Rady Nr 83/477/EWG z dnia 19 września 1983 r. – o ochronie pracowników 
przed zagrożeniem związanym z narażeniem na działanie azbestu w pracy (znowelizowana 
Dyrektywą Rady Nr 91/382/EWG). 
5. Dyrektywa Rady Nr 90/394/EWG z dnia 28 czerwca 1990 r. – w sprawie ochrony 
pracowników przed narażeniem na z czynniki rakotwórcze w środowisku pracy (znowelizowana 
Dyrektywą Rady Nr 99/38/WE). 
6. Dyrektywa Rady Nr 91/382/EWG z dnia 25 czerwca 1991 r. – o dopuszczalnym stężeniu 
włókien azbestu (uzupełnienie do Dyrektywy Nr 83/477/EWG). 
7. Dyrektywa Rady Nr 94/33/EWG z dnia 22 czerwca 1994 r. – w sprawie ochrony 
młodocianych w miejscu pracy. 
8. Dyrektywa Rady Nr 75/442/EWG z dnia 15 lipca 1975 r. – w sprawie odpadów. 
9. Dyrektywa Rady Nr 76/769/EWG z dnia 27 lipca 1976 r. – w sprawie zasad prawa, przepisów 
i środków administracyjnych krajów członkowskich Wspólnoty Europejskie, jak 
również odnoszących się do ograniczeń w zakresie handlu i stosowania substancji 
niebezpiecznych. 
10. Dyrektywa Rady Nr 83/478/EWG z dnia 19 września 1983 r. – w sprawie ujednolicenia 
ustawodawstwa, przepisów i postanowień krajów członkowskich. 
11. Dyrektywa Rady Nr 85/610/EWG z dnia 20 grudnia 1985 r. – jako uzupełnienie 
do Dyrektywy Nr 76/769/EWG. 
12. Dyrektywa Rady Nr 89/391/EWG a dnia 12 czerwca 1987 r. – o ochronie bezpieczeństwa 
i higieny w miejscu pracy. 
13. Dyrektywa Rady Nr 87/217/EWG z dnia 19 marca 1987 r. – w sprawie zapobiegania 
i zmniejszania zanieczyszczenia środowiska azbestem. 
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14. Dyrektywa Rady Nr 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. – w sprawie zbliżania 
ustawodawstwa, przepisów i postanowień administracyjnych krajów członkowskich, dotyczących 
produktów budowlanych. 
15. Dyrektywa Rady Nr 91/659/EWG z dnia 3 grudnia 1991 r. – w sprawie zbliżania 
ustawodawstwa, przepisów i postanowień administracyjnych krajów członkowskich, dotyczących 
wprowadzania ograniczeń w zakresie rozprowadzania na rynku i stosowania 
niebezpiecznych substancji i wyrobów technicznego zastosowania. 
16. Dyrektywa Rady Nr 84/360/EWG z dnia 28 czerwca 1984 r. – w sprawie zanieczyszczeń 
środowiska przez zakłady przemysłowe. 
17. Dyrektywa Rady Nr 98/24/WE z dnia 7 kwietnia 1998 r. – w sprawie ochrony zdrowia 
i bezpieczeństwa pracowników przed niebezpieczeństwem związanym ze środkami chemicznymi 
w miejscu pracy. 
18. Dyrektywa Rady 99/31/WE z dnia 26 kwietnia 1999 r. – w sprawie składowania odpadów. 
19. Dyrektywa Rady 91/689/WE z dnia 12 grudnia 1991 r. – w sprawie odpadów 
niebezpiecznych. 
20. Rozporządzenie Rady 259/93 z dnia 1 lutego 1993 r. – w sprawie nadzoru i kontroli 
przesyłania odpadów w obrębie Wspólnoty, do Wspólnoty i poza jej obszar. 
21. Dyrektywa Rady 97/11/WE z dnia 3 marca 1997 r. nowelizująca Dyrektywę 85/337/EWG 
– w sprawie oceny oddziaływania niektórych publicznych i prywatnych przedsięwzięć 
na środowisko. 
22. Dyrektywa Rady 96/61/WE z dnia 24 września 1996 r. – w sprawie zintegrowanego 
zapobiegania zanieczyszczeniom i kontroli. 
23. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2001/42/WE z dnia 27 czerwca 2001 r. 
w sprawie oceny skutków oddziaływania na środowisku niektórych planów i programów. 
24. Dyrektywa Rady 91/692/WE z dnia 23 grudnia 1991 r. w sprawie normalizacji i racjonalizacji 
sprawozdań dotyczących realizacji niektórych Dyrektyw Rady dotyczących 
środowiska 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


